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Eloszo

Hagyomany és tapasztalat,

céltudatos fejlesztési munka a miszaki haladas szellemében,
korszer( gyartoberendezések,

kivalé mingségl anyagok, valamint

a dolgozdk szorgalma és tudasa

képezik az alapjat

aVEB Fahrzeug-' und Jagdwaffenwerk
Ernst Thdlmann Suhl
IFA-Kombinat fiir Zweiradfahrzeuge

gydrban a Simson kétkerekd jarmivek elgallitdsanak.
Ezek a kétkerekd jarmiavek a kovetkezd elényokkel tinnek Kki:

elegancia és célszeriség, B

messzemend karbantartias-mentesség,
karbantartast megkonnyitd konstrukeio,

alacsony lizemeltetési koltségek, .

nagy mértékben egységesitett alkatrész-valaszték.

A javitasi utmutaté tajékoztatast nyujt a jarmd leg{Gbb részegységeinél elvégzenc
legfontosabb munkamdaveletekrél és utmutatassal szolgdl a javitasok egyeé!
elvégzéséhez. -

VEB Fahrzeug- und Jagdwaffenwel
Ernst Thilmann Suhl
IFA-Kombinat fiir Zweiradfahrzeu;
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2. dbra. SR 50 CE tipusiyi Simson robogé




1. Miiszaki adatok

Motor
Miikodési elv
Osszlskettérfogat
Hengerfurat
Dugattyuldket
Legnagyobb forgatonyomaték
75 km/oras valtozatok
60 km/éras valtozatok
50 km/éras valtozatok

40 km/oras valtozatok

Legnagyobb teljesitmény .
75 km/éras valtozatok

60 km/éras valtozatok
50 km/6ras valtozatok
40 km'oras valtozatok

Strités

Kenérendszer

HGtés

Motorsuly

Hengerelrendezés
Hengeranyag

Hengerfejanyag
Henger/hengerfej eltomitése
Dugattyutanyag
Dugattyagyarik szama
Hajtorud kivitele és hossza
Hajtorudcsapagy, talp
Hajtorudcsapagy, fej
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kétiitemi Otto-motor
49,8 cm? (S 51 és SR 50)
70 cm? (S 70 és SR 80)
38 mm: (S 51 és SR 50)
45 mmy (S 70 és SR 80)
44 mm

6,7 Nm 5 500 f'p mellett

(megfelel 0,68 kpm-nek 5500 f p mellett)
5,0 Nm 4 800 f/p mellett

(megfelel 0,51 kpm-nek 4 800 f p mellett)
4,77 Nm 4 750 {/p mellett

(megfelel 0,49 kpm-nek 4 750 f p mellett)
3,75 Nm 4 500 f/p mellett

{megfelel 0,38 kpm-nek 4 500 { p mellett)

4,1 KW 6 000 £'p mellett

(megfelel 5,6 LE-nek 6 000 f p mellett)
2,72 kW 5 500 f/p mellett

(megfelel 3,7 LE-nek 5500 f p mellett)
2,45 kW 5 000 f/p mellett

(megfelel 3,3 LE-nek 5 000 f p mellett)
1,8 kW 4 750 {/p mellett

(megfelel 2,5 LE-nek 4 750 f p mellett)
9.5 (S 51 és SR 50)

10,5 (S 70 és SR 80)

tiizeloanyag-olaj keverék 50 : 1
(bejaratasi idében 500 km-ig 33 : 1)
menetszél altal

15 kg (olaj nélkiil)

30°-ban menetirdnyban megdontve
aluminiumoéntvény bezsugoritott szurke-
ontvény futdpersellyel

aluminium préséntvény (AlSi 9 Cul)
fem:'fém

kokilladntvény (AlSi 20 CuNi)

2 darab

acél, betétben edzett, 85 mm
tikoszora K18 X 24 XX 13 F
tikoszoru K 12 X 16 XX 13 F



Forgattyustengely kivitele
Forgattyuhaz

Szivé- és kipufogoberendezés

Porlaszio

Porlasztd kivitele

Porlasztotipus

Fafavoka

Uresjarasi fuvoka

Inditéfuvika

Tafavékal)

Furat az elporlasztdnal

Részterhelestl

Részterheléstd helyzete
(rovatka helyzete felilrél)

Uresjarasi keverék csavar

Kornyezeti levegd csavar
Uresjarasi fordulatszam (f;p)
Legnagyobb megengedett

kdrosanyag emisszid
Légszird

Kipufogéberendezés

Eréatvitel
Tengelykapcsolo
Kapcsolémi
Fokozatok szama

Hajtémimodositasok
3 fokozatu sebesseégvalto

) Tafuvoka és celporlasztd egy
cseréthetGk ki!

haromrészes, $sszesajtolva

aluminium présontvény, fliggdles
osztott

S 51 S70 SR 50 SR
BVF jeld tifuvokas tolattyus porlas:
16 N 3-4 16 N 3-5 16 N 3-2 16
70 72 70 72
35 35 35 35
60 60 60 60
215 215 215 215
2% 1,0 2X1,0 2X1,0 1%
2B511 2 B 511 2B5I11 2B
4 4 4 3

eldirt szennygaz értéknek megflele

be4llitva

uresjarasi fordulatszamnak megfele

beallitva .

1250 1500 1250 15¢C

4 150 -+ 175 -+ 150 -1
< 4,5 térf.-", CO

FLP 621 jelG nedves légsziré hw
rosttoltettel
haromrészes

(kipufogdeso, kipufogoedény, veégda

4 tdrcsdas, lemezes tengelvkapcsolg ¢
flirdében; rdaszoritéerd tanyérrugod
mechanikus ékkapcsolomi a motc
osszeblokkolva

vagylagosan 3 vagy 4

M 531

1. fokozat 4,40 :1
2. fokozat 2,23 :1
3. fokozat 1,55:1

alkatresz es a porlasztohazban clo van szerelve S



4 fokozatu sebességvaltd

Primérmodositasok

Szekundérmoédositisok

Erdatvitel

Futomi

Ulshelyek szama
Vaz kivitele

Rugdzas / Rugout
elél
hatul

Csillapitas
elol
hatul
Fékek (el6l és hatul)

Betétszélesség

Fékdobatmeéro

Hatasos fekfelllet
Motorfelfliggesztés

10

M 541 M 741

1. fokozat 4,40 : 1. fokozat 4,40:
2. fokozat 2,50 : 2. fokozat 2,50:
3. fokozat 1,89 : 3. fokozat 1,80 :
4. fokozat 1,55 :1 4.fokozat 1,39:

ferdefogazasu homlokkerekek

2,95 :1 (S 170 és SR 80) @_f)

o
e e

- , 65
25:1 (S51 R 50 —
3,25 ¢ és S ) (20)

1,04:1 (SR S50 és SR 80) (%)

2,27:1 (S51) (%)
2,12:1 (S70) (1%)

2,43 :1 (S51 — 40 km/6ras (E)
. 14
valtozat)
egyszeres gorgoslanc
086 —1— 94 (SR 50 és SR 80)
086 —1—110 (S51 és S70)

2

sajtolt lemezviz (SR 50 és SR 80)
egycsbves vdz, két tartomerevitgvel
megszilarditva (S 51 és S 70)

teleszkopvilla ' 130 mm

himba rugéslabakkal /85 mm vagy 80 mm
(allitoberendezéssel vagy anélkul valo
kiviteltél figgben)

anelkil, de hidraulikus végltkozével
hidraulikus

mechanikusan mikdédietett szimplex
belsopofas fékek

25 mm

125 mm

46,2 cm?

kétpontos, gumiban



.

Abroncsozas (S 51 és S 70)
Abroncs levegdényomadisa
elgl/hatul (széléban)

el6l/hatul (utassal)

Kerékpant

Abroncsozas (SR 50 és SR 80)
Abroncs levegényomasa
elél/hatul (szoléban)
el6l/hatul (utassal)

Kerékpant

Villamos berendezés

Gyujtasi méd
Toltédinamoé-gyujtd

Gyarto
Rogzités

Gyujtasi idépont

Gyujtogyertya

Lendkerekes primer gyujtoberendezés

Primergyujté fajtak:
Ismertetészam: 8307.10

Ismertetdészam: 8307.10 1

Ismertetészam: 8307.10 2

Ismertetoszam: 8307.10 4

23/4 —16 R K 30
2, 75— 16 R K 32
2,75 —-16R K 35

125,180 kPa valamennyi alabbi
(1,25/1,80 kp/em?)  abroncstipusnal:

125,250 kPa 23/ —16R K 30
(1,25/2,50 kp’cm?)
125/280 kPa 2,75—-16 R K32

(1,25°2,80 kp/cm?) 2,75—16R K 35
1,50 A X 16-3 tomor szarukerékpant
3,00—12R K 35

125/200 kPa

(1,25/2,00 kp/cm?)

125/250 kPa

(1,25/2,50 kp/cm?)

2,10 XX 12-es tarcsaskerék

magneses gyujtasi elv

lendkerekes primer vagy elektronikus
gyujtéberendezés

VEB Fahrzeugelektrik Karl-Marx-Stadt
alaplap: 2 tartékorommel
lendkeréktarcsa:

1:5 forgattyustengely konuszon és
M 10 X 1-es, 17-es kulcsnyilasu rogzito-
csavar segitsegével

1,8 mm felsé holtpont el6tt (S 51 és SR 50)
1,4 mm fels6 holtpont el6tt (S 70 és SR 80)
ZM 14-260 (elektrodtiavolsag 0,4 mm)

teljesitmeny 25 21 W
beépitve S51 B 1-3.
S 51 B 1-4 tipusba
teljesitmény 21 21 W
beépitve S 51 tipus 40 km oras valto-
zataba (export)
teljesitmény 31 21 W
beépitve S51 N, S51 E ¢ tipusba
teljesitmeény 31 21 W
beépitve SR 50 B 3, SR 50 B ¢ tipusba

11



Ismertetészam: 8307.10/5

Elv
Megszakitas

Megszakitotavolsag
Gyujtotekercs

Elektronikus migneses gyujtéberendezés
(EMZA)
Elektronikus gyajtd fajtak:
IsmertetGszam: 8305.1/4
(EMZA 8384.5 4)
IsmertetGszam: 8305.2
(EMZA 8384.6)
Elv

Megszakitas

Gyujtotekercs

Akkumulator

Fo6fényszord

Villogéberendezés

Kiirt
Villamos indité

Mencticljesitmények
Legnagyobb sebesség

Tartos sebesség

Legnagyobb sebesség utanfutoval

12

teljesitmény 31/21'W

beépitve SR 50 N tipusba

primergyujto

uvegszallal erdsitett miramidbol készilt
karos megszakité (VE 30)

0,4 4- 0,05 mm

kisgyujtotekercs AB 12 TGL 4481
ismertetGszam: 8352.1/2

teljesitmény 35/21 W
beépitve S51 B 2-4/1,
S170C, S70E/2 tipusba
teljesitmény 42/21 W
beépitve SR 50 CE, SR 80 CE tipusba
nagyfesziiltségld kondenzatoros magnes-
gyujtas

tirisztorral, amely a gyujtasi idépontban
érintkezé nélkiili, induktiv vezeérlgadoval
keriil kapcsolasra (tirisztoros vezeérléado
ismerteté6szama: 8309.12)

LEMZA" kisgyujtotekercs AB6 TGL 4481
ismertetdszam: 8351.1/3

6V; 4,5 A6 (SR 50 — tipustol fliggo)

6V; 12 A6 (S51 és S70 — tipustol figgd)
12 V; 55 A6 (villamos inditoval ellatott
SR 50 és SR 80 modellek)

fénykilép6-¢J 136 mm, szimmetrikus
tompitottfény, 25/25 W vagy 3535 W,
bilux (tipustol figgd)
négylampas villogoberendezés
fiiggd)

egyenaramu jelzékirt

villamos inditd elGtéttel
ismertetdészam: 8206.2

(SR 50 és SR 80 — tipustdl fiiggd)

S51C, SS5IE,

(tipustol

75, 60, 50 vagy 40 km/6ra
(felszereléstdl {liggen)
75, 60, 50 vagy 40 kmidéra
(felszereléstdl fuiggden)
40 km‘dra
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3. abra. Thzelbanyag-alapfogyasztas dlagramja

Tiizeldanyagfogyasztas utszakaszon
S$51:2,4...2,61/100 kKm '
$70:2,5...2,81/100 km

K in 1100 km
v in km'h

tiizeldanyagfogyasztas 1’100 km
sebesség km ora

4, abra. Tiizcloanyag-alapfogyasztas diagramja

Tlizel6anyagfogyasztas utszakaszon
SR 50:2,41/100 km
SR 80:2,51'100 km

tiizelGanyagfogyasztas 1/100 km
sebesség km ora

K in 1100 km
v in km’/h

8,71 (S51ésS70)

6,31 {SR 50 és SR 80)

ebbol esetenként 0,81 tartalék

86-0s normalbenzin Arol 2T kétiitemi
motorolaj hozzakeverésével,

viszkozitds: 20...25 mm?2s (20... 25 cSt)
50 °C mellett,

keverési arany 1:33 (3", olaj) az elsé
500 km alatt, illetve 1:50 (2", olaj)
500 km utan

400 cm’

SAE 80-as 0tvozott hajtomauaolaj,
viszkozitas: 100 mm?¥/s (100 cSt)
mellett,

vagy SAE 30... 40-es motorolaj,
viszkozitis: 60 mm?¥s (60 cSt)
mellett

34 cm'
hidraulikaolaj
viszkozitas:
mellett

40°C

50°C

46 mm?¥s (i6cSt) 40°C

13



Sulyok és méretek

A S51/870 SR 50/ SR 80
Megengedett 6sszsuly - 260 kg 260 kg
Uressuly 75... 84kg 80... 88kg
Hasznossuly 176...185 kg 172...180 kg
Osszméretek!) ) :

Hosszusag w 1 890 mm 1790 mm .
Szélesség 880 mm 705 mm
Magassag 1195 mm 1190 mm
Szabad magassig 130 mm 120 mm
Keréktav 1210 mm 1250 mm
L_egkisebb forduldkoratmeérd 3,25 m 4,00 m

1) A megadott méretek és silyok tipustél fliggden csekély eltérést mutatnak.

14



2. Szabvanygorbék és diagramok

2.1, Motor-jelleggorbék

75 km '6rds viltozatok 70 cm’-es motorokkal

. 42 ? l
404 “’S \\
§ Vi N
3818 / \\
_§ / \\
b 26406 // A
< - / ~N
S 5405 AN
& /

4 ™
32104 AN
30403 //

55 N /
7
f /
5 ~
< VA P
§ / N
< / \\ e
S
-8 450-
& -
]
]
0 |
2500 4000 5000 6000 7000 7500
ninlY/min —
5. abra

; Peo in kW teljesitmény kW-ban

: be in g/kKWh  tlzelSanyagfogyasztas g kWoraban
Heo in MJ/m3 energiastriség MJ/m3-ban
nin U'min fordulatszam f{/percben
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60 km'éras viltozatok 50 cm’-es motorokkal

26

14

24

22

N

)
20 51—/

Nm

600 N

g
kwh

5504

500

i

b

4507 |

4000
6. abra

Peo teljesitmény

Mao forgatényomaték
n fordulatszam

U min ford/perc

16

5000

n 6000 U min 7000




50 km,

'6rds valtozatok 50 cm3-es motorokkal
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40 km/6ras viltozatok 50 cm?-es motorokkal
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2.2, Sebességfokozat-fordulatszam diagramok

A "kovetkezOkben olyan kivalasztott sebességfokozat-fordulatszam diagramokat
mutatunk be, amelyek tajékoztatast adnak a motorfordulatszam, hajtémimodositas
és menetsebesség kézotti viszonyt illetden.

S51IN, S51B1-3

o0 / // -
00 / /
70 7
/ e
6000 / / //
E é; 5%
€ 5000 =~ : >
o
: | /
% * /
n / ; /
3000 / ///
2000 / %/
1000 / A J
0 10 20 30 40 kayvh 60 HY
V — racgeschwindigkeit
9. abra
Gang sebességfokozat
Motordrehzahl motorfordulatszam
Fahrgeschwindigkeit menetsebesség
v in km/h sebesség km/6raban
n in min fordulatszam percenként



S51B1-4, S51E4, S51E, S51B2-4'1, $51C
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1000 “
0 10 20 30 &0 50 60 km/h 70
V — Fahegeschwindigkeit
10. 4bra
Gang sebességfokozat
Motordrehzahl motorfordulatszam
Fahrgeschwindigkeit menetsebesség
v in km'h sebesség km, 'ordban
7 in min fordulatszam percenkeént



S$70C, ST0E’2
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0 10 0 30 40 50 0 70 km/h
V—p Fahrgeschwindigkeit
11. Abra
Gang scbességfokozat
Motordrehzahl motorfordulatszam
Fahrgeschwindigkeit menetsebesség

v in kmh
n in min

sebesség km’oriaban
fordulatszam percenként



2.3. Vezérlési diagramok

M 531/ M 541

12, dbra

22



13. abra

(1) Alsé holtpont : (6) Fels6 holtpont

(2) Atdmldcsatorna zar (7) Szivocsatorna zar

(3) Kipufogécsatorna zar (8) Kipufogécsatorna nyit

(3) Szivécsatorna nyit : (8) AtbmilSesatorna nyit

(5) Gyujtasi idopont ()-ben: 40 km/dras valtozatok eltérd értéke
3. Mérettablazatok, beszerelési méretek

és alkatrész-parositasok

Fontos beszerelési méretek, futisi jatékok és meghtizasi nyomatékok

(Bemmutatva az M 541 tipusu motor sematikus abrazolasan)

23
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M 541, M 741 upust motor — Sematikus dbrizolds

Motor Mb4 7/ 7471 schematische Darsteltung

My~ 10Nm
Zindkerze My=30Nm
y ? +0,010 (m547/531)
N _;.—-—-—E:nbausp:el 0,03 y'nos (M5#1]
7 re0icy ooy 000 (74)
; 005 .
1 0,015+0015 ¢ [‘WDR D 20%7x7 51
- 04 L/
-0.2 — 1/
dl7
My = 20Nm { % A **mox.0,!
- NI Al 1 Ma=20Nm
~I S ‘fé T L =y 7/ max.0,02
WDR D 20x35x7 ¥ ™~ i ]
e
\\ 203 C3
N N E 6000 €3
—fr=— ==3= 6004 €3
3 /é WDR 20x30x7
SO . (3 +emox. 0,1
N )
N \ ;
3 \( l; 3 s
. ) HHE— ——
My=25Nm 2 O O S
«3+0! My = 30%5Nm

ZL[JWDP 22x35x7

RR 12X2

I Kurvenbahn Scholtwolze:
Vertrefungen mox.0,3

Legende: «—:Axiglspiel
! :Radialsprel

13. abra
-

/

AL

! Abtriebswelle :
verkupferter Bereich

1 Ziehkeil :
Oberfigchengtte & Form

- \Rundlaufobweichung

M, :Anzugsmoment
:Verschleisskontrolle




Eloirt dugattyii- és hengerparositisok tiblizata

Dugattytunagysag

Motor- Meg- Hengernagysag Beszerelési
tipus nevezés Furat jaték
-tol -ig Névl. & Tarés
M 531 Széria:
M 541 38,00 38,00 38,01 37,97
38,01 38,01 38,02 37,98
38,02 38,02 38,03 37,99
38,03 38,03 38,04 38,00
Kicsiszolas: o
38,25 38,25 38,26 38,22
38,50 38,50 38,51 38,47
38,75 38,75 38,76 . 38,72 0-t6l1 0,03 0008
39,00 39,00 39,01 38,97 —0,011~ig
39,25 39,25 39,26 39,22
39,50 39,50 39,51 39,47
M 741 Széria: . : e
45,00 45,00 45,01 44,96 '
45,01 45,01 45,02 - 44,97 e
45,02 45,02 45,03 44,98
45,03 45,03 45,04 44,99
Kicsiszolas:
45,25 45,25 45,26 45,22 . 0-tol - 0,04 30:05
45,50 45,50 45,51 45,47 " =—0,011-ig -

Méretadatok mm-ben

A hengerek az alsé oldalon a szivocsonk tartomanyaban a furatatmérdvel vannak

jelolve (1 megfelel {J 38,01-nek).

Az M 741 tipusi motorok hengerei, hengerfejei és motorhizai a belitott ,,7”-es szam-
mal vannak megjeldive. Ez a szam a hengernél a porlasztékariman feliil, a henger-
fejnél a legszélsd jobb hiitdborddn elél alul és a motorhazon pedig a motorszam

kozelében talalhatd.

Magyarazat 15. abrahoz:

Ziindkerze

Einbauspiel
Abtriebswelle
verkupferter Bereich
Zichkeil
Oberflichengilite & Form
Kurvenbahn Schaitwalze
Vertiefung

Legende

Axialspiel

Radialspiel
Rundlaufabweichnung
Anzugsmoment
VerschieiBkontrolle
MaBangabe in mm

WDR

ER

26

gyujtogyertya

beszerelési jatek

hajtott tengely

rézzel bevont tartomany
ékkapcsolo

feliileti mindség & alak
kapcsolotengely kényszerpalydja
kimélyedeés

jelmagyarazat

axialis jaték

radialis jaték

korkoros futastol valo eltérés
meghuazast nyomaték
kopasellendrzés
méretadatok mm-ben
tengelytomitégyard
koérgyuri
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Felsad hajténidszemben 1évé K 12 )X 16 )X 13 F jeld tiikoszoru szerelési terve

16 @ hajtérudturat ] ' K 12 X 16 X 13 F jeld tikoszora
Ismertetészin Méret . TGL DIN

zold 160 ig:ggf-iglett (:g) (:é :Z)
Fehér 160 :gzgg;-iglett (:g) (:i :?s)
Fekete 160 :g:ggg-ifglett (:g) (:2 :g)
Keék 16 :g:ggg-ilett (:g) (:z73 :?0)

Rendelésnél a zardjelbe nem tett nagysdgokat kell elnybe részesiteni!

Alkalmazott hornyos golyoscsapigyak és osztdlyozisok tdblizata

Forgattyustengelyhez: 6204 (C 3) hornyos golydscsapagy

Ismertetgszin Furat
Sarga 2000 +0,003-t61  —0,003 mm-ig
z3s1d 20 5 alatt —0,003-t61 —0,008 mm-ig
Fehér 20 Q) alatt —0,008-t61 —0,013 mm-ig
Megnevezes Alkalmazas Megjegyzés
6203 2 Z C 3 hornyos golydscsapagy 4 ) kerékagyakhoz Elézsirozva
6203 C 3 hornyos golyéscsapagy 1 X hatsokerékhajtashoz
6000 C 3 hornyos golyoscsapagy 1 X tengelykapcsolé tengelyhez,

jobb .
6204 C 3 hornyos golyéscsapagy 2 X forgattyustengelyhez
16004 C 3 hornyos golyoscsapagy 1 X hajtott tengelyhez, bal
6004 C 3 hornyos golyoscsapagy 1 X hajtott tengelyhez, jobb
6203 C 3 hornyos golydscsapagy 1 X tengelykapcsold tengelyhez,

bal
K 12 >{ 16 X 13 F tdkoszoru 1 X felsé hajtorudszemhez Belkozponto-

sitott acél-
. kalitka

K 18 X 24 3< 13 F tiikoszorua 1 ¥ als¢ hajtorudszemhez Aceélkalitka
Golyotarto A 2 > kormanymauacsapagyhoz



Alkalmazott vonghuzalok és hajlékony tengelyek

Megnevezés

Tipusidl fiiggo teljes hosszusag / szabad
huzalvég (mm-ben)

S51/S170 SR 50 /SR 80

Kozuti modell Enduromodell

Vonoshuzal porlasztéhoz
Vonghuzal inditasmiikédtetéhoz
Vonéhuzal tengelykapcsoldéhoz
Vonghuzal kézifékhez .
Vonséhuzal labfékhez
Sebességmeérs-tengely
Fordulatszammeéro-tengely

755, 61 854 58 110055
94244 102044 110048
983,108 1 055/108 1 200/110
1099133 1139133 1 068/131
— —_ 879/115
810 810 1075

700 700 —




wi 1°g = p ‘xewt

evagjodeqe 113J9ul })9paduadaw
ynanddndnednp e yunl  f(ojezeiqeindiesng
-1243n e eaydiel iseing pst]) 119[9] 912 os[e

£8eu 3s9[n3uadd nyojf8eu  nfpednp e d1-ww Q[

=

[REEN

Sundednp ‘asae8sw A337UTW 3SIZIQUID -0ay 1)
SOUIN sauadayseiny ndnedng J3.19W SIFI[ABU TP IBABSIOIDN ninedng
vIqy "9t
9SIZIQUI[[D .
yuosoo3oyndy { [9UNIBINIO]
-01JuI0} B UasQuoIny {0q
-v{juodwazs yoary 9s3za[9) 101 019ydsy
-3A9JWAzZS Jsaja93uUay {10q [3I-ww 10 "Xew
-eljuodwazs Hasanags A9ea  afoidwie sadajagu 'p
j03eZRIqQe) sopozdayepzeaeq 9592391 133uay e [eutefjuod Jazsnuwt
1SelozsIs) pse] ~9A91wWazs A13s1adon -o[npIo) nfyedng -0J9Ww oju] 123uay]
89s019y89] 3s31913aw
IspieIauslday jode[[e SOUR[EI[Y  }3}DI3W }18PIJUITIN  ZONZSIQIIIN yojuod 1S2I3]

3s9[91130w jodeyv isedoy]

ZOYNQZOYOP! IsplIR URq Iy B 59 ZOYIsI[d)13aw jodeye Iskdoy B yospreynwi( .7

dagiatdv, o by,



1oqefjuodwoazs
sapozdayel.ios s yoraf
Isedoy ejode[e y312[n12)30)
e julweleA ‘[3A93951130s
[BZNYWO1Q 130Z0Y Y2193
-segoJ ojosodey£1a8us) e 53
N219ysedo)sty oyfey e eyayel

B1QY "0z

J9Ys] ww g 'xew

s? qeueyef
19In13j30] e [3]9]85w (1333w
edes3ejsea rezny ~0Iy 1)

SOUIN 13Ine3303 € 9puszioual|y -W0[0 JJ0W0AU}IZS  JBABSIOIDN H3133se30]s1y 0}fey
it . ®vIqy ‘6l
13 913yda| wau ja13w
S3-wiw ¢'p ~= e {H3sa|olal
1sedoy] e ueqreduloy .
usquiazn 1esoy orosodeqAp8ua)
oferauaiday B )opue[edsziA[niag
9SIZIQUI[[D
JBUB}OA YIS BSOIE)} 0[0SD
-de)A28u9) ‘uaqgaiauryay (13zswopt
1919499 4u331 snyj1u1aay wuw g'g == § -0103)
SOuIN eSRIRIszIAINIR) 19196 ww 0'6 = q 90.19UIQ[0], BsaIR) ojosodey£(aguay,
- .
39s01ayay 3s919)18sw
1sg[eIoUsgday jodelre soueie)ly  yatarpw 119paBuaday  ZO{ZSI0IIN Nojuod 1539

30

e



elqy 'tz

-

9SIZI0UI[[3 HOAUIOY
~3[d ZB $3 }2UaW b jujwe[ea &
- ‘Yaup[nRIoINg MNINL3 _
-0} WO} HIUISI[NIIS 5 wuw £0°0 "Xew :
Y eUBSEPOIBULIONSP PRIolfey ey3el sieipes 43¢ 1Umr
(1ereBiozs £138ua) I (yaulzs Iseleng) 19qefjuod -desopnaoifey osiy
-sn4£jjedaoy) -wIdzs [31949qAUBINY " 01 P 0Z @4253] v __A.
usaquIazn snylwaa) eseredszia  nInd8011wQl4[88Ua], [BABIOCQIW
olerauaday -10133 43gdesopnaoifey 9 ( 0z Wd2s9j43pdesp PIYOIIN A[3duaisniedioy
v1qy ‘22
1eje
wazn o[eJauagal
§9z21932q [n]pu
-}aje[nENowoy  ejode(lr Yaugu)zs[dy 3919194 (19zZswopt
© 959)283][112q ~}93 B S? B3N [3)4o[woy] -010%)
}a3a131 0sUaqZOI] Nejody9y € HOopudINTIN ww g'ezl =fp  AdIRWOOL Arjodyay
eiqy 1z
g
J
uaqga}13junia) ww 081 = 'y
95210108108 $9 Yasppadal sedone wuw 0oL
SOUIN ~I9pPIAdY ISPZIQUI][S dUB] Sesnzssoywie], IO oueloifery
d3s019yal asy[9118aw
Ise[erauadoy jode[ie soug[elly ¥33319wW }1opasuaBay yojuod 1SIIIN

ZQ¥2ZSIQIIN

—
™




Ekkapcsolétengely A tengely kozépsé kiemelkedésének szemrevételezése (a fogas-

kerekek reteszgolydi szamara)

Feliiletmindség és alak nem mutathat lathatd kopast

Kapcsolohenger A billendkar csapjanak kényszerpilyija nem mutathat egy-
értelmiien észlelheté kopasi jeleket (mélyedések max. 0,3 mm)

vagy egyéb feliileti karokat

Hajtott tengely A galvanréteg elSirasszer( feliileti mindsége és esetleges anyag-

lehordisok (beragdédasok) szempontjabol ellendrizni

kell a

tengely rézzel bevont tartomanyat (a szabadon futd kerekek

futéfeliilete)

Nyomoérugd A teleszképvilla nyomodrugdja akkor szamit elkopottnak, ha
teleszképvillahoz  teljes hossza (kiszerelt allapotban) kisebb, mint 297 mm

Karbantartasi idokozok (az atvizsgilasok utdn)

Elvégzendé munkak a megadott kilométerallasnal

SO o © 2
[ R e B = BN =) [=]
c oo o o
3 TR e T - S B T o)
- -

Csavarokat és anyakat é motornal utanhuzni és biztositani

{motorrogzités, hengerfedél anyai, porlaszté és kipufogécsd rog-

zitése, szoritdcsavarok a berugdékarnal, a hatsé kapcsolokarnal és

a labkapcsolékarnal, tengelykapcsolokar rogzitése, csavarok a

tengelykapcesold fedélben, olajleereszté csavar, anya a lanc-

keréknél) X X X

Gyujtoberendezést fellilvizsgdlni és sziikség esetén utanszabalyozni,

megszakité kendnemezét ellendrizni (elektronikus gyujtod )

kivételével) - KX XXX

Motort a porlasztd helyes beallitasa és porlasztot tomitettség

szempontjabol ellendrizni és sziikség esetén utanszabalyozni NX X X W

Csavarokat és anyakat az alvaznal utanhuzni

(tengelyek, kerékagyak, szoritocsavarok a bal csuszocsétalpnal és
az alsg villavezetésben, felsé villavezetés rogzitése, kormany
rogzitése, védolemezek rogzitése, ilépad és csomagtarté rogzitése,
anyak szoros illeszkedése a himbacsapagycsapnal, rugoslab

rogzitése, szoritécsavarok a mellsé és hatsé kerékagy fékkarjainal,

csavarok a motoragyazas gumieleménél, szoritobilincsek szoros
illeszkedése a hangtompitonal, a lablerakéndl és a labfékkarnal,

vaz kotéesavarjai) e X >
Korminycsapdgyat feliilvizsgalni, ha szitkséges, utanszabdlyozni A X X
Villamos berendezést sorra végigkapcsolni és ellenédrizni MX XXX

32



Elvégzendé munkak.a megadott kilométerallasnal

i

- =
Szénkefék kopasat az inditémotorban ellendrizni X
Kezeloelemeket feliilvizsgdlni és utdnszabalyozni XX XXX
Mells6- és hatsokerekeket szabad futas szempontjabol feliilvizsgalni X X X X X
Kerékcsapagy jatékat ellengrizni X X X
Hajtéldncot megfesziteni és keréknyomot ellenérizni N X X XX
Akkumuldtor t6ltési allapotat és folyadékszintjét ellendrizni X X X X X
Olajszintet a hajtémiiben ellenérizni X X X
Nedves légszGrét megtisztitani és beolajozni X X X
Kipufogéberendezést megtisztitani X X X
TlzelGanyagszirdt a tlizeldanyagesapban megtisztitani KX AKX XX
Hajtémiben olajcserét végezni X X
Lancot bezsirozni vagy beolajozni XXX XX
Kerék- és kormanymdcsapagyat. {ékszerkezetel és sebesség-
mérdhajtast megkenni XX XX
Bowden-huzalokat és sebességmérstengelyt megolajozni X X X
Forgéfogantyit megkenni X X X

Abroncsok levegényomasat feliilvizsgalni, ha sziikséges, levegot
utantdlteni

Ut megkezdése
elott

15 000 km megtétele utan minden 5 000 km utan meg kell
ismételni a 15 000 km-nél kozolt munkakat

3 RA S51.8 70 u. SR 50, SR 80, ungarisch
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Altalianos karbahelyezési itmutatisok

Az el6fordulé karbahelyezési munkak tobbsége, kiilonésen az S 51/ S 70 tipussor
jarmdveinél, a motor beépitett allapotiaban elvégezhetd.

A motor Kiszerelése a kdvetkezd esetekben valik sziikségessé:

a motor vagy motorhaz kicserélésekor,
a kapcsoldmiinél és a berigokar fogaskerekénél végzendd munkaknal,
a forgattyumiinél felmeriild munkédknal.

Adott esetben az alabbi részegységek maradhatnak kompletten a jarmin:

kipufogdberendezés,
porlaszto,
lendkerekes primer gyujtd, illetve elektronikus gyujto.

A hazfelek is elvalaszthatok, anélktl, hogy meg kellene bontani a tengelykap-
csold teret vagy el kellene tavolitani az ott elhelyezett alkatrészeket. A hajto-
lanckerék a lancban marad.

Figyelem!

Levett. hajtélanckerék mellett nem szabad forgatni a hatsckereket! A hatss
lanckeréken felszilld lanc tonkre tehetné a mianyagbodl valo lancszekrényt!

A hajtdmuiolajat lehetSleg meleg motornal kell leereszteni. A hajtomi javitisa
esetén mosobenzinnel meg kell tisztitani a hazfeleket és az alkatrészeket.

Uj feltoltéshez csak az elGirt fajtaju és viszkozitasi alabbi olajokat szaba:l
hasznalni:

hajtémiiolaj, 100 mm?s (100 cSt) 40 °C melletf, SAE 80

vagy
motorolaj SAE 30...40

Tomitégviriket és tomitéseket alapvetoen csak egyszer szabad felhasznalni!
Osszeszerelés elgtt gondosan meg kell tisztitani a tomitofelileteket, meg kell
vizsgalni sik allapot szempontjabdl, és ha elé van irva, akkor témitémasszaval
vékonyan be kell kenni.

Uj radialis tengelytomitogyiriket beszereles el6tt a tomitdnyelvnél vékonyvan
be kell kenni grafitos pasztiaval. Radidlis tomitogydrik beszerelésénél a leg-
nagyobb gonddal kell eljarni. A tomitéajkat semmi esetre sem szabad meg-
sérteni.

A tdomités futasi helyének a tengelyen kifogastalan fellilettel ¢s helyes atmerovel
kell rendelkeznie.

A beszerelést ugy kell végezni, hogy a tomitényelv az eltémitendd térség fels
nézzen. Lehelyezett tengelyeknél hasznaljunk lehetéleg szerelohiivelyeket.



A héz szorosan (lé feszitGesavarjait konnyebben lehet cldani, ha elgzéleg a
kicsavaras el6tt a csavarfejhez ill§ tliskével és erdteljes kalapdcsiitésekkel meg-
lazitjuk. ’

Golyéscsapagyakat csak a fészek, és ha sziikséges, a belsd gylrd felmelegitésé
utdn szereljiik be (minden koriilmények -kozott keriilni kell a csapigy til-
hevitését). Hasznilt golyéscsapigyakat beszerelés el6tt tiizel6anyagban valé
mozgatassal meg kell tisztitani és utana vékonyan be kell kenni kendzsirral.
A golyéscsapagy fészkeknek kifogastalan dllapotban kell lennisk. Rossz illesz-
kedés a hazban vagy a tengelyen a futdgylirik deformailodasdhoz és a csapagy
1d6 el6tti tonkremeneteléhez vezethet.

Beszerelés eldtt valamennyi alkatrészt gondosan meg kell tisztitani és kifogas-
talan allapot szempontjabol meg kell vizsgalni. Minden javitishoz csakis eredeti
Simson potalkatrészeket szabad felhasznalni! Valamennyi golydscsapagynak és
tengelynek megbizhatd szorosan és a felvevofuratokban itkozésig kell illesz-
kednie.

Valamennyi alkatrész futé- és csuszdfeliileteit beszerelés eldtt el kell latni
az eldirt kenfanyaggal, illetve témitdajakhoz val6 pasztaval.

Az Osszeszerelésnél ligyelni kell arra, hogy ne keriiljon be idegen anyag a
hajtoma- vagy forgattythdzba, mert ennek jelentés motorkarok lehetnek a kovet-
kezményei.

Minden munkdhoz csak jol illeszkedd és kifogastalan &llapotu szerszamokat
szabad haszndlni, A munkahelyen kinos tisztasagnak kell lennie."

Uvegjellegi mianyagbdl valé alkatrészeket (pl. fénykilépd korongok, kontaktus-
tartok a gyujtasfény kapcsoloban stb.) soha nem szabad tiizelGanyaggal, zsirral,
olajjal stb. érintkezésbe hozni, mivel ezek az anyagok karos vegyi hatassal
vannak ezen alkatrészekre. . ’

Gyorskarbahelyezési lechetoségek

Beépitett motor mellett a kovetkezé karbahelyez6 munkik végezhetok el:

Javitasok a sebességméro hajtasan, illetve a fordulatszammérén.
Hajtélanckerék kicserélése.

Valamennyi munka a motor villamos alkatrészeinél.

Valamennyi munka a porlaszténal és a kipufogéberendezésnél.

Hengerfej, henger és dugattyu ki- és beszerelése.

Valamerinyi munka a primerhajtasndl és a tengelykapcsoldnal.
Valamennyi munka a labkapecsolé szerkezetnél, beleértve az ékkapcesolo-
tengely kicserélését és a kapcsolomi beallitasat.

Valamennyi munka a bertgdkar-hajtasnal, a berugéokar fogaskex‘eke
kivételével.

Tengelytomits- és korgyarik kicserélése.

Inditomotor és az indito szabadonfuté Kicserélése.
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6. Munkalatok a motornal

6.1, Motor ki- és beszerelése

S 51/ S 70 modellek

Levett hajtélanckerék mellett nemszabad
forgatni a hdatsdkereket, mert a hdtsé
lanckerékre felszalld lanc szétfeszit-
hetné a mianyagbél valé lancszekrényt.

— Lehuzzuk a gyuajtasvezeték dugaszt
1.

— Oldjuk a kipufogoberendezést (2).

24. dbra

Kompletten oldjuk a porlasztod
bowden-huzalat vagy a porlasztét (3).
Eltavolitjuk a generator fedelénel
csavarjait (4), majd utana oldjuk a
tengelykapcsolo bowden-huzalat és a
sebességméritengelyt; a fedél illesz-
toszegen ul.

— Eltavolitjuk a hajtélancot (5) (le-

hizzuk a pantrugét a sebességmeérs-
hajtas csavaros kisfogaskerekénél:
felhajlitjuk a biztositolemezt a hajto-
lanckerék rogzitbanyajanal; lecsavar-
juk az anyat és a lanccal egyutt le-
vessziik a fogaskereket a kétlapiilés-
rdl; a rogzitéanya levételénél, illetve
oldasinal a labféket hasznaljuk ellen-
tartoként).

Oldjuk a motorkabeleket vagy elta-
volitjuk a lendkerekes gyujtot (6).
Eltavolitjuk a motoi‘ rogzitGesavarjait
(7) és kivessziik a motort az agvazas-
bol.

SR 50 ' SR 80 modellek

— Levessziik a motorfedot, valamint a
jobb és bal labtartét (ehhez részben
le kell venni a liabtarté boritasat).

Eltavolitjuk a berugokart és a kap-
csoldrudazatot.

Lehuzzuk a gyujtasvezeték dugaszt.
Kompletten oldjuk a porlaszté bow-
den-huzalat vagy a porlasztot.
Oldjuk a kipufogocsovet a hengernél
és eltavolitjuk.

Levessziik a generator fedelét (ehhez
oldjuk a tengelykapcsold bowden-
huzalat, a secbesséegmeérdtengelyvt ¢s
szukség esetén az inditomotor Ka-
beleit; a fed¢l illesztGszegen uUl).



— Oldjuk a sebességmérchajtast és a egyiitt, majd - lehuzzuk a hajts-
hajtélanckereket a hajtolanccal tengelyrél.

— Oldjuk a motorkdbeleket vagy elta-
volitjuk a lendkerekes gyujtét, majd
oldjuk az fliresjarasjelzd. kabelét és
oldunk egy testkabelt. 171 %
Eltavolitjuk a motoragyazas mellso
rogzitGesavarjat (1) (25.abra) és'le-
felé billentjiik a motort.

Eltavolitjuk a motordgyazasnal a két
rogzitocsavart (2) és balra lefele
kivesszik a motort a jarmibél.

26. dbra

A beszerelés a Kiszereléssel értelemszerien forditott sorrendben torténik, melynek
soran a kévetkezgket kell figyelembe venni:
Ugyelni kell valamennyi csavarkétés elirasszerd és biztos illeszkedésére:

A hajtélanckeréknél a biztositélemezeknek hatékonyan kell elhelvezve lenniok.
Ugyanez vontakozik a kipufogécsé anyaira is.

A hajtélanckerék rogzitéanyajanak eldirt 30,0 Nm meghuzasi nyomatékat be kell
tartani. ' T '
Az alaplap roégzitése kérmeinek helyes beszerelési helyzetben es szabalyszerien
meghuzva kell lenniok.

Ugyelni kell az eldirt beallitasi értékek és szerelési méretek betartasara:

Gyujtasi idépont: 1,8 mm (S 51 és SR 50), ill. 1,4 mm (S 70 és SR 80) a fels6 holtpont
elott.

Bowdenhuzal-hiivelyek jatéka: 2...3 mm.

Kiilonds jelentGségi a gyujto alaplamanak kézpontos' illeszkedése, valammt a
tekercsek pélussarkai és a poluskerék belseje kozott elbirt 0,4...0,6 mm-es légrés
betartasa. Ellenkezé esetben gyujtdsi zavarokkal kell szamolni. Sﬁrlédé poluskerék
esetén teljeskar léphet fel a lendkerekes primer gyujténadl, illetve az elektronikus
gyujténal.

6.2. Motor szétszerelése

A kiszerelt motornil végzendo karba-
helyezd munkakhoz szerelobakot kell
hasznalni a V001 jeld befogékésziilékkel.
Ha nem all ilyen szerelobak rendel-
kezésre, akkor megfelels feltétet (pl.
fakeretet, feltettuskokat stb.) kell készi-
teni, hogy elkeriiljik a sériiléseket a
tomitofellileteknél vagy a tengelyeknél.

27, 4bra
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6.2.1. Felcsappanthato bernigékar szétszerelése

Satuba fogjuk a berugdkart, lenyomjuk
a tamasztotarcsat és egyidejileg kitoljuk
az illesztGszeget (egyenes karkivitel).
Hajlitott karkivitelnél {igyelni kell a
lengdkar rugoterhelésére.

28, abra

6.2.2. Motorvillamossagi részegyscégek kiszerelése

A motor villamos berendezésén végzett munkaknal figvelembe kell venni a Javitdsi
utmutatéban kozolt specialis karbahelyezési utmutatasokat. A helyes kiabelezés
ellendrzésére kézbe kell venni a jarmihoz tartozé villamos kapcsoldsi tervet.
Rendben lévs villamos berendezés esetén a munka megkonnyitésére és idomeg-
takaritas érdekében az Ujboli beszerelésnél karcolassal vagy szembenfekvd pontozs-
jellel megjeldljik a gyujto alaplapja funkcionalis helyzetét az alaplapon és a motor-
hazon. Ebben az esetben nem kell levalasztani a kabelcsatlakozasokat; az alaplap
tehat a jarm(n maradhat és ott védett helyen régzitjik. .

Villamos inditéval ellatott motoroknal el6szor le kell venni a szabadonfutét (lasd
ehhez a 6.4. szakaszt).

Ugy tesszitk fel a lendkeréktarcsa
DV 37"-es {artépantjat, hogy a hurok a
poluskerékk balra torténé forgatasakor
{elfekiidjon ennek kerliletén.
Kicsavarjuk a poluskerék M 10 >{ 1l-es
rogzitéanyajat 17-es kulesnyildsu tizo-
kulccsal vagy hajlitott csillagkulccesal.
majd kivessziik az alatta lévo A 10-es
rugos alatétgyarit.

19, abra



6.2.3.

Becsavarjuk a poéluskerék agyaba a
,,DV 38"-as lehuzdkésziiléket; az also-
részt a kulesfeliileteknél 19-es kules-
nyilasu csavarkulcesal megtartjuk.
19-es kulcsnyilasu csavarkulcesal meg-
hizzuk a nyomoéorsot; a péluskerék
lokésszerten leoldédik kénuszos lilésérdl.
Levételkor ligyelni kell a jobb forgattyus-
tengely-csonk ékhornyaban beszerelt
2 X 3,7-es ives reteszre.

30. 4bra

Megjeloljik az alaplap (1) helyzetét.
Oldjuk a tartokormoket (2) és kivesszik
az alaplapot.

31. dbra

Sebességmérghajtis ki- és beszerelése

Levessziik a generator fedelét (1).
Lecsavarjuk a sebességmérd tengelyét
(2).

Kinyomjuk a pantot (3) a hajtott tengely
gvards hornyabol és lehuzzuk a tengely-
csonkrél a milanyagbol 1évs csavaros
Kisfogaskereket (4).

Belllrél kilokjik a 3 20-es hasitott
illesztoszeget (5) a generator fedelébol.
Kivesszlik a csapagydarabot (6) és a
csavarkereket (7).

32. abra

39
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A beszerelés a kiszereléssel értelemszerden forditott sorrendben torténik. A csavar-
kereket zsirral ellatva kell berakni és ellenérizni kell a kénnyenjarosagot. Meg kell
olajozni a sebességmérd tengelyét és lehetSleg nagy ivben kell lefektetni (tul kicsi
gorbiileti sugarak téréshez vezetnek!).

Hajtélanckerék Csavarkerék

z2=15 z=14
z2=16 2==13
z2=14 z=15

33. abra

(1) Olajbetoltdé csavar

(2) Olajellenérz6 csavar

(3) Olajleereszt5 csavar

(4) ZArdcsavar bedllitd nyilashoz
a tengelykapcsold fedélben

A tengelykapcsold fedélbdl eltavolitunk
hat darab hengeres csavart, majd le-
vessziik a fedelet a motorhazrol. Ehhez
bevezetjik a csavarforgatét a haz ki-
emel6taskaiba (1) és emeloként hagyjuk
hatni a fedél ellenében; a fedél feszesen
il az illesztoszegeken.

34. dbra

40



Felhajlitjuk a biztositélemezeket a
nyomodarab négy rogzitdesavarjanal,
8-as kulesnyilasi csavarkulcesal ki-
vesszitk a csavarokat és levessziikk a
nyomdrarabot.

35. abra
V~~ e s mmeemees === Felrakjuk a hajté kisfogaskerékheszﬂ’
: LV 0i17-es tartokésziiléket és szorosra

csavarjuk.

36. dbra

A mechanikus fordulatszammérdé meg-
hajtasa a forgattyustengely bal loket-
csapjara felcsavarozott csavaros Kkis-
fogaskeréken keresztiil torténilk.

Utmutatis: Hy
Az itt alkalmazott hajto kisfogaskeréK®a
csavaros Kkisfogaskerék szamara be-
esztergilt kozpontositasban kilonbdzik
a szokasos kiviteltol.

37. abra

A fordulatszammeérd hajtas csavarkereke a tengelykapcsolo fedélben talalhatéd és
a sebességméréhajtashoz hasonlo médon mikédik. A fordulatszammérd hajtas
csavaros kisfogaskereke és csavarkereke nem azonos a sebességmérghajtaséval.

41
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38. Abra

o F e ot e e b s i L S Lad

(1) 6203 (C 3) jelu hornyos golyo6scsapagy (10) Meneszt6 tdnyérkerékkel

{2) 40-es biztositdégydra (1,5 mm M 531'M 541 és

(3) 17-es biztositogydri 1,6 mm M 741 tipusut motornal)

(4) Csusztatétarcsak (11) Biztos{tésapka

(5) Tengelykapcsolé fogaskerek 2 villas (12) M 12 X 1,5-8s hatszogletd anya
persellyel (13) Nyomédarab

(6) 45-0s biztositéogydri (14) Biztositélemezek

(7) Tengelykapcsolé lemezek . (15) M 5 X 12-es hatlapfeju csavarok

(8) Tengelykapcsol$ tarcsak (15) Nyomocsavar

(9) Tengelykapcsolé lap (17) M 6-os hatszégletl anya

A hajté kisfogaskerék és a tengelykapcesold fogaskerék parositisai a Mdszaki
adatokban lathaték (primermédositasok).

Felhajlitjuk a meneszté tartéanyaja szamara szolgald biztositosapkat és 19-es kulcs-
nyilasu tizdékulccsal eltavolitjuk az anyat; kivessziik a tengelykapcsoléd kéteget
(igyeljiink az alatta 1évé cstsztatotarcsara). -

Lehuzzuk a tengelykapcsolé fogaskereket (itt is Ugyelni kell az alatta elhelyezett
csusztatétarcesara). :

17-es kulesnyilasu csavarkuleesal eltavolitjuk a hajto kisfogaskerék rogzitéanyajat,
miutan el6zéleg felhajlitottuk a biztositélemezt; lehuzzuk a hajté kisfogaskereket
(ennek soran tigyelni kell a bal forgattytistengely-csonk ékhornyaban 1évé 3 X 3,7-es
ives reteszre). T

Kivessziik a tengelvkapcsolé tengely hcesszanti furatabo! mindkét nyomdszeget és
a hozzatartozg kozbensd hengert.

Kiakasztjuk a torzios rugot a tengelykapcsolo karnal és felfelé kihuzzuk a motorbdl
a komplett részegységet.

Utmutatas:
A tengelvkapcsolo fogaskerék agyaban lévo két vallas persely csereszabatos.

42



Tengelykapcsolé kiteg szét- és sszeszerelése

Sajtolt peremmel lefelé (forditott be-
szerelési helyzet) felcsavarjuk a nyomo-
darabot a tengelykapcsold lapra és ezzel
tehermentesitjiik a tengelykapcsolé ko-
teget a tanyérrugé nyomasa aldl.
Eltavolitjuk a 45-0s biztositégytrit a
meneszto alsé részén.

Szétszereljlik a tengelykapcsolé koteget,
majd lecsavarjuk a nyomddarabot.

39. 4bra

Ha le kell valasztani a tanyérrugét a
menesztorol, akkor ezt meg kell feszi-
teni.

Az \j tanyérrugét domborulataval lefelé
és felnyomogyldrd segitségével benyom-
juk a meneszté erre szolgdlé gyurus
hornyaba.

40. abra

Az  Osszeszerelés a  szétszereléssel
értelemszerien forditott sorrendben
torténik. Ennek soran segédeszkozként
ismét a nyomoédarabot kell hasznalni.
A tanyérrugo . fesztelenitése a dorzs-
tarcsak helyes funkcionalis helyzetének
megteremtésére azonban a tengelykap-
csolo kotegnek a tengelykapcsold fogas-
kerék kosaraba valo behelyezése utan
torténik, amikor a fogaskerék mar a
tengelykapcsold tengelyen van.
Uresjirasjelzé

Néhany valtozatndl a bal motorhizban.
a kapcsolohenger kozelében, egy Ures-
jarasjelz6 mdaszer talalhatd. Az egyes
alkatrészek a motorhazon kivil lévo rog-
zitbanya oldasa utan lefelé kivehetdk.
Az érintkez6rugé mar az anya meg-
lazitasa utan elorefelé kihuzhato.

4l1. ibra
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6.2.5.

Labkapcsolé szerkezef és berugokar kiszerelése

Kiakasztjuk a reteszkar hizérugdjat (1) és lecsavarjuk a hiz menetes szegérdl
az alatta 1év5 hatszégletid anyat.

Eltavolitjuk a kart (2), a kitlemezt és a
tavtarté huvelyt. :

Levessziik az lireges tengelyt (3) a kap-
csolokarral egylitt a berugokar ten-
gelyéro6l.

Eltavolitjuk a kapcsolérugét.

Oldjuk a feszitGlemez roégzitGesavarjat
4).

Megtartjuk a feszitGlemezt (a berugo-
Kar rugéjanak el6fesziilése alatt all) és
eltavolitjuk a esavart; kivessziik a hazbol
a berugokar rugédjaval, menesztojével és
tengelyével egyititt.

42, abra

Lecsavarjuk a csapagyszogvas (5)
menetes csapjarol az M 8-as hatszogleti
anyat. Levessziik a biztositogyirat (6) a
kapcsoldhenger csapagycsapszegérol.
Kivessziik a csapagyszégvasat a ra-
helyezett lengékarral egyiitt és levessziik
a kapcsoldhengert (ligyeljiink a kap-
csoléhenger csusztatdtarcsajdra).

Utmulatds:
A csapagycsapszeg csereszabatos.

43. dbra

Sziikség esetén a sebességvalto kapcsolas
szamdra szolgildé ,,V 009" jelG szerels-
tiske (2) segitségével kilokjiik a hajto-
tengelybdl az ékkapesols tengelyt (1);
otthagyjuk a szerelGtiiskeét, mivel ellen-
kezd esetben kiesnek vezetéseikbol a
sebességvaltd kerekeinek régzitogolydi,
illetve az ékkapcsolo reteszelésének
golydi és a hengerek és emiatt szik-
ségesse valik a motor teljes szétszerelése.

$i. abra
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6.2.6. Tengelytomito- ¢és korgytlrik kicserélése

A Kkovetkezj tengelytomits- és gumikorgytrik keriilnek felhasznalasra:
Tengelytomitogylrik
D 20X 35X 7S1 (olaj- és benzinallé)
bal forgattydstengely szamara
D 203X 47X 7S 1 (olaj- és benzinallo)
jobb forgattytustengely szamara
D 20X 30X 7
jobb hajtott tengely szamara
D22X 35% 17
ureges tengely szamara
Korgyarik
10X 2
tengelykapcsolé karhoz vezets tengely szamiara
12X 2
berugokar tengelye szamara

Hibas tengelytomitégylrik leszerelésénél igyelni kell arra, hogy ennek soran ne
sértsiik meg a gy(ri fészkét, a hozzatartozo tengelyen a futdfeliiletet vagy adott
esetben a tengelytomitogyGri alatt elhelyezett golydscsapigyakat. Uj tengely-
tomitégydriik berakasat alapvetben az erre szolgdlé szerelGhiivelyek segitségével
kell végezni. Kisegitésképpen sima ragaszto szalaggal le kell ragasztani az éles széli
tengelyrészeket, hogy kiméljuk a gydrik tomitoajkait.

A tengelytomitogyliriknek nem szabad deformalddva, sprédnek vagy felpuhultnak
lennick. Csak az eléirt anyagmindséggel és meérettel rendelkezd gylriket szabad
beszerelni. Beszerelés el6tt (lehetbleg vizszivattyuhoz haszndlatos) zsirral be kell
kenni a tomitéajkakat.

A korgyGriket értelemszeriGen hasonloképpen kell kezelni.

-

6.2.7. Hengerfej, henger és dugattyi Kiszerelése

Porlaszté és kipufogdcesd le van szerelve.
Eltavolitunk a hengerfejnél négy hat-
szogletl anyat (1)—(4), majd lehuzzuk a
hengerfejet és a hengert.

45. abra
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6.2.8.

Dugattyik és hengerek jelolése

Behull$ idegen anyagok elleni védelem
céljabol tiszta ruhadarabbal lefedjik a
forgattyakamrat (akkor sziikséges, ha
nem kell tovabb szétszerelni a motort).

Kivessziik a dugattyaszemekbdl a horgos
rogzitkarikdkat és az ,EV 32" jeld
specialis szerszammal kilokjik agyazasa-
bél a dugattylucsapszeget (ennek soran
tigyelni kell a két csusztatotarcsara és a
hajtéorad felsd tagbdrgds csapagyara).

46. &bra

A beiitott szam megfelel a dugattyu
atmérgjének. A nyil a dugattyu be-
szerelési iranyat mutatja, azaza dugattya
beszerelésekor a nyil a kipufogocsatorna
iranyaba néz.

e

3. abra



Hengeratmérs (csak az utolsé szam van
bélyegezve, pl. a 38,01 mm néevleges
méretl henger az l-es ismertetészamot
viseli).

A dugattyd és a henger Kkozotti
beszerelési jatéknak az M 531/ M 541
tipust motornal 0,03 mm-t kell kitennie,
azaz a fenti henger szamara egy 37,98 mm
atmérgja dugattyut kellene felhasz-
nalni.

Az M 741 tipust motornal a beszerelési
jaték 0,04 mm.

48. abra

6.2.9. Dugattyii és henger megmeérése

A tényleges atmérét a dugattyuing also

élétél 10 mm- tell r_r_xegmérni. Ha a
névleges 3 értéke 0,1 mm-rel Kki-
sebb, ak ki kell cserélni a dugattyut.

49, dbra
A mérést furatidomszerrel (Into meéré-
miszerrel) végezziikk, melynek soran
pontosan be kell tartani a muszer
kezelési utmutatojaban foglaltakat.
A méréseket a hengerfelvevé persely
felso élétol a kovetkezd harom sikban
a==25mm, b=50mm, ¢ = 75 mm
és az alabbi két iranyban
1) a henger hossztengelvében
2) a henger hossztengelvéhez 90°-kal
eltolva
kell elvégezni.

50. Abra



6.2.10.

48

Meforhiz levilasztisa

Ha a mért atmérék 0,1 mm-rel eltérnek
a névleges mérettol, akkor utan kell
hénolni a hengert a kovetkezo Kkicsi-
szolasi méretre.

Dugattylgydr( illesztése:

Uj allapot
0.1...0,2mm

Kopasi hatir
0,7mm

51. dbra

Els6 muaveletként kicsavarunk 10 darab
hazfeszitocsavart.

52. abra

Feltessziik a motorhaz levalasztasdra
szolgalo ,V 002"-es készileket, majd
egyenletesen és valtakozva meghuzzuk a
nyomoorsdkat.

Levessziitk a hajtott tengelyrol a biz-
tositogyarit és a zsindrrugdt, majd elta-
voliljuk a sebességvalté fogaskerekeit.
(Ennek soran ugyelni kell a kozbensd
tarcsakra és fokozat rogzitésére. A fogas-
kerék-garnitura adott esetben a hajtott
tengelyen maradhat szerelt allapotban.
aholis az ékkapcsolotengely, illetve a
,.V 009"-es szerelGtiiske a hajtott tengely-
ben marad).

53. dbra



Eltavolitjuk a sebességvaltd tengelyeket.
Ehhez levessziik a tengelykapcsold
tengely 17-es biztositégyQrijét.

54, abra

Feltessziik a forgattytstengely szamara
szolgals ,,V 006"-os kinyomdkésziiléket és
a bal hazfélbdl kinyomjuk a forgattyus-
tengelyt (a nyomodorsokat 138-es kulcs-
nyilasu csavarkulcesal meghuzzuk).

33. dbra

Eltavolitjuk a bal hazfélbgl a tengely-
kapcsolo tengely 6203-as csapagyva 40-es,
a jobb hazfélbol a-6204-es csapagy 47-es
biztositégylarijét és a tengelytoémitd-
gydarit.

Kb. 100 °C-ra felmelegitjiik a motorhaz-
feleket, majd eltavolitjuk a fészlkekbol a
csapagvakat. Sziikség esetén a jobb
tengelykapcsolo tengely 6000 (C3) jelt
golyascsapagyainak kiszereléssre a
,,DV 70"-es késziiléket kell hasznalni.
56. dbra

6.3. Motor Osszeszerelése

Az dsszeszerelés elott az ujboli felhasznaldsra szant valamennyi alkatrészt alapos
tisztitasnak és szemrevételezésnek kell alavetni.

4 RA S51,S70u. SR 30, SR 80, ungarisci: 49
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Ennek sordn a kévetkezéket kell megvizsgalni:
Kopasi fok: .

Kiilondsen a pétalkatrész-katalégusban feltlintetett kop6 alkatrészeket, csapagy-
fészkeket és a nagy igénybevételnek kitett hajtémirészeket

Tomitcfeliletek allapota:

Sik feliilet, illetve kérkoéros futasi pontossag
Feliiletmingség

Ontvények repedés- és lunkermentes éllapota

Illesztoszegek és csapagycsapszegek szoros illeszkedése

Az alabbi alkatrészek elbirasszerd allapota:

Biztositéelemek
Menetek

Rugok
Szigetelések

A hazfeleket a parositva torténd megmunkalasuknak megfeleléen parositva is kell
felhasznalni. A szabvianyos alkatrészeknek meg kell felelniok a pétalkatrész-
katalégusban feltiintetett mindségnek és allapotnak.

6.3.1. Forgattyustengely és kapcsoléml‘i‘ beszerelése

57. abra

(1) T6csavarok henger rogzitésére

(2) 6204 (C 3) jeli hornyos golygcsapagy

(3) D20 X 35X 7S 1 jeld tengelytomitogyura
(olaj- ¢és benzinalld)

(4) 40-es biztositogydri

(3) 6203 (C 3) jelu hornyos golyvoscsapagy

(6) 16004 (C 3) jelu hornyos golyoscsapagy

(7) Csapszeg

(8) Csapagytaresa

{9) 8.4-es tircsa

(10) B 8.4-¢s biztositdiemez

(11) M 8-as hatszogletd anya
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58. dbra

(1) T6csavarok henger régzitésére

(2) 6204 (C 3) jeld hornyos golydscsapagy
(3) Olajterelb tarcsa

(4) 47 J-j0 klegyenlit5 tarcsa

(5) 47-es biztositégydrd

(6) D20 X 47X 7 S1 jeld tengelytomitégyird
(olaj- és benzinalld)

(7) 6000 (C 3) jeld hornyos golyo6scsapagy

(8) 6004 (C 3) jeld hornyos golyo6scsapagy

A bal tengelykapcsolo tengely 6203-as
golydscsapagya fészkének gyaris hor-
nyaba betessziik a 40-es biztositégyurat,
majd 100°C-ra felmelegitjiik a bal motor-
hazfelet; ‘a golydscsapagyat itkozésig
betessziik a hazfélbe.

Bevezetjlik a forgattyustengely csapagya
részére szolgalo felmelegitett ,,V 017"-es
fitégombat a bal tengelykapesolo ten-
gely 6204-es golyoscsapagya belsé gyiara-
jébe és 2...3 percig hatni hagyjuk.

59. Abra

Kifogastalan allapot szempontjabol,
kkiilonésen a kovetkezok tekintetiben,
gondosan felllvizsgialjuk a forgattyus-
tengelyt:

Korkords futas (megengedett hiba:
0.02 mmy);

Csapagyfészkek és futdfeliiletek allapota
mindkét radidlis tomitdgyurd szamara;
Hajtérad csapagykosara axialis jatéka
{megengedett hiba 0,4_.» mm);
Csapagyak helyes hozzarendel¢se
(az osztdlyozasi csoport tiblizat szerint);
Statikus kiegvensulyozas (kiegyen-
sulyozishoz egy G == 26 g sulyt kell akasz-
tani a komplett forgattyustengelyre).

G60. abra
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A megadott mértékek ugy az M 531/
M 541, mint az M 741 tipusa motor for-
gattyustengelyére egyarant érvényesek.

A korkoros futastol vald eltérés esetén
a forgattyustengelyt a kovetkezo séma
szerint kell kiigazitani:

61. abra

62. abra

\,\ 63. dbra



A bal forgattyustengely-csonkot (hen-
geresen lehornyolva) bevezetjiik a csap-
agy felmelegitett belsé gytrijébe és fel-
csavarjuk a ,,V 003”-as behuzékésziiléket
a forgattyustengely menetes csapjara.
A szoritéanya jobbra vald forgatasaval
Utkozésig behuzzuk a tengelyt a for-
gattyustengely bal csapagyaba.

64. dbra

[T T T e T g e e e - : Behelyezziik a tengelykapcsolé tengelyt
e ' © és 17-es biztositogytrivel biztositjuk.

VAV
DL,

P, |

66. abra. (M 541 tipusu motor)
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A hajtott tengelyt ellatjuk 20-as bizto-
sitégyirivel és 20/32 mm J-jd csusztato-
tarcsaval. Bevezetjiik az ékkapcsold
tengelyét a hajtott tengelybe a ,4. fo-
kozat” helyzetéig. A részegységet az ék-
kapcsold tengely végén figgdlegesen €s
kimélé médon befogjuk.

Ellatjuk a harantfuratokat (vizszivattya-
hoz hasznalatos) strinfolyé zsirral és
(az utolsd fogaskerék golyoi kivételével)
betessziik a rigzitégolyékat afuratokba).

67, dbra

Valtogatva feltessziik a fogaskerekeket és
a csusztatotarcsakat a hajtott tengelyre
{a fogaskerék olajtaskai fliggélegesen
befogott tengelynél felfelé néznek).
Az utolsd \fogaskerekek beszerelésekor
uresjarasi helyzetbe hozzuk az ékkap-
csold tengelyét, majd berakjuk a meég
hianyzé rogzitégolyokat és miakodeési
helyzetbe allitjuk a fogaskereket.

68. abra

. Magyarazat 66. abrihoz:

' 1)
(2)

Tengelykapcsolé nyomdcsavar
Tengelykapcsolé kéteg

(3) Tengelykapesol6 fogaskerék

4)
)
(6)
(O]
8)

9)
(10)

54
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Axialis jaték :

17-es biztositégydrd

6203 jeld hornyos golyoscsapagy
Tengelykapcsold tengely

Rogzitett ker¢k 2. fokozathoz (z = 16)
(4 fokozatu motor szamdra)
Tavtart6 gyGra

Rogzitett kerék 3. fokozathoz (z = 19)
(4 fokozatu motor szdmadra)

(11) Rogzitett kercek 4. fokozathoz (z = 22
(megfel 3. fokozathoz val6 rogzitett
kerc¢knek a 3 fokozatu motorban)

(12) Csusztatétaresa

(13) 6000 jeld hornyos golyoscsapagy

(14) Tengelykapcsold nyomaszeg

(15) 5 X 8-as henger

(16) Tengely tengelykapcsold karhoz
(tengelykapcsold mukodietd)

(17} Torzids rugé tengelykapcesolsé kar szamara



Megallapitjuk az axialis jatékot (1)
hézagmeérd idomszer segitségével az utolsé
fogaskerék és a 24-es biztositogyird
kozott, majd megfelels 24/35 mm-es tav-
tarté tarcsa behelyezésével az eloirt
0,1+04 mm-es méretre hozzuk.

Feltessziik a zsinérugéhoz valé
. ,»V 013"-as szerelShiivelyt (2), majd
bevezetiink két-két golyét (3) a hajtott
A tengely erre szolgalé 4 mm (J-ji harant-
furataiba és foléje hiuzzuk a zsinodr-
. rugot.
: Utmutatas:
A zsindérrugé egymassal 0Osszekotott
végeinek nem szabad tuallégniok a
2 golyékon.
3N
ol ¥ 69. Abra
gl
e
’
_.Y =y
\ ; >
X 1
+ + NEPN NN N .
3 H ] ) 1 -
— 1A ] '
+ RN \\\ DN
H +
*
. J 4 14 (13 2
70. abra (M 541 tipusi motor)
(1) Ekkapcsolé tengely (9) Szabadonfut6 kercék 3. fokozathoz (z = 36)
{2) Hajtott tengely (4 fokozatu motor szamaira) )
(4 fokozatu motor szamara) (10) Szabadonfuté kerék 4. fokozathoz (z = 349)
(3) 20-as biztositdégyidrd (megfel 3. fokozathoz valé szabadonfuté
(4) 20/32 mm (J-jeld csusztatotarcsa keréknek a 3 fokozati motorban)
(3) Szabadonfuto kerék 1. fokozathoz (Z == 11) (11) 24-es biztosftégyura
(6) 7-40-es goly6 (fogaskerekenként 3 db) (12) 4-70-es golyo
(7) 24/35 mm @-jii tavtartétarcsa (1 mm vastag) (13) 4-70-es golyd

szerint)

(4 fokozatu motor szamara)

(utols6 tarcsénal vastagsag szlikség

(8) Szabadonfuté kerék 2. fokozathoz (z = 40)

(14) Zsinérrugéd
(15) 6004 jell golyodscsapagy
(16) Axidlis jaték
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Beszereljiik a készreszerelt hajtott ten-
gelyt a bal hazfélbe (16004-es golyos-
csapagy).

A tengelykapcsolé tengely ossze van
szerelve.

Osszedugjuk a leirt sorrendben a ten-
gelykapcesold tengely fogaskerék-garni-
tarajat.

3 fokozatu sebességvaltonal tavtartd
persellyel végezziik a szerelést.

71. abra

4 fokozatu sebességvalténal 10,518 mm
&-ji (1 mm vastagsagu) csusztatotarcsat
helyeziink fel a 4. fokozat fogaskerekére.

72, dbra

3. abra

(1) Fogaskerék-garnitura 4 fokozatu motor
szamara

(2) Fogaskerék-garnitura 3 fokozatu motor
szamara



Utmutatasok a 3 fokozatii sebességvaltéhoz:

Hajtott tengely

A 3 fokozatu sebességvalténal a 2. fokozathoz a z = 38-as és a 3. fokozathoz pedig
a z = 34-es szabadonfutd kereket hasznaljuk (az 1.fokozat z = 44-es szabadonfuté
kereke azonos a 4 fokozatti motorral). .

Ugyanigy kilénbozik a hajtott tengely a harom 7,2 mm F-ji harantfurat és a
4. fokozat szabadonfutd kerekének reteszelésére szolgalo harom hozzatartozé golyd
elmaradasa révén.

A 24-es biztositégydra gydrds hornya egy Kkapcsoldsi lépéssel (kb. 11 mm) balra
(a mikddési iranyba nézve) el van tolva.

Tengelykapcsold tengely

A tengelykapcsold tengelyen a 2. fokozathoz a z= 17-es és a 3. fokozathoz pedig a
2z = 22-es rogzitett kerék kerliil felhasznalasra. A 3.{olozat rogzitett kerekét tavtarto
persely tartja.

Modositasok

M 531 tipust motor (3 fokozatii sebességvalio)

Tengelykapcsolé - Hajtott tengely
1. fokozat 10 : 44 i=1:4,40
2. fokozat 17 : 38 i=1:223
3. fokozat 22 : 34 i=1:],55

M 541 tipusi motor (4 fokozatui sebességvalto)

-

Tengelykapcsold Hajtott tengely
1. fokozat 10 : 44 i=1:440
2. fokozat 16 : 40 i=1:250
3. fokozat 19 : 36 i=1:189
4. fokozat 22 : 34 i=11:1,55

M 741 tipust motor (4 fokozatii sebességvaltd)

Tengelykapcsolo Hajtlott tengely
1. fokozat 10 : 44 i=1:440
2. fokozat 16 : 40 i=1:250
3. fokozat 20 (19) : 36 i=11:1,80 (1,89)
4. fokozat 23 (22) : 32 (39) i=1:1,39 (1,55)

()-be tett értékek S 70 szamara
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A berugokar kerekét a fogazattal lefelé
ratesszilk a berugékar menesztéjének
atmeng furatara.

Felrakjuk a motorhaz tomitését.

74. abra

Rahelyezzilk a golydscsapagyakat a
hozzatartozd tengelycsonkokra (ehhez a
miivelethez kb. 100°C-ra felmelegitjik
a forgattyustengely csapagy belsé gyGrii-
jét).

Utana kb. 100 °C-ra felmelegitjik a jobb
hazfelet és a két hazfélrészt Ossze-
illesztjiik.

%5. dbra

Gyorsan és. megbizhatéan szorosan
(M,=T7Nm meghuziasi nyomatékkal)
becsavarunk 10 darab hazfeszitdcsavart.
Az egymastol legtavolabb 1évé csavarokat
valtakozva meghuzzuk, hogy biztositjuk
a tomitcfeliiletek lehetd legegyenletesebb
raszoritasit. Ehhez a legkedvezdébb a
76. abran lathaté sorrendet valasztani.
A haz kihillése utan utdanhuzzuk a
csavarokat.

76. abra

{(a) BM 6 X 40-es hengerfeji csavarok

(b) BM 6 X 50-cs hengerfejd csavarok

(1) Olajtercld tarcsa

(2) 47 -} kiegyenlito tarcsa

(3) 47-es biztositégyurd

(4) D20 X 47X 7 S1 jeld tengelytdmitogyird
(forgattyustengelyhez, jobb)

(3) 42 @-jd kiegyenlité tarcsa

(6) Tomités tomitésapkihoz

(7) Tomitdésapka

(8) BM 5 X 18-es sillyesziettfejd csavar
(4 darab)

(9) D20 X 30X 7S1 jeld tengelytomitégyurd
(hajtott tengelyhez, jobb)



Berakjuk az olajvezets tarcsiat (a sajtolt
jellel felfelé); hézagmérd idomszerrel
megallapitjuk a 47-es biztositégydra
gyGrds hornyianak axialis jatékat és
max. 0,1 mm-es méretre hozzuk.

Ehhez berakjuk a 47 mm (J-ji tavtarté
tarcsat és utdna betessziik a 47-es bizto-
sitégydrat. Végezetiil ,,V 013”-as szerel6-
hiivellyel (1) beszereljiik a 20X 47X 7
S 1-es tengelytéomitogydrat.

7%7. abra

A hajtott tengely jobb golydscsapagyat a tomitésapka tomitésének vastagsaga figye-
lembevételével hasonlé médon és a 42 mm J-jit kiegyenlitd tarcsa felhasznalasaval
max. 0,1 mm-re hozzuk. Feltessziik az elGszerelt tomitésapkat; berakjuk a régzité-
csavarokat. Ennél a miiveletnél hasznalni kell a tengelytémitégylr( szamdra valé
» V 015-0s szerelhiivelyt!

Ezt kovetden feliilvizsgaljuk a forgattyustengelyt és a hajtémitengelyeket, -és ha
sziikséges, elharitjuk a szerelésbsl adodé fesziiléseket.

6.3.2. Dugattyii, henger és hengerfej 6sszeszerelése

A dugattyG és a henger kivalasztisira és beszerelésére a ,Mérettablazatok,
beszerelési méretek és alkatrész-parositasok” (lasd 3. fejezetet) érvényesek.
Beszerelés el6tt korrézio és egyéb karok szempontjabdl ellenérizni kell valamennyi
csuszo- és csapagyfeliiletet. A szerelést — kifogastalan dllapot esetén — vékony olaj-
réteggel ellatva kell elvégezni.

A hajtorud mindkét oldalan kevés zsirral
ellatva ratlzzik a cstsztatétarcsakat
(1,0 mm vastag-az M 531/ M 541 tipusu
" motornal és 1,5mm vastag az M 741
tipusu motornal).
Behelyezziik a dugattyut az eldirt be-
szerelési iranyban (a nyil a dugattyu-
fenéken menetiranyba mutat); ratesszik
az, EV 33"-as vezetGtiliskére a beolajozott
dugattyucsapszeget és bevezetjiik a ta-
gorgos csapagyba. Ennél a muveletnél
jol meg kell tartani a dugattyut, nehogy
elnyomoédjon a mar kiigazitott hajtorud.
Gondosan behelyezziik a horgos rogzito-
karikakat a dugattyuscsapszemek gydras
hornyaiba és meggyozodiink ezek el6-
irasszerqd illeszkedésérsl.

78. 4bra
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. Vizzel megnedvesitjik a hengertalp-

tomitést és feltessziik a tomitofeliiletre.
(1) Behelyezziik a dugattyu szamara szol-
galé ,,EV 20"-as tartovillat.

Figyelem!

A dugattytgydrid illeszkedésének meg
kell egyeznie a dugattyugyiri hornyai-
ban 1évé biztositészegekkel!

(2) Biztositogyirik helyzete.

Gondosan feltessziik a hengert, majd
helyes mikodésének megteremtésére ki-
fogastalan illeszkedés végett tObbszor
atforgatjuk a forgattyvistengelyt.

9. abra

Az SR 50 . SR 80 modelleknél és az S 51/
S 70 enduro-valtozatoknal fel kell tenni
a tamcsapszegekre egy-egy gumi bizto-
sitotarcsat.

Feltessziik a hengerfejet.

Utana 10-es kulcsnyilasa tazdkulecsal
beszerelink négy 6,4-es tarcsat és négy
M 6-os hatszogleti anyat, majd egyen-
letesen és keresztben M, =7 Nm meg-
huzasi nyomatékkal meghuzzuk az anyi-
kat.

80. abra
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81. abra

82, abra

1)
(2)
3)
@)
)
(6)
O]
(@)
(9)
10
(1n
(12)
(13)
(14)
(15)
(16)
an
(18)
(19)

Csapagyszogvas
Hasitottfejd anya
8,4-es tdrcsa

M 8-as hatszogletd anya
Lengdkar
Kapcsolovilla

4-es biztositotdresa
6-0s biztositétarcsa
Kapcsoléhenger
Cstisztatotarcsa
12-es biztositogyiiru
Reteszkar

Kotlemez

Huvely

Huzorugod
Kapcsolokar
Kapcsolaokilinesrugs
7-es biztositotarcsa
Kapcsolorugé



i & abra "«

(2). Berug® <1
(3).Berugékar tengely

(4) 16-0s biztositégyiri
(3) Kérgyard - -
(6) Feszit6lemez v

31_

Bevezetjlik az el6szerelt lengékar kap-
csolévillajat az ékkapcsold tengelyének
gyarls hornyaba (ehhez az#1. fokozat
kapcsolasi helyzetbe hozzuk a sebesség-
valtdt), majd a sebességvalto fokozat-
szamahoz ill6 kapcsolohengerrel egyutt
beszereljlik a lengékart.

Ratessziik a. #stsztatétarcsat a csapagy-
csapszegre és. 12-es biztositogyurivel
biztositjuk a kapcsolohengert.

Bevagasok szama .
Kapcsoldszegek szama
Kényszerpalya hossza
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Bevezetjilk a berugokar rugéjanak le-
ferditett végét a berugékar meneszt6-
jének oldalsé furataba, majd bedugjuk a
bertigokar tengelyét a menesztd, belss
profiljaba..

Ugy helyezziik be a reszegyseget hogy a
beriagékar tengelyének also csonk]a»be-
fogadja a berugékar Kerekét és belépjen
a jobb hdazfél csapagyfuratiba. ‘A me-
nesztd oldalsé csapja (muikodési helyzet-
ben nézve) a kiemelés céljabol lesarkltott
rész kifutédsa felé néz lefelé.

85, Abra

Ugy rakjuk fel a szoritolemez y
leferditett pantok kis parja lefelé #szen
és kozpontositsa a berugokar rugdjat.
A harom felfelé kinyul6 pantnak a széles
része a berugékar rugéja feszitetlen
helyzetében hatrafelé néz. .
A Dberugdkar tengelye {olé tol)uk af
»W 004"-es tidzdkulesot és 180°-kal ba!‘ta,
(az 6ramutaté jarasa 1ranyaban) fox gat~
juk. -

Lefelé nyomJuk a szoutolemezt melynek
soran a haz menetes része belép a feld?
oldalpant furatiba. Utana" M 6< 1
hatszogleta anyaval és B6-0os r¥
alatétgytirfivel régzitjiikk az alsg ola‘a_
pantot.

e k.

86. abra 3
A
.

Felhuzzuk a korgylridt a ,V 014”-es
szerelghuively segitségével.
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L
t a szorité-
: - szoritélemez
széles szog i terpesztésre).

Ls

$8. abra K

Ugy szereljiik be (az ireges tengelybdl,
a kapcsolokilinesbél és a torzios rugouol
allé) az elészerelt kapcsolékart, hogy a
kapcsolékilines a kapcsoldhengeren a
blitykostarcsa elsg és masodik beviagasa-
nal menjen el.

89. abra

Ratesszik a tavtarts hiivelyt a haz M 6-0s
menetes szegére és reteszkarral egyviitt
betessziik a kotlemezt (ennek soran a
menetes szeg ugy 1ép be a furatba, ahogyv
a kotlemegz csapja-1ép be a haz hozza-
tartozd 38 taba).

‘ 6jo’s{an’y;}t a menetes

szegre,
a retes




Kapcsolds bedllitasa

A sebességvaltot az 1. fokozat helyzetébe
hozzuk (a reteszkar a blitykostarcsa leg-
fels6 bevagasaban van). Az ékkapcsold
tengely és a hajtott tengely homlok- '
feliiletének tavolsaga 46,6 mm kell hogy
legyen. Ezt a méretet a sebességvalld
kapcsolashoz valo ,,V 009”-es szereld-
tliskénél szintén rogziteni kell.

91. abra Y

Bevezetjik a hajtott tengelybe a
..V 009" -es szerelbtiiskét. )
Utdana addig csavarjuk balra a hasitott- E
feji anyat, amig kifelé nem észleljiik a
bevezetett szerelGtiiske oldaliranyu el- :
tolodasat. Ennek soran a szereldtiiskeét
konnyed nyomassal az ékkapcsolo ten-
gelxe ellen tartJuI\ A hasnottfeju anyaf'

jobbra kell forgatni. Magd feltesszuk
8,4-es tarcsat a csapagycsapszegre es
felcsavarjuk az M 8-as anyat.
Adott esetben a kapcsolévilla axialig
jatékan a gydris horonyban ellenonz
heté a kapcsolads bedllxtasa amelynek
balra és jobbra korilbelil azonosnal
kell lennie.

92. abra

Utmutatas:

A kapcsolorendszer u; alapbeailﬁas‘mal\ elvégzése nell\ul is el le
csolas bealht%anak he'l) esbitését iss alabbi séma szerint®

Helyesbités

— Oldjuk az M 8-as (csapagyszogvas
részeére szolgald) hatszogleta ¥nyvat

— A hasitottfeji anyvat s ., . 1
fordulattal balra forgatjuk -

— Ismét rogzitjik az M 8-as hatszigletd
any:it




Kifogasolas ’ Helyesbités

b) Lefelé kapcsolaskor nem akad be a — Oldjuk az M 8-as hatszégleti anyat
fokozat (rezeg) vagy terhelésnél — A hasitottfejd anyat !, ...1
kiugrik fordulattal jobbra forgatjuk
— Ismét rogzitjiik az M 8-as hatszogletd
anyat

2
Ha ezek a helyesbitések valtakozva a) vagy-b) hibahoz vezetnek, akkor a kapcsold-
rendszerben (rendellenes kopas, hibas alkatrészek stb. miatt) tul nagy a jaték.
A jarmit allasban, a motor igénybevétele nélkil, kézzel minden fokozatban &t kell
kapesolni. A hatsékeréknel vald erds rantaskor nem szabad rezgésnek bekovetkezni
a sebességviltéban (a fokozat nincs teljesen beakadva).

6.3.4. Hajto kisfogaskerék és tengelykapcsolo beszerelése

Betesszlik a 3 X 3,7 mme-es: {ves reteszt a
forgattyustengely csonkjaba, majd fel-
tessziik a hajté kisfogaskereket. Felrak-
juk a biztositdlemezt és az M 10 >( l-es
anyat. Utana a ,,V 011”-es tartokészilék-
kel szorosra hiizzuk az anyat és biztosit-
juk (meghuzasi nyomaték: M = 20 Nm).

93, abra

Felrakjuk a tengelykapcsols tengelyre a
28 mm (J-ji és 1 mm vastag csusztato-
tarcsat és egy tovabbi 28 mm (3-ja (sziik-
ség szerintil\” vastagsagu) kiegyenlito
tarcsaval a tengelykapcsolo fogaskerék és
a tengelykapcesolé meneszts kozott max.
0,370 mm-re kiegvenlitjiik az axialis
jatékot.

94, abra e




5e

Az M 741 tipusd motorok hajté kisfogas-
kereke és tengelykapcsolé fogaskerekei
egy korbefutd barazdaval vannak meg-

L7 jeldlve.

Behelyezziik az elGszerelt tengelykap-
csolo-koteget, berakjuk a biztositésapkat

és M 12 X 1,5-6s anyaval rogzitjuk .

(meghtizasi nyomaték: M, ==25Nm),
majd biztositjuk az anyat.

95. &bra

Méréora és ennek felvételére szolgald
sajat készités allvany segitségével, szo-
rosra huzolt meneszté mellett, ellen-
orizzik a tengelykapcsolé  axialis
jatekat.

A tengelykapcsolé axialis jatéka max.
0,3+0.1 mm lehet.

96. abra

Behelyezzik a tengelykapcsold kar elo-
szerelt tengelyét az erre szolgdlo hiaznyi-
lasba és utana beakasztjuk a hozza-
tartozo torzios rugot.

Bevezetjilk a kdzbensd tengellyel egyutt
a tengelykapcsold nyomoészegeket a ten-
gelykapcsold tengely kozponti furataba.

9%, abra




Felrakjuk a nyomddarabot, majd négy M 5 3 12-es rogzitéesavarral racsavarozzuk
és biztositjuk. .

Oldjuk az M 6-os rogzitbanyat és a nyomocsavarnal (1) a hiaz tomitéleliiletéhez
viszonyitva fligglegesen 3ll6 tengelvkapcsoldé kar mellett beallitjuk a tengelykap-
csol6 jatékat. Utana meghuzzuk az M 6-os rogzitéanyat. A tengelykapcesolo karnak
mintegy 4...5mm-rel kell billenthetonek
lennje. Végezetil funkcidé tekintetében
ellendrizziik a tengelykapcsolot.
Felrakjuk a tengelykapesolé fedél tomi-
tését és a fedelet (ennél a mdiveletnél a*
tengelytomitégyGra tomitéajka sériilése-
nek elkeriilésére a ,,V 016"-0s szerelo-
hiivelyt kell hasznalni).

Ugyeliink a hengerszegek kifogastalan
illeszkedésére, majd becsavarunk hat
M 6 X 35-6s hengerfeju csavart
(meghudzisi nyomaték: M, =7 Nm).
Végezetiil beszereljitk a kapesolokart és
a berugokart.

98. abra

6.3.5. Hajtolanckerék beszerelése

Feltessziik a hajtolanckereket az egvik
odalfellileten korbefuto barazdaval kifele
a hajtott tengely kétlapjaraés felrakjuka
biztositélemezt (lUgyeljink a lanckerék
zorejmentesilleszkedésére). Felhelyezzik
a , V012"-es ellentartét, majd 24 mm-
Kkulesnyilasa csavarkulcesal és M, =
30 Nm meghuzasi nyomatékkal szorosra
huzzuk a roégzitéanyat.

Szabalyszerlen rahajlitjuk a rogzito-
lemezt az anya egvik kulcsfeliiletére, majd
beszereljuk a sebesscgmérohajtas csa-
varos kisfogaskerekét es a piantrugot.

98, abra
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6.3.6. Motorvillamossagi részegységek beszerelése

Beszereljiik az alaplapot az esetleg el-
végzett jeltlések (1) figyelembevételével.
Gondosan meghuzzuk a kormés rogzitot
(2), melynek sordn ligyelni kell az alap-
lap sik felvekvésére. ) .
A tartokérmok meghuzasakor nem sza-
bad ethuzodnia az alaplapnak.

100. abra. Elcktronikus gyujté alaplapja

Allitoberendezések alaplaphoz (1) és
megszakitéhoz (2).

Az ives retesz ékhornya helyes hely-
zetének figyelembevétele mellett felrak-
juk a pdluskereket (megszakitos gyujtok-
nal a bitydkpalya kozépponthoz kozeli

ellenkez6 esetben fennall a megszakito~
kar sériilésének a veszélye).

Feltesszlik a ,,DV 37" jel\ tartopantot.

A panthuroknak a podluskerék jobbra
forgatisakor fel kell fekiidnie. Utina
M,=20Nm meghizasi nyomatékkal
meghuzzuk a 10-es rugés alatétgyiravel
ellatott M 10 X 1-es rogzitGanyat.

101. abra. Primergytjté alaplapja

6.4. Munkalatok a villamos inditonal

6.4.1. Felépités és mikodési elv

A villamos indit6 az alabbi {6 részegységekbdl all:

— inditomotor

— szabadonfuto

— mukddtets- és atvivoelemek

Az inditémotor, amely a generatorfedeélnél van rogzitve, egy homlokkerekes
hajtémln keresztiil allandd kapcsolasban van a szabadonfutoval és ezzel egviitt
a bels6égeési motorral,

Az inditdkapcsold muikodtetésével (esetenként max. 5 masodpercig és csak Ures-
jarasban) az inditomotor, illetve a szabadonfutd révén beindul a belséégésid motor.
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A motor beinduldsa és az inditékapcsolé azonnali elengedése utin a szabadonfuté
révén megszakad a mozgas a belsGégési motor és az inditéomotor kozott és ledll a

fogaskerékpar.

6.4.2. Javitaisi és vizsgalati munkik

® Inditémotor — ismerteigszam: 8206.2

Az inditémotor kiszereléséhez le kell venni a generator fedelét. Ezt megel5zden e}
kell tavolitani az inditékabel csatlakozasat (1), a jobb felhagot és a hangtompitot.
Az inditokabelnek a generatorfedélben valé oldasa és a két hengeres rogzitéesavar
(2) meglazitisa utan kivehetd az inditémotor a generatorfedélbal.

Az inditomotornak a generatorfedélbe
torténo beszerelésekor ugyelni kell az in-
ditékabel szabdlyszerd lefektetésére és
a koérgylrire (tomitési feladat). A ge-
neratorfedél hozzaszerelését eloszor a
zarofedél (3) nélkiil kell elvégezni, hogy
ellenérizni tudjuk a fogaskerékpar
helyzetét (gordiilécsapagyzsirral vé-
konyan be kell kenni a homlokkerekes
hajtémit).

Az inditémotor egy kétpdlusu, allando
gerjesztés(i mellékaramkord motor, egy
homlokkerekes hajtémuvel ellatva.

102. 4bra

(1) Inditokabel csatlakozo
(2) Inditémotor rogzitdesavarjal
(3) Zardfeddl

Az armaturatengely agyazasa egy kalot-
tas és egy hornyos golydscsapdigyban
torténik. Az armatura és a hajtott fogas-
kerék enncek sordan allandd kapesoldsi
helyzetben van.

Az inditomotor {6 részei a polushiz,
az armatura, a pajzscsapagy a szénke-
fékkel, a csapagyfedél és a homlok-
kerekes hajtoma.

103, dbra. Inditémotor

{1

2

Polushéaz

Armatura indité kisfogaskerckkel
Pajzscsapagy szénkefdkkel ¢s
golvoscsapaggyal

(1) Csapigyfedel

(3) Inditokébel

(G) Hajtott tengely homlokkerekes hajtémuvel

—~—
3
Reapa-aie)



Inditéomotor szétszerelése

— Oldjuk a csapagyfedélnél a BM 5 X 25-0s hengeres csavarokat és lehuzzuk a
pajzscsapagyrol a csapagyfedelet.

— Leemeljiik a hajtott tengelyt a homlokkerekekkel és a tavtarté csgvel egyiitt.

— Atitjik az indité kisfogaskereken at a 2,5 X 12-es hasitott rogzitdszeget és
lehizzuk a fogaskereket az armaturatengelyrdl.

— Leoldjuk az M 5-6s hatsziglet(t anyat az allécsapszegrél és lehuizzuk a pélushazat
a pajzscsapagyrol.

— Eltavolitjuk az alléecsapszeget és az armaturat a pajzscsapagybol.

— Leemeljiik a 22-es biztositégydrdt a pajzscsapagyrol, majd kinyomjuk a golyos-
csapagyat.

Szénkefék kicserélése

Ajanlatos kopas szempontjabél kb. 10000 km utan ellendrizni a szénkefeket
(legkisebb hossziisag: 6 mm).

A szénkefék kicseréléséhez, a golydscsapagy kinyomasanak kivételével, el kell
végezni a fentebb leirt szétszerelési mGveleteket.

A szénkefe-csatlakozisok beforrasztasat ugy kell végezni, hogy a forrasztédn ne
folyjon be a kefe szilaiba, nehogy befolyasolva legyen ezaltal a szénkefék mozgé-
konyséaga.

A beszereléskor eldszér a kefenyomérugdt és utdna a szénkefét kell benyomni a
kefetartéba. A mar beszerelt szénkefét egy ujjal meg kell tartani és a masik kézzel
betoljuk az armaturat a pajzscsapagyba. Ezt kovetéen raszereljiik az indité kisfogas-
kereket az armaturatengelyre.

Armauira atesztergalasa

Ha barazdas a kommutator futéfeliilete, akkor egy kevéssé at lehet esztergalni a
futofeliiletet. Az atesztergalas (legfinomabb leesztergalas és csiszolas) utan 0,01 mm-
nél nem lehet nagyobb a korkdrss futastsl valo eltérés, mert killonben megnévekszik
a kefekopds. A megengedett eltérés alapja a két csapagyfészek. A kommutator
réseit az atesztergalas utan meg kell tisztitant a forgacsoktol.

Inditomotor Gsszeszerelése
Az Osszeszerelést a szétszereléssel értelemszerien forditott sorrendben kell végezni,
melynek soran a kovetkezdket kell figyelembe venni:

— A polushazban a kalottis csapagyat és a pajzscsapagyban a csapdgyperselyeket
egy-egy csepp RL 125 jeld telit6olajjal be kell nedvesiteni.
— A pdlushazat a jelzéseknek megfelelgen kell feltolni a pajzscsapagyra.

— A csapagypersely és a homlokkerekes hajtott tengely kozotti jaték nem lehet
nagyobb 0,2 mm-nél, mert kildnben sziikségessé valik a csapigypersely cseréje.
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— A hajtott tengely axialis jatéka legfeljebb 0,4 mm-t tehet ki (sziikség esetén
kiegyenlit§ tarcsakkal kell helyesbiteni).

— Az allécsapszeget, illetve 1‘6gzi‘tc'ianyéit a polushdzndal Cenusil nevi szerrel kell

eltomiteni.

Miiszaki adatok és vizsgalati értékek

Teljesitmény

Uresjarasi aramfelvétel')

Inditasi aramfelvétel
Felfekv{ fesziiltség

Fordulatszam (forgattyustengely)

Vizsgalati id6°)

0,1 kW
max. 14 A

max. 28 A
11,34+0,1V

min. 450 f perc

‘max. 8 masodperc

Fellépd hibik kikiisz6bblése

Miel6tt elvégeznénk az inditomotornal a hibakeresést, felill kell vizsgalni a mukod-
tets és dtvivéelemeket, valamint a kabelcsatlakozasokat és 8 A-es biztositot.

Uzemzavar

"Oka

Elharitasa

Inditémotor tul
lassan fut, kihagy
vagy leall

Inditémotor nem
fut vagy leall

Kefék elkoptak

Kefék nehezen jarnak

Kommutator barazdas
vagy el van kenédve

Tul alacsony a feszliltség
a keféknsgl

Armatura mechanikus
tulterhelés miatt el van
égve

Armatura révidzarlat
miatt kiesett

Keféket kicserélni

Keféket a kefetartéban
jarhatéva tenni

Kommutatort atesztergalni
vagy réseket megtisztogatni

Tapvezetékekben feszlilt-
ségesést felilvizsgdlni

Jo csatlakozo Osszekottetést
megteremteni

Armatuarat kicserélni

Rovidzarlatot kikliszobolni
(rovidzarlati lehetdségek:
pl. kefeszal van a testen,
armatura testzdrlatos)

Y) Az {iresjarasi aramfelvélel mérése kiszerelt inditomotor meilett torténik, melyinck soran

a mérémiiszert az inditokabelhez Kkell csatlakoztatni.

Az inditomotornak a meres soran

mechanikus szempontbol szabadon kell forognia. Ha 14 A felett van az aramfelvetel, akkor

inditémotornak mechanikus vagy villamos hibédja van.

?) Az inditasi folyamatra vonatkoztatva.
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® Szabadonfutd

A szabadonfutd, mint az inditdémotor és
a belsGégésii motor kozétti mechanikus
atvivéegység, a szabadonfutdtarté révén
van rogzitve a lendkeréktarcsan.

A biztositotarcsa és az M 8-as hatszog-
letd rogzitGanya (1) oldasa utdn leveheto

® Szabadonfutdtarté

tartéjarol a szabadonfutd. Ennek soran
a ,, DV 37” jeld tartopanttal a lendkerék-
tarcsa megtartasaval rogziteni kell a
szabadonfutét. Adott esetben a ,,V 018"
jeld specialis szerszimot kell hasznalni.
A szabadonfuténak a tartojara vald
rahelyezésekor ismét elGirasszeriien be
Kkell rakni az illesztérugot, majd a
szabadonfutét a hatszogletd rogzito-
anyaval (meghuzasi nyomaték M, =
20 Nm) rogziteni kell (ne feledkezziink
meg a biztositélemezrol).

Meghibdsodott  szabadonfuté  esetén
(csapagycserén Kkivil), illetve elkopott
fogaskerék miatt kompletten ki Kkell
cserélni a szabadonfutot.

101. ibra

(1) Szabadonfuté hatszdgletd rogzitéanydja
(M. =20 Nm)

Csapagycsere

A 28-as biztositogyard (1) eltavolitasa
utan a ,,DV 6”-0s jeld, kerékcsapagyak
szamara szolgald kihuzotiske segit-
ségével eltavolithaté a 6001-2z jeld hor-
nyos golyéscsapagy (2) a szabadonfuto-
bdl (fedotarcsaval és elézsirozva). A ki-
huzoétiuskét ennek soran csak a valltol
8 mm, illetve 14 mm tavolsagra szabad
bevezetni a csapagyba.

105. Abra. Szabadonfuté

(1) 28-as biztositéogyard
(2) 6001-2z jeld hornyos golydscsapagy

A szabadonfutotartg keét hatlapfeji csavarral van rogzitve a lendkereéktarcsian.
A szerelésnél ligyelni kell a lendkeréktarcsa kozpontosité vallaban valé szabalyszerd
illeszkedésre és a hatlapfejd csavarok biztositdsara. A lendkeréktarcsa rogzitése
és levétele a villamos indito nélkili modelekkel szemben nem vialtozott.



® Mikodtets- és atvivoelemek

A megfeleld alkatrészek (pl. inditérelé, szilicium egyeniranyitd) a 16. fejezetben
— Munkalatok a villamos berendezésnél — vannak kézelebbrsdl megtirgyalva.

7. Munkalatok a 16 N 3 tipusu, tidfuvokas tolattyis
porlasztonal
7.1. Porlaszto6 felépitése

106. abra

(1) Porlasztéhaz

(2) Uszdhéz

(3) Uszohaz régzitécsavarja
(1) Porlasztohazsapka

107, ibra

(1) Allithato tiresjarasi levegéesavar

(2) Uresjarasi Keverékesavar (leplombiiiva)
(3) Tulfolyo- és szcilztetdcsonk

(1) Tuzelbanyagtomlocsonk

(3) Kiegyenlits levegdesonk
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108. 4bra

(1) Allithaté Uresjarasi levegdcsavar

(2) Inditasi levegdcesatorna
(3) Uresjarasi levegéfurat
(4) Inditasi keverGeso

(5) Uszotiszelep

(6) F6fuvoka

(1) Fuvokatarté keverdesével

{8) Zaroécesavar oldasa utan hozzaférheté

liresjarasi levegsfuivoka

[ t
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29— N
26ﬂ \
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149, abra. Sematikus hosszanti metszet
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7.2. Porlaszté mikodési elve

A 16 N 3 tipussord porlaszték 16 mm szivasbdségd, tifuvokas tolattyus porlaszték.
A tiizel6anyag-levegé keverék motor altal beszivott mennyiségének vezérlése
dugattyis tolattyu révén térténik, amely egy nyomoérugd ziréereje ellen vong-
huzallal keriil m{ikédtetésre.

A 16 N 3 tipussoru porlaszték olyan keverékszabalyozé iiresjarasi porlaszté rend-
szerrel rendelkeznek, amelynél az iiresjarasi fordulatszam egy allithatd {iresjarasi
keverékcsavar segitségével, a fojtoszelep allitasa nélkiil keriil beszabalyozasra.®
Ezzel a porlaszté teljesiti a 40-es és 47-es ECE-szabalyozasban elgirt kovetel<
ményeket a belsGégési motorok szennygaziban 1évé karos anyagok hatarértékének
betartdsira vonatkozdan.

Az Uresjarasi tlizeldanyag mar nem Kkozvetleniil az uszohdzbol keriil kivételre,
hanem a féporlaszté rendszerbdl lesz levdlasztva (fliggd liresjarasi porlaszté rend-
szer). Ezaltal az lresjaras szabalyozas mar csak az also részterhelési tartomanyt
befolyasolja, nem pedig az egész terhelési tartomanyt a teljesterhelésig.

Fgporlaszté rendszer részterhelés vezérléssel (109. abra)

A tluizelGanyag az Gszohazbdl (5) a £6fuvokan (6) at jut a fuvokatartéba (7). A fuvoka-
tartéban be van nyomva a keverdcsd, amelyben a kiegyenlitd levegéfurat (8) talal-
haté. A kiegyenlits levegé a motor tipusitol fliggden vagylagosan a kézponti levegs-
beszivotol ill. a kiilsé levegdbdl vehetd, majd a kiegyenlitd levegiesatornan (9)
keresztlil a keverGesGben 1évs kiegyenlitdé levegéfurathoz keriil, ahol tiizelGanyag
keveredik hozza és ezzel tiizelGanyag-levegs keverék képzddik.

Magyarazat a 109, abrihoz:

Uszérendszer: (15) Uresjarasi fuvoka (LD)

(1) Téomlbéesonk

(2) Uszotiszelep (SNV)

(3) Uszo6 (S)

{4) Tlzelbanyagszint

(3) Uszobhdz

Féporlaszio rendszer:

(6) Fofuvoka (HD)

(7) Fuvokatarto

(8) Kiegyenlit6 levegdfurat (ALB)
(9) Kiegyenlit6 levegdcsatorna
(10) Tifuvoka (ND) és elporlasztd
(11} Részterheléstu (TN)

(12) Tutartd

(13) Fojtoszelep (DS)

Uresjarasi porlaszté rendszer:

(14) Usszeko1d csatorna (VK)
Kraftstoffhéhe bei 0,5 m Kraftstoffsdule

Richtmaf: Schwimmernadel geschlossen,
StolLel in der Schwimmernadel eingedriickt
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(16) Zarocsavar

(17) Uresjarasi levegéfurat (LLB)

(18) Uresjarasi keverékcsatorna

(19) Uresjarasi keverékcsavar (LGS)

(20) Miuanyagdugasz (plomba)

(21) Uresjarasi keverék- és inditast
keverékcsatorna

(22) Allithato iiresjarasi levegdesavar (ULS)

Indftdsi porlaszto rendszer:

(23) Inditokut

(24) Inditofuvoka (SD)

(23) Inditasi keverdesd

(26) Ingitasi levegbesatorna

(27) Inditast levegdbelépés melegrejaratési
fazishoz

(28) Inditédugatiyu

(29) Tomitétarcesa

tiizeléanyagmagassag 0,5 m
tiizelbanyagosziopnal

iranyérték: uszotl zarva,
szelepemeld az uszotiben benyomva
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A részterheléstd (11) a fojtoszeleppel (13) rugéterheléssel van elhelyezve. A tatartd
(12) a fojtészelep aljan nyert elhelyezést.

A részterheléstiinek a részterhelési tartomanyban mas keverékosszetétel beszabalyo-
zasa céljabol egy masik rovatkaba valé beakasztisara a rugéfesziilés ellenében
lefelé ki kell huzni a részterheléstit a fojtoszelepbdl és a tutartot be kell akasztani
a részterheléstG kivant rovitkajaba.

Ehhez ki kell huzni a fojtészelepet a porlasztohazbol de 6sszekottetésben maradhat
a gazvondéhuzallal, a tolattythaz sapkajaval és a nyomorugéval. A részterheléstii
eleresztésével Snmagatol rogzitédik a fojtoszelepben a titartéval.

A részterheléstl kipos vége benyulik a tlfuvéokaba (10), amely egyidejileg atveszi
az elporlasztas funkciojat és be van sajtolva a porlasztéhdzba. A részterhelést(
rovatkai nem meriilnek be a tafuvéka kalibralt részébe,

Uresjarisi porlaszté rendszer

Az liresjarasi porlasztd rendszer a {6porlasztd rendszertol figgetlenil lett kialakitva.
Az lresjarasi tlizelGanyag a fé6fuvéka és a tafuvoka kozott az 0sszekoté csatorndan
(14) keresztiil keriil kivételre a féporlaszté rendszerbél a tlizelGanyagszint (4) felett
(ehhez elegendd a rendszerben 1évé vakuum). Az adagolast az Uresjarasi fuvoka (15)

~végzi, amely a zardesavar (16) mogott (tomilés nélkiil) van elhelyezve.

Ennek soran a Kiegyenlits levegdfuraton és a tifuvokan keresztil, innen azonban
csak zdart fojtdszelep mellett, csekély mennyiségl levegd is szallitisra kerdl.
Az Uresjarasi tlizeldanyag az {iresjarasi keverékcsatornaban (18) egy tovabbi,
nagyobb hdnyadu levegével emulgeal. Ez a levegbhanyad szintén a magas vakuum
révén a koézponti levegdbeszivobol az lresjarasi levegofuraton (17) keresztill a
keverékesatornaba jut.

Ha nyitva van a fojtoszelep, akkor emelkedd motorfordulatszammal elkezd dolgozni
a fGporlaszto rendszer. Mivel azonban mindkét rendszert egyvediil a f6fuvoka latja
el, a fokozddd tiizeldanyagszallitassal mindjobban csokken az {iresjardsi porlaszto
tiizeldanyaghanyada, majd a motor novekvé megterhelésével teljesen eltiinik.

Uresjaris beallitisa

A motorikus kévetelményektsl figgéen beallithaté az lresjarasi keverék mennyisége
és ezzel a szennygazban lévs CO-hanyad a porlasztékarimaban elhelyvezett ires-
jarasi keverékesavarral (19) (le van plombalva).

Az uresjarasi keverék kiléps az allithato iiresjarasi keverékcsatorna és a szivo-
csatornihoz vezetd inditasi keverékesatorna (21) torkolatinal van elhelyezve.
A kbrnyezeti levegs egy Osszekotocsovon keresztiil az aramlds iranyaban a fojto-
szelep elott kerill kivételre a szivéocsatornabdl. Az Osszekotéfurat Keresztmetszete
az allithato lresjarasi levegocsavarral (22) modosithato és ezzel beallithato az tres-
jarasi fordulatszam. A fojtoszelep tehat iliresjirdsi Uzemben zidrva marad és a
gazvonohuzalnak a tolattyuhaz sapkajanal (vonchuzalesavar) kb, 2 mme-es jatékkal
kell rendelkeznie.

Uresjarasi lzemben tilos a fojtoszelep allitasa!

~1
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Uresjiras beszabilyozisa

Az Uresjarasi fordulatszam beszabalyozdsara az allithaté liresjarasi levegGesavar
(22) szolgal, amellyel korlatozhaté az iiresjarasi levegd mennyisége. Az iiresjarasi
keverékcsavar (19) az liresjardsi levegéfuvoka (15) és az liresjarasi levegéfurat (17)
altal mindségileg meghatirozott tiizeldanyag-levegé keveréknek az tiresjarasi
levegGhoz valé mennyiségi hozzakeverésére szolgal.

A motor Uresjarasanak pontos és szakszerd beszabalyozidsa nagy jelentSségd a
tiizel6anyagfogyasztds és a karos anyagokban szegény szennygiz szamara. Az iires-
jaras beszabalyozasat alapvetéen iizemmeleg motornal kell végezni. ElGzoleg felill
kell vizsgdlni a gyajtast (a gyajtégyertyaval egylitt) és sziikség esetén be kell
allitani.

Az lresjaras beszabalyozidsa a kovetkezékben leirt eljariasok szerint torténhet,
melynek soran a 2. eljarast (szennygazmaérést) feltétlenil elénybe kell részesiteni.

1. Uresjaras beszabalyoziasa a CO-emisszié mérése nélkiil:

— Eltavolitjuk a plombat (20) és iitkozésig jobbra becsavarjuk az iresjarasi
keverékcsavart (a motornak emellett le kell illnia!). Ezt kovetden 3 fordulat-
nyira ismét ki kell csavarni az liresjarasi keverékcsavart (balra valé forgatassal
nyitva van).

— Ugy allitjuk be az &llithatd iiresjarasi levegbcsavart, hogy elérjiilk a motor
egyenletes korkoros futdsat.

— Finom érzékkel anyira zarjuk az liresjarasi keverékcsavart, amig az allithaté
liresjarasi levegdesavar valtozatlan helyzete mellett el nem érjlik a legnagyobb
értéket.

— A megaéllapitott helyzettél kb. 1/¢ fordulatnyira ismét nyitjuk az Uresjarasi
keverékcsavart.

— Az allithaté {iresjarasi levegdcsavar esetleges becsavarasaval csokkentjuk
az liresjarasi fordulatszamot, ugyhogy elérjiikk a motor egyenletes és korkoros
nyugodt futasat.

— A mianyagdugasszal leplombaljuk az tresjarasi keveré¢kcsavart.

2. Uresjaras beszabalyozasa a CO-emisszié mérésével:

Az iiresjaras beszabalyozasat az allithatd lresjarasi levegbesavar és az Uresjards!
keverékcsavar segitségével ugy kell elvégezni, hogy 1250 + 150 { 'perc (S 51 'SR 50),
illetve 1500 + 175 f/perc (S 70 / SR 80) Uresjarasi fordulatszam mellett a szennygaz-
ban a CO-hanyad ne lépje tul a 4,5 térf.- értéket.

Az allithaté {iresjarasi levegocsavar becsavarasa
= {resjarasi fordulatszam csokkenése

Az allithatd {iresjarasi levegbcesavar kicsavardsa
= {iresjarasi fordulatszam novelése
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Az liresjarasi keverékcesavar becsavarasa

= {iresjarasi keverék mennyisége és CO-hanyad csdkkenése
(a keverék sovanyabba valik)

Az Uresjarasi keverékcsavar kicsavarasa

== {iresjarasi keverék mennyisége és CO-hanyad névelése
(a keverék dusabbi valik)

Részterhelésta

A B alaku részterhelésti a dugattyus tolattyu alatt van rogzitve a tdtartd altal
(oldalt kényszerfeszitéssel). A kiilonbdzé keverék-oOsszetételek beszabalyozasanak
lehetdsége a részterhelési tartomanyban a részterhelésti helyzetének modositasaval
all fenn, amihez a részterheléstli 6t rovatkaval van ellatva. A részterhelésti fel-
fiiggesztésére feliilrdl kezdve az a rovatka szamit, amelybe beakad a titartd lapja.
A részterheléstd helyzetének médositasara a rugéerd ellenében ki kell huzni a
részterheléstiit a dugattyis tolattyubodl és a titartét be kell akasztani a kivant
rovatkaba. (Ugyelni kell a radntott toldatra a tiitarténak a dugattyus tolattyun valo
rogzitésére).

A részterheléstli mélyebbre akasztasaval sovanyabb és magasabbra akasztasaval
pedig disabb tiizeldanyag-levegd keveréket ériink el a részterhelési tartomanyban.
Ennek soran figyelembe kell venni, hogy a gyar kiterjedt kisérletekkel allapitotta
meg a részterhelést{i optimalis helyzetét. A részterheléstii helyzetének mddositasa
a gaz-bowdenhuzal kiakasztasa nélkil is lehetséges.

Jelblése példa:

. . i . . a—
l —
Form B 110. dbra Form B B alak

A részterheléstd szaranak végén jelblésként ,b” és ,,c” bardzdik lathaték. A ,b”
bardzda a tiitarté felvételére szolgals elsé ,,a” roviatka felett 3 mm-rel és a ,c”
barazda pedig 10 mm-rel az elsg rovatka felett van elhelyezve.

Rész- 2 B 5 1 2

terhelés- ‘ ‘ I .c” barazdak sziama,

tid a példaban 2 ,,¢” barazda
l._._~_ ,b"" bardzdak szama,

a példaban 1 ,b” barazda
! »a" rovatkak szama a titarto felvételére,
a példiban 5 ,a"” rovitka
részterheléstd alakja (rovatkak fekvése),
a peldaban B alak
névleges nagysag (szaratmeré),
a peldaban 2 mm
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Yalamennyi 16 N 3 tipussoriu porlaszté kézos crickei:

Részterhelésti

Tafuvoka
Osszekstdesatorna
Uresjarasi levegofurat
Fojtészelep

Usz6tiszelep

Kiegyenlito levegéfurat

(a fuvékatartéban befurva)
Uresjarasi levegdfuvoka
Inditasi levegéfurat

TN =2B5l1
ND =215

VK =08mm
LLB =15mm{
DS =50

SNV =15

ALB =13 80

‘LD =35

SLB = 3,5 mm

(a hazban befurva)

Inditofuvoka . SD =60
Tiizeldanyag magassag KH =8--1Imm
Tipustél fliggo érickek:

Porlasztétipus ~ HD TNS') Furat az elporlasztoban
16 N 3-1 T0 4 13420
16 N 3-2 : 701 2 1.0
16 N 3-3 723 1X20
16 N 3-4 704 2<X 1,0
16 N 3-5 724 2>71.0
16 N 3-11 G674 1 <20
16 N 3-12%) 70 % 25710
1) Rovatkalk szama felulrél

*) Tolattyuloket megroviditve

7.3. Porlaszt6 karbantartasa és vizsgalati értékei

A porlaszté esetleges mikodésbeli zavarainak elkeriilésére ajanlatos idénként meg-
tisztitani a porlasztét. A tisztitast esetenkeént 10 000 km futasteljesitmény utan, de
legalabb évente egyszer kell elvégezni.

A tisztitdshoz ajanlatos leszerelni a porlasztot. Tisztitoszerként csak mosobenzint.
per- vagy trikloretilént, valamint sdritett levegdt szabad hasznalni. Egyéb tisztito- .
szerek hasznilata tilos. Nem megengedett a [uvokak tisztitasa (vagy ellendrzése)
furéval, drottal vagy hasonld targyakkal, mert ezidltal mindig megvaltozik a fuvéka
atfolyasi értéke. ami a porlaszté funkcidjat negativan befolyasolja.

Az liresjarasi keverékesavaron végzett beallitasi munkak utan ezt feltétlendl ujbol
le kell plombalni!

Uszé beszerelési méretei

Az Usz0 beigazitisit esetenként a két uszoedénynél kell elvégezni. Az uszdedények
kézotti tavolsag 16 4- 0,2 mm-t tesz ki.
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Az Gsz6 beszerelési méretei a haz gumitémitése nélkiil értendok.

Az uszd 27 3= 0,5 mm-es beszerelési méretének mérése az Giszohaz felfekvé feliiletétsl
az uszd éléig az Usz4td benyomott (illetve 29,05 mm be nem nyomott) 16késcsillapito
csapszege mellett.

111. abra

A max. 32.5 4 0,5 mm-es usz6l6ket mérése az uszohaz felfekvd feliiletétél az uszo
éléig.

112, dbra

A beszerelési méretek esetleges helyvesbitése az Uszo csuklokaria csekély meértéki
hajlitasaval torténik. Az tiszo fentebb leirt beallitisa nem mentesit azonban az uszo-
hazban 1év4 tényleges tiizelanyagszint mérésétol.

6 RA S51.S70u. SR 50. SR 80. ungarisch 81
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Tiizeloanyagmagassig mérése

A tényleges tiizeldanyagmagassiag (nive) mérése csak erre a célra specialisan els-
készitett (sz6hdz segitségével és a jarmiin kiviil térténhet. Az erre a célra felhasz-
nalandé uszohazba a keskeny oldalon be kell ragasztani 2 mm vastag és 20 X 20 mm
méretd piakrillapot. Ragasztéként kétkomponensd ragasztéanyagot Kell hasznalni.
A ragaszt6 megkeményedése utan az Uszéhaz széle felsl be kell karcolni a piakril-
lapba a tiizelanyagszint tiirési hatarait (7 mm és 9 mm 8 =+ 1 mme-es tiizeléanyag-
szint mellett).

. g A
d l i -
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s hd { .
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4 —
)
113. 4bra
{1) Szint (2) Tomités (3) Piakrillap (4) Uszéhaz (5} Uszo

Az uszd beszerelési méretei (es, e;) csak a tlizelGanyag-magassag (KH) figyelembe-
vétele esetén érvényesek:

e, —uszétlszelep zdrva, rugopecek nines benyomva

e; — uszotiszelep nyitva, uszé csuklokarja itkozon (legnagyobb uszéléket)

KH — tiizeldanyag magassag az uszéhdz felsd é1ét51 mérve 500 mm tlizeléanyagosziop
mellett

Valamennyi 16 N 3 tipussord porlasztora érvényesek a kivetkezé értékek:

KH= 8,04+ 1,0 mm
e, = 29,04 0,5mm
e; =325+ 0,5mm

Az igy elbkészitett vizsgalati uszohazra feltessziik a készreszerelt porlasztéhizat
(a haz gumitémitésével egylitt). A vizsgilat soran egyenesen kell tartani a porlasztot
és nem szabad megbillenteni. A tiizel6anyagoszlopnak (a tizeléanyagtartalyvban
levo tlizel6anyagszinttdl a porlaszié tomldesonkjaig mérve) 500 mm-t kell kitennie.

82



Ezért a vizsgalatot lehetGleg teljesen feltdltott tiizelGanyagtartily mellett kell el-
végezni.

A tiizeléanyagvezeték csatlakoztatisa és a tlizelGanyagesap nyitdsa utdn bedll a
vizsgélati Uszéhdzban a tényleges tlizelGanyag magassig, amikoris a tiizelGanyag-
szintnek a két bekarcolt jelzés kozott kell lennie. A sziikséges helyesbitést ismét
az usz6 csuklokarjianak hajlitasaval, illetve az Uszétliszelep alatt 1évé tomitogyari
vastagsaganak médositasival is el lehet végezni.

Mivel az (szé6 moédositasi viszonya 1 :2,5 értéket tesz ki, a tomitégylrid vastag-
saganak 0,5 mm-rel valé modositdsa egyidejileg 1,25 mm-rel viltoztatja meg a
tlizel6anyag magassagat, eldfeltételezve, hogy az ismételt leszerelésnél nem lett
elhajlitva az uszé. -
Ugyelni kell arra, hogy helyesbitéseknél az egyes vizsgalatok kézétt mindig ki
legyen iiritve a vizsgalati uszéhaz és felrakott porlasztohaz mellett mindig Gjonnan
fel legyen toltve a tiizelSanyagtartilybdl. Ezért nem ajanlatos, hogy a porlasztd-
hazhoz csavarozzuk a vizsgilati iszéhazat.

A tlizelGanyag magassiagnak legalabb 3 percen &t allando értéken kell maradnia.
Ha a tihzeléanyagszint lassi emelkedése észlelhetd, akkor ez tomitetlen (el-
szennyez6dott, maglazult) uszétdszelepre utal. A tiizelGanyagszint gyors emel-
kedésének (a porlasztd tulfolyik) oka szoruld uszo, illetve szennyezodés miatt akado
uszotd.

A mihelyi gyakorlat szamara kedvezébb a tlizelGanyag magassag vizsgalatahoz
a 115. abra szerinti stacionet vizsgalopad haszndlata. A vizsgalat itt is az eldzéekben
leirtak szerint torténik, de a vizsgalati uszohaz kiliritéséhez egy jarulékos tiizeld-
anyagcsap valik szlikségessé, mivel az uszéhaz fixen ra van szerelve a vizsgalopadra.
A tlizeléanyagcsappal ellatott kiilon tlizeloanyagtartilyt ugy kell elhelyezni, hogy
biztositva legyen a 500 mm-es tizelbanyagoszlop.

-~ g:=5+Blechdicke

miex1 S1 — | MmiexT

Tx45° 6170

114, dbra. UsszekbtbGesonk vazlata

Rlechdicke lemezvastagsig
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115. abra
Vizsgalopad vazlata

(1) Allvany

(2) Vizsgalati uszéhaz

(3) Tiuzeldanyag hozzafolyds a tiizeldanyag-
tartalytol kozbeiktatott tizelbanyag-
csappal
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(1) Osszekotécsonk (lasd 114, abrat)
(3) Tizelbanyagcsap
(6) Felfopotartaly kifolyo tiizelGanyaghoz

Behiélterauslauf tartalykifolyo
Kraftstolfsaule tizelbanyagosziop
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8. Munkélatok a szivo- és kipufogoberendezésnél

8.1, Szivoberendezés

A szivétartaly térfogata nagy jelentGoségli a motor teljesitménye szempontjabél,
ezért nem szabad rendeltetésétil eltérd célra (p6ttdmlio, tisztitérongy stb. tarolasara)
hasznalni és ezaltal térfogatat csokkenteni.

A porlevalasztas az FLP 621 jelld nedves légsziGrGpatron altal torténik. A szirobetét
mosébenzinnel tisztithaté meg (a tisztitasi idokozoket lasd a 4. fejezetben), utana
higfolyasu olajjal be kell nedvesiteni a szlrébetétet (jol ki kell csépdgtetni
az olajat).

® S51 S70

A szivoberendezés a haz kozepsd ré-
szének jobb felében van elhelvezve.
Le kell venni a jobb oldalfedelet.

116, dbra

(1) Sziurdpatron

® SR 50, SR80

Az Ulopad felcsappantisa utin hozza-
ferhetgvé valik a szurépatron.

117. abra

(1) Sziurdpatron
(2) Biztositckhuvely 8 A olvadohetéttel
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Leszereljik az iilopadot, az akkumula-
tort és a tiizelGanyagtartalyt, majd old-
juk a ket BM 4,8 X 16-0s rogzitdcsavart.
Utana felfelé kompletten kivessziik a
szivoberendezést.

118, dbra
(1) BM 8,4 XX 16-0s rogzitéesavar

Az 6t B 4,8 )X 16-0s hengeres lemezcsavar oldasa utan ket hazfélre oszthato a szivo-
berendezés. Sziikség esetén kicserélhet6 a 1égtorok.

8.2. Kipufogéberendezés

A kipufogéberendezésnél a kotShelyek tomitettsége és a csillapitébetét tisztasiga
fontos kovetelmény. Osszeszikiilt atfolydnyilasok kovetkeztében fellépé tul nagy
torlényomas cstkkent teljesitményhez vezet. Megnovelt &tfolyényilasok esetén
emelkedik a tlizelGanyagfogyasztds és a =zajszint. Nagy valdszinlséggel szintén
teljesitmény-veszteség lép fel.

119, dbra

" (1) Biztos{télemez
(2) Tomitések
(3) Hollandi anya
(4) Kipufogoéesd
(5) Szoritdbilincs
(6) Befolyotolesér
(7) Hangecsillapitobetét
(8) Végdarab

A magasrahelyezett kipufogoberendezes
hévédsjénél  tgyvelni kell arra, hogy
szoruljon a kozbensé réteg a felfevo-
bilincsben, amely kozépen, a két rog-
zitopont kozott talalhato.

e . 120, 4bra



Az SR50/SR80 valtozatoknal tgyelni
kell a rogzitégumi szabilyszerd be-
szerelésére.

121, 4bra
(1) Rogzitégumi

Kionydk- és bedugiasi hosszak (S 51, S 70 és SR 50 / SR 80)

Valtozat Kiteritett Bedugasi hosszusag a
kényokhosszusag bedmlétorokba

40 km/éra 650 mm 310 mm

50 km/éra 460 mm 20 mm

60 km/déra 360 mm 20 mm

75 km/éra 360 mm 20 mm

Utmutatas:

A 40 km/oéras valtozatnal a kipufogoedény a bedmlétoroknal beiitdtt 40-es szaimmal

van megjelélve,

9. Munkalatok a hatsokerékhajtasnal -

9.1. Szétszerelés

Ki van szerelve a hatsokerék (tizé-
tengely meghuzasi nyomatéka: M =
40 Nm), a hajtélanckerék és a lianczar
oldva van.

Lecsavarjuk a tengelyhosszabbitorol
az M 12X 1,5-6s anyat és levessziik a
himbarol a hatsékerékhajtast.

122, dbra
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Le van szerelve a jobb felhdgo és a
generator fedele.

- Beigazitjuk a lanczarat a hajtélanc-

kereken. Oldjuk a sebességmsérs hajtasat
és a hajtélanckereket, levessziik a hajtott
tengelyrdl és kinyitjuk a lanczarat.
Lecsavarjuk az M 12 X 1,5-6s anyat a
tengelyhosszabbitorél és kivessziik a
jarmabél a hatsokerékhajtast.
Utmutatds:

Uj jarmdveknél belil il a lanczir.

123, abra

Kihuzzuk a lincot a hizbdl, lehtzzuk a
lancvédd tomloket, levessziik a lancvado
fedelet (csak az S 51 . S 70 valtozatoknal)
és kivessziik a hatsjkerékmenesztot.

124, dbra

Hatsékerékmeneszto szétszerelése
(az abra egy S 51-es menesztot mutat be)

Kiemeljlik a mdanyaggyarat.

-

125. abra

Eltavolitjuk a 40-es biztositogyarat, majd
kivessziik a 6203 jeld hornyos golyos-
csapagyat é€s a tengelyhosszabbitot.

126. abra
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Hatsékerékmeneszté komplettirozasa

Behelyezziik a hatsokerékmenesztéot.

— Alkalmas segédszerszammal behtzzuk
> a hajtolancot a hazba a menesztd
fogaskoszorujara és a lancvédo tom-
16kbe. Feltessziik a hazra a lancvédo
tomléket és belll ellatjuk kendézsirral.

PR SR

Hatsgkerékineneszté osszerakasa

Felmelegitjlk a menesztdt, 2 cm? gor-
diiléesapagyzsirral ellatva beszereljik a
6203 jeld hornyos golydscsapagyat é€s
berakjuk a biztositogydriat.

125. abra

Behelyezziik a tengelyhosszabbitot és
(felirattal felfelé) a mianyaggyarat.

128, dbra

— Benyomjuk a lincvédd fedelet (csak
az S 51, S 70 valtozatoknal).

— Betessziik a hatsékerékhajtast a him-
baba (meghuzasi nyomaték: M =
35 Nm), majd beszereljlik a hajtolinc-
kereket (meghuzasi nyomaték: M, =
30 Nm), a lanczirat €s a sebességmeérd
hajtasat.

Betessziik a lanczarat a zaroszeghor-

nyvokba a lanc futasaval ellenkezd

iranyban (kivulrol).

Utmutatas:

A linc atlégdsa (also lancag) egy sze-
mellyel megterhelt jarminél kb. 20 mm
legyen.

129, abra -



9.3. Léinccsere a jirmiin és karbantartasi atmutatasok

Linccsere

— Levessziik a generator fedelét.

— Meglazitjuk a hatsékerékhajtast.

— Kinyitjuk a lanczarat.

— Uj lincot a zarral egyiitt csatlakoztatjuk a régi lanchoz.
— Kihuzzuk a régi lancot és elvalasztjuk az 4j lanctol.

— Lancvégeket a hajtélanckerék £6lé tessziik.

— Hegyes fogdval Osszenyomjuk a lanc utolsd szemét és betessziik a lanczarat.

Karbantartasi utmutatisok

A hajtolanc a hajtomi egyik legjobban igénybevett alkatrészei kozé tartozik. Ezért
rendszeresen ellendrizni kell kopasi allapotat (lasd 4. fejezetet). Az ellenfrzésbe be
kell vonni a két lanckereket is (a motornal és menesztonél).

Nagy mértékben elkopott fogprofil az 4j lancnadl is nagyfoku kopast eredményez.

A lancvéds tomloknek szintén mindig kifogastalan allapotban kell lennitk és el
kell latva lennidk kendézsirral vagy kendolajjal (a lanc és a védotomlé belsé profilja
koz6tti belss sirlédas csokkentésére), mert ezek nemcsak a lancot védik a piszoktol,
hanem egyidejtleg csillapitjak a lanckopast elGsegité kigyoszerd mozgast is.

10. Munkailatok a bels6pofas féknél
10.1. Fékpajzs szétszerelése (hatsokerék)

Eltavolitjuk a két biztositétarcsat, ki-
akasztjuk a visszahuzdrugot és levessziik
a fékpofakat.

130, abra
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10.2.

Eltavolitjuk a fékkarnal az M 6 X 35-6s
harantcsavart. Ehhez oldjuk az M 6-o0s
hatszogletd anyat, majd a B 6-0s rugds
alatétgydrivel és a 6,4-es alatéttarcsaval
egyiitt levessziik.

Lehtuzzuk a fékkart a fékbiitydk barazdas
fogazatarél.

Letoljuk a tomitégylrit és kilokjiik a
fékblitykot a csapagyfuratbol.

131. dbra

Leszereljik a féklampakapesolot (csak
az S 51 /8 70 valtozatoknal).

Eltavolitjuk a két M 5-6s hatszogletd
anyat, az 5-0s rugés alitettarcsat, a
dugaszolo kontaktust és az A 5-6s fogas-
tarcsat.

Kivessziik a kontaktuscsavart és a szi-
getelS perselyeket.

132, abra

Betessziik a szigeteld perselyeket a fék-
pajzsba, bevezetjiik a kontaktuscsavart
és ellatjuk az A 5-0s fogastarcsaval.
Felcsavarjuk a dugaszold kontaktust.
az 5-0s rugds alatéttarcsat és két M 5-0s
hatszogleti anyat, majd ellenbiztositjuk
(csak az S 51 /S 70 valtozatoknal).

133. abra
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Betesszik a {ékbutyksét (vékonyan
bezsirozzuk a csapszeget), feltessziik a
gumitarcsat és a fékkart (ferde helyzet
kb. 90°).

Felszereljiik az M 6 X 35-6s harant-
csavart, a 6,4-es alatéttarcsat, a B G-os
rugés alatétgydarit és az M 6-os hatszog-
letd anyat.

134. abra

Ellatjuk a fékpofakat visszahuzorugéval.
feltGizziik a fekpofapart a fékblityokre
és a csapagycsapokra.

Csapagycsapokat  ellatjuk  biztosito-
gylridkkel. Szerelés el6tt vékonyan
bezsirozzuk a fékbiitykot és a csapagy-
csapokat.

135. dbra

Féklampa kozbetétjeinek beillesztése

A fékbetét nagyfoka kopasa esetén harom
kiulonbézo vastagsigu kozbetéet — I-es
kozbetét: 1 mm vastag (szériaszerien be-
szerelve); 1I-es kozbetét: 2 mm vastag;
11I-as kozbetét: 1.5 mm vastag) illeszt--
hetd be a fékbiityok és a fékpofak hom-
lokfeliletei kozé. ElGzoleg el kell tavoli-
tani a hibas kozbetéteket.

Kiakasztjuk a fékpofarugot, azonos
vastagsagu kozbetétet helyeziink a felso
es az also fékpofa homlokfellleteire.
majd beakasztjuk a fékpofarugot.

136. dbra



Féklampakapcsolg beszabalyozasa, illetve kicserélése

S51,870

Alljfény beallitisa franciakules segit-
ségével torténik az ellenbiztosité anya
elozetes oldasa nélkiil.

A tengelyt addig forgatjuk el egy 8-as
kulcsnyilasu franciakulccsal, amig fel
nem gyullad az allifény. Szikség esetén
beliil utan kell &allitani a kontaktust.
Az ellendrzés jard motor mellett a labfék
muakodtetésével torténik.

137. dbra

SR 50 SR 80

A veédésapka (5) visszahuzasa, két lapos
dugaszolo Osszekottetés (6) oldasa és a
régzitbanya meglazitasa utan kicsavar-
hatg a féklampakapcsold (2).

Ugy allitjuk be a féklampakapcsolot.
hogy a fékkar nemmiuikodtetésekor be
legyen tolva a miikodtetGszeg (4) (féek-
fény nem ég). A beadllitast a rogzito-
anyaval kell biztositani az allitotag (3)
menetes részén.

138. dbra

(1) Rogzitécsavar labfékkarhoz
(2) Féklampakapcsolo

@) Allitotag

(4) Mukodtetoszeg

(3) Véddsapka
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Munkalatok a kerékagynal

Kerékesapigyak kiszerelése

Els6 miiveletként kivessziik a biztosito-
gyurit.

139. dbra

Bevezetjik a kerékcsapagyakhoz valé
,, DV 67 jeld kihuzokésziléket a kerék-
agyba, meghuzzuk a terpesztétisket,
egymasutan eltavolitjuk a kerékcsap-
agyakat, majd kivessziik a tavtarto
csovet.

140. &4bra

Kerékcsapagyak behelyezése

Kifogastalanul megtisztitjuk a kerék-
agyat és az alkatrészeket.

Behelyezziik a 6201 2Z C3 jeli bal
kerékcsapagyat (kétoldalu feddtarcsaval
és elozsirozva).

Figyelem!

A taviarto c¢sé hossza  értékenek

48,7_n.» mm-t kell kitennie!

141. dbra



A——

Betessziik a tavtarté csovet és a 6201
2Z C3 jeld jobb kerékcsapagyat.

142, dbra

6201 FC 3 jeldi golydscsapagy hasznalata esetén ezt kb. 2 cm? gordiiléesapagyzsirral
ellatva kell behelyezni a kerékagyba és tomitégyirivel le kell fedni,
A Kkerékcsapigyak cseréje az SR 50 /SR 80 valtozatoknal azonos modon torténik.

11.3.

Kerékagy cseréje

SR 50 SR 80

A kerékagy alapfelépitését és a csap-
agyakkal valé felszerelését illetGen azonos
az S 51-es tipusokndl hasznalt kivitellel,
de kiils6 alakjiaban hozza lett szabva a
kerékpantkeént kivitelezett 2,10 > 12-es
tarcsaskerékhez.

A kerékagy a harom M 8 > 25-6s rog-
zitSesavar (1) eltavolitasaval valaszthato
el a kerékpanttol. .

143. dbra

A  Kkerékpantot a szerelésnél mindig
menetiranyba nézve balrél kell feltenni
a kerékagyra. Ez eléfeltételezi, hogy a
mellsdkeréknek hatsokerékként és for-
ditva vald hasznalata esetén a kereket
esetenként ujonnan fel kell tenni a
kerékagyra.

$51/870

A kerékagy Kicserélése el6feltetelezi a
kerék kiilloinek Kki- ¢és beszereléset,
melynek soran a kerék ezt kovetd koz-
pontositasarol ne feledkezziink meg.
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12, Munkailatok a teleszképvillanal -

A Simson kétkerek(d jarmiveknél hasznalt teleszkdpvilla egy hidraulikus végiit-
kozésl, nemcsillapitott rugéelem, melynek csuszécsévei vert aluminium ontvénybél
késziiltek. A tartécsvek feliilete keménykrémozasa.,

A komplett villa ki- és beszerelése lényegesen koénnyebbé vilik, ha segédeszkdz
segitségével (huzalhorog behelyezése a védilemez és az alsd vxllavezetes kozé) meg-
marad a tartorugok eléfesziilése.

Az SR 50/ SR 80 modellek teleszkdpvillaja elvi felepxteseben és mukodési elvében
megfelel az S5l-es tipusoknal hasznalt teleszkopvillanak, mint ezt a 144.dbra
mutatja. A felsé és az alsé villavezetés modositott méretei, valamint a meg-
valtoztatott méretd tartécsovek és rudak kovetkeztében nem csereszabatosak
az S5l-es teleszkopvxllaval (csupan a c5uszocsovek és a n}omoxugok csereszaba-
tosak).

A szilardan allé mdanyagsarhanyoval rendelkezd Enduro-modellek teleszképvillaja
az S5l-es teleszkopvillaval szemben mddositott nyomorugé-rogzitéssel, valamint
megvaltoztatott felsd és alsé villavezetéssel rendelkezik, amit javitasnal figyelembe
kell venni.

12.1. Villasrudak és redds tomlék kiszerelése

— C e e . e SSI,S'IOI
: . D IRl

Leszereljiik a mellsd véddlemezt. Ehhez

eltavolitjuk a cstiszécséveknél a szorito-

bilincsek két M 6 X 55-8s rogzitéesavarjat

a 6,4-es tarcsaval, a B 6-0s rugds alatét-

gyQrivel és az M 6-0s anyaval egyutt.

145, dbra

Eltavolitjuk a felsé villavezetésnél
az M8 X 30-as tartocsavarokat és az alsé
villavezetésnél oldjuk az M 8 X 25-ds
szoritdcsavarokat.

Forgémozgassal kihtizzuk a villasrudakat
a villavezetésekbsol (elGzdleg sziikssg
eseten konnyed {itésekkel kioldjuk a
{felso villavezetésben 1évd lilésbol).
Eltavolitjuk a reddés tomloket a villas-
rudakral.

116. abra

7 RA S$51,S 70 u. SR 50, SR 80, ungarisch 97



Utmutatisok a redss tomlok utélagos szereléséhez:

— Eltavolitjuk a villavezetésekbsl a komplett villasrudakat.
— Eltavolitjuk a porlehuzoét.

b — Benyomjuk a mianyag feddsapkat a redds tomlé gydris hornyaba. Ezzel lefedjik
a redds tomlében 1évs légtelenits furatot és biztositjuk a tartécsévon a szoros
illeszkedést.

— Vékonyan beolajozzuk a tartocsovet.

— Feltoljuk a redés tomldket és benyomjuk a csiszécsd gydrds hornyaba.

— Ismeét visszaszereljiik a komplett villasrudakat.

— Felfelé toljuk a redds tomloket, amig fel nem fekszemek az alsé villavezetésen.

Szilirdan 4116 miianyagsirhinyoéval rendelkezé Enduro-modellek

A felsé és az also villavezetésnél 1évé rogzitéesavarok oldasa utan lefelé kivesszik
a villdsrudakat. A mianyagsarhanyé a jarmidn marad (lasd a 160. abrat is).

ER 50 ' SR 80

Ki van szerelve a mellsékerék.
Leszereljik a mellsd vedolemezt. Ehhez
a két-keét M 6 X 55-0s rogzitéesavart (1),
majd eltavolitjuk a csuszocsoveknél a
szoritobilincseket.

147, 4bra

Eltavolitjuk a felsé villavezetésneél

; ..v 2 ;::{;: ,... by az M 8 X 25-8s tartéesavarokat és oldjuk
! 7 5] » az also villavezetésnél az M 8 M 25-6s
: E L. E' szoritdcsavarokat.
| A5 i ";;iil’w Ny Forgémozgassal lefelé kihuzzuk a villas-
' . gmf -lf!i 5o BN rudakat a villavezetésekbgl.
R B Eltavolitjuk a redés tomlgket a villis-
e rudakrol.

2
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£ 148, dbra

é (1) Tartécsavar

; (2) Fényszéro-rogzitécsavar

(3) Fényszord-beallitéesavar
(lasd 16.5. szakaszt)
(4) Szorftbécsavar

e
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A csuszocsé és a rugdelem alkatrészeit a
151, dbra mutatja be.

wro
Nox

A villasrudak felépitése azonos. Csupan
a bal rudszar van a talpnal egy
M 8 X 45-0s szoritéesavarral, egy 8-as
rugos alatéttarcsaval és egy M 8-as hat-
szbgletd anyaval ellatva a tdzotengely
elfordulas elleni biztositasara.
Levessziik a cstiszécs6rdl a porlehuzoét.
Talpanal fogva fiiggolegesen és 6vatosan
befogjuk a villasrudat.

Véghelyzetéig felfelé huzzuk a tartd-
csovet és a tartoesé alsé végebdl kihuzzuk
a 25-0s biztositogyarit.

Felfelé lehuzzuk a tartocsovet.

149. abra

Kiontjuk az olajtoltést, majdvizszint¢;§én
satuba fogjuk a csuszéesovet. Oldjuk a
csuszocs6 talpaban az M 6-o0s anyat és a
tartérugoval kivessziitk a cstiszocsdbél
az alsé rugofelvevot. Lecsavarjuk a tarto-
rugot az alsé befogédarabbol.

150, dbra

A szilardan allé mdanyagsarhanyoéval
rendelkezd Enduro-modelleknél a tarto-
rugd szorosan Ossze van kotve a felso és
az alsé rugofelvevioyel (besajtolt hasitott-
szegekkel). A tartéorugo, illetve a rugo-
felvevg kicserélésekor a tartérugit
kompletten ki kell cserélni a felsg és
az alsé rugéfelvevivel egyiitt. A palca
az also rugofelvevionél a tartorugdn kivil
van rogzitve.

151. dbra

(1) Csuszocso (8) M 6-o0os hatszog-
(2) D30 X 40 X782 letd anya
jeld, TGL 16454 {9) Tartérugd

szerinti tengely- (304 -t 5 mm
tomitégyira hosszu)
{3y Rud rugo- (10) Felsd rugbd-
felvevohoz felvevd
(4) Golyo (11) Tomitétarcsa
(3) Utkozdlemez (12) 6 X 10 X 2-es
(6) Also rugofelvevé gumitarcsa

(7) 7-¢s tarcsa (13) Hatszogletu anya
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12.3. Villasrudak beszerelése és villa dsszeszerelése .

Komplettirozzuk az alsé rugéfelvevét.
Valamennyi csavarkétést M, =49 Nm
meghuzasi nyomatékkal szorosra hiizunk.

r A kupot 6 X 10 X 2-es gumitdresaval el-
tomitjuk.
A=331-41mm ('55.1/370)j
A=3924 1 mm (SR 50/ SR 80)
B=13mm -

i

|

}

132, abra

Betesszik a gumitarcsat, majd a rugo-
felvevivel egyiitt betessziik a gondosan
megtisztitott és D 30 X 40 XX 7S 2 (a belso
atmérd TGL 17454 szerinti kilon Kivitele)
tomitogyiirdvel ellatott csuszécsébe.
Alsd menetes toldataval atdugjuk a rugo-
felvevé palcajat a csuszocesd talpaban
levo furaton, felrakjuk a 6-os rugos
alatéttarcsat és felcsavarjuk az M 6-os
anyvat (az olajza’xrc’)ségnak biztositva kell
lennie). ' )

Utmutatas:

Az alsd rugofelvevo eltomitése egy
6 -0 10 > 2-es gumitarcsaval torténik.
melyvet a Kkup ala kell beszerelni ¢s
semmi esetre semn szabad elfelejteni.

t
!A . . 133. abra



Ellatjuk a tartérugét a felso rugéfel-
vevovel és felcsavarjuk az alsd r\igéfel-
vevére. Feltessziik a tomitstarcsata felsd
rugofelvevore és felrakjuk a t;irtécsévet.
Felfelé hozzuk a végiitkdz6t éd betessziik

a tartocsobe. R . .

Utmutatds: . .

Az SR50/SRB80 valtozatok tartéesovei
hosszabbak, mint az S51/S70 tart-
csovei és ezert a felsg véglikon 6"fnm
hosszit tulesztergalassal vannak meg-
jelolve.

154. @bra

Fedolemezt a csuszocsé nyilasa {olé tol-
juk és beszereljlk a 25-6s biztosité-
gyarat.

135. abra
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Minden villasrudat ellitunk 34cm?
HLP 46 jeli és 40°C-nal 46 mm?/s (46 cSt)
viszkozitasi hidraulikaolajjal és behe-
lyezziik a villavezetésbe."

156, dbra

M 8 - 25-6s rogzitocsavarokat ellatjuk
alatéttarcsakkal, berakjuk a felsé villa-
felvevabe és szorosra hizzuk,

A jobb villasrudnal alatessziik a sebesssg-
mérdhoz valo tartot.

A bal villasrudnal alatessziik a fordulat-
szammeéro tartojat.

Szereléskor {gyelni kell arra, hogy a
fels6 rugofelvevé a tartdcsévek belsé
hatlapjibaneldirasszerden illeszkedjen.

157, abra



Cstszocsdvek menetiranyban jobbra vald
elforditdsdval megteremtjiik a tarté-
rugék csekély elGfesziilését. Beigazitjuk
a villasrudakat a tizétengellyel és az alsd
villavezetésben meghuzzuk a szorité-
csavarokat (meghtzasi nyomaték: M, =
16 Nm). : .

A szilardan 3ll6 miianyagsarhanydéval
ellatott modelleknél elmarad a fent leirt
elGfeszités, mivel rogzitdészegek _segit-
ségével el van érve az elfordulas ellen
vald biztositas.

158. dbra

Felszereljiikk a mells§ védélemezt.
Ehhez berakjuk a szoritébilincsek fél-
részeit a csuszgcsovek erre szolgald
mélyedéseibe és felrakott 6,4-es alatét-
tarcsakkal egylitt bevezetjiilk az M6 X
55-0s csavarokat a szoritdbilincsek
furataiba.

Betessziikk a védolemezt, felrakjuk a
B 6-os rugds alatétgylriket és meg-
huzzuk az M 6-os anyakat.
Funkciéprobat végziink. Beszereljitkk a
mellsékereket.

Miel6tt meghuzzuk a tGzbétengely szorité-
csavarjat (meghuzasi nyomaték: M, =
10 Nm), erételjesen atrugdzzuk a villat,
hogy parhuzamosra alljanak a csuszo-
csovek.

139, ibra
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A 160..abran lathaté, szilardan 4116 mdg-
anyagsarhany6val ellatott- modellniél
figyelembe kell venni, hogy a villasrudak
beszerelésekor a tartécsGvégek eldszor
szintben zirédjanak a Yels  villa-
vezetéssel ¢s 'meg. legyehek feszitve a
szoritécsavarokkal. Ezt kévetGen meg
kell hizni a felsé rugoéfelvevé régzito-
csavarjait (a sebességmérbvel és a tar-
csaval), majd az alsé villavezetés szorité-
csavarjait. ' :

A villasrudak beszerelése az SR S50
- SR 80 modeleknél azonosan torténik.

160, Abra

(1) Szoritécsavar’

(2) Felsé rugéfelvevd

(3) Szoritébcsavar

(4) Két rbgzftbcsavar sarhanyé
tavtarté lemezhez

(5) Harom roégzitécsavar mianyag
sarhanyéhoz

13. Kormanymii-csapagyak Kki- és beszerelése
S51/8170

A kormanymi-csapagyak ki- és be-
szereléséhez nem sziikséges sem a mellsé-
villat, sem pedig a kormanyt szétszerelni.
Csupan a mellsévilla vezetdcsovén at-
mend bowden-huzalokat kell leoldani a
kormany kezelGelemeirdl,

Levessziik a vezetéesonél a hornvos
anyarol a bowden-huzal atvezetét és
utana oldjuk a hornyos anyat.

161, dbra

Eltavolitjuk a felso villavezetés mindket
M 8 X 30-as rogzitécsavarjat, majd a
kormannyal egyiitt leemeljiik a villa-
vezetést.

162, abra



Oldjuk a felsé villafutéogyarit és Kki-
vesszilk a komplett mellsovillat a vaz
homlokesovébal.

163, 4bra

A kormanymi-csapagy alkatrészei a
164. abran lathaték. .

A karbahelyezés utéri (ne feledkezziink
meg a csapagyak bezsirozasarél) az ossze-
szerelést a szétszereléssel értelemszerden
forditott sorrendben kell elvégezni.

A csapagyazasnak a felsé villafutégyGrd
révén valé beszabadlyozasinal — a csap-
agynak jatékmentesen, de kénnyenjaréan
kell beallitva lennie — figyelembe kell
venni, hogy a hornyos anya meghuza-
sakor egy kevéssé ismét csokken a jaték.
Ezért kedvez6, ha a jatéekmentesség
elérése utan és a hornyos anya meg-
huzasa "elétt kb. 1/8 fordulattal vissza-
allitjuk a villafutogyudrat.

164, dbra

(1) Alsé villafutogydrid
(2) Golyotarto A TGL 39-454
(3) VVaz-csapagycsészék
(4) FelsO villafutogydrid

SR 50 'SR 80

Oldjuk az armaturahaz négy tarto-
csavarjat (1) és hatrafelé felcsappantjuk
az armaturahazat. Ennek soran lecsavar-
juk a sebességmeérd tengelyét és ezt
kovetoen kiakasztjuk a homlokesovon
atvezetd bowden-huzalokat.

165. abra

105



106

Kivessziik a hazabél a fényszérét a rog-
zitbcsavar (1) oldasa és a rugoé (2) ki-
akasztiasa utian, Ezt kovetéen oldjuk a
két rogzitocsavart (3) és felfelé levesszitk
a féhyszoréhazat. A haz, illetve a fény-
szoré teljes levételéhez oldani kell a
kabelcsatiakozasokat.

Alkalmas segédszerszammal oldjuk a
hornyos anyat és levessziik. Oldjuk a
felsé villavezetés M 8 XX 25-6s tartécsavaf-
jait, majd felfelé levessziik a homlok-
csordl a felso villavezetést és a komplett
armaturahazat. Kampos csavarkulcesal
eltavolitjuk a villafutégydr(t a homlok-
csorol és a vaz homlokesovébol lefelé
kihuzzuk a komplett mellsovillat.

A beszerelés a Kkiszereléssel értelem-
szerten forditott sorrendben torténik,
melynek figyelembe kell vennia 164. abra
alatti beallitasi utmutatasokat.

A csapagy alkatrészeit és ezek el-
helyezését szintén a 164. 4bra mutatja be.

166, dbra

Munkalatok a rugdslabaknal

Hidraulikus csillapitasii rugoslabak allitoberendezés nélkiil

Beliilfckvo hordrugok kicserélése

Fels6 védohiivelyt egy kevésss lefelé
nyomjuk és eltavolitjuk a félcsészéket.

167, dbra



Lehuzzuk a véddhiivelyt és levessziik a
dugattyuridrél a hordrugét.

168. dbra

Tomitettség és kopasi jelenségek szem-
pontjabdl megvizsgaljuk a lengéscsilla-
pitot.

163. 4bra

Bezsirozzuk a l1o£drugo’t és feltessziik a
lengéscsillapitéra.

Hitsé rugoéslibak hordrugéja jellemzo

értékei:

Teljes hosszisag: 163 mm

Eronovekedés rugéut-mme-ként:

¢ = 19,5 N/mm (2,0 kp mm)
[26,0 Nymm (2,6 kp. mm)]

Rugozo tekercselések szima:

if = 14,5; ehhez rahajlitva és megcsi-
szolva végenként egy tekercselés

[] = Szabadonfekvé hordrugoju rugds-
labak hordrugdjara érvényves.

150. abra



s assoo 7 Kiviilfekvs hordrugék kicserélése
@»_..; : Az elvégzends mivelefek ~azonosak a
@ L - beliilfekvé  hordrugé . _ kieserélésével,
o L melynek soran azonban elfarad a véds-
m 1 - hiively leszerelése. PRI
Pt n T : 171. abra

Hidraulikus lengéscsillapiték

Az alkalmazott teleszkopos lengéscsillapitok a kettoshatasu kétcsoves lengéscsilla-
piték elve alapjan mikédnek (,,Harta-rendszer).

Mikdodeési elv nyomasiranyban:

Az athaladasi nyilasokkal és egy szeleplappal ellatott dugattya lefelé mozog
az olajjal tvltétt csillapitohengerben. Ennek soran a csillapité folyadéknak le kell
kiizdenie a dugattyu kialakitasa folytan keletkezett aramlasi ellenallast. Ezen a
modon leépiil az utpalya litéseivel a csillapitéba befolyo energia.

A dugattyurad altal kiszoritott olajmennyiség a csillapitdhenger labszelepe révén
a kopenycsé és a csillapitéhenger kozotti térbe nyomodik. Itt is energia épiil le.
A csillapitoerd a labszelepnél 1évo szelepcsavar segitségéve} valtoztathato.

Miikodési elv hiizasirinyban:

Huzésirdny soran a dugattya felfelé mozog. A munkatérben (a' dugattyd felsé
részében) taldlhato olaj atfolyik az erre szolgdld nyilasokon a dugattyurud és a
dugattyd kozétt, majd ennek soran meg kell emelnie az ezen nyilisokat elziro
rugotarcsakoteget. Ennek el6feszilése egy (a dugattyurudon 1évé) allitéanyaval a
kivant csillapitéerének megfelelGen szintén médosithato. :
A berugodzasnal a dugattya altal eloidézett olajkiszoritas a labszelepen keresztil a
(kbpenycsé és henger kozotti) tartaléktérbol keriil kiegyenlitésre.

Funkciondlis zavarok a kovetkezd esetekben 1épnek fel:

El6irastol eltérs olajtsltés esetén:
[52 + 3 cm’ mennyiség(, alabbi viszkozitasu lengéscsillapitéolaj
30...38 mm?'s (cSt) 20 °C mellett, illetve
8...12mm" s (c¢St) 50 °C mellett]
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Elszennyezodott vagy hibasan beszabdlyozott szelepek révén:
tomitetlenségeknél
erGszakos sériiléseknél
kopasnal vagy
szerelési hibaknal

Lengéscsillapito jellemzg értékei:

Teleszkopos lengéscsillapitd tipusa C 22-70 F-25;5

Csillapitéerd L ,
Huzasiranyban 275+ 49N (28 4- 5 kp)
Nyomasiranyban o 49+ 29N (5+ 3kp)

Hosszusag 338 mm

Betoltott olajmennyiség 52 +- 3 cmd

Vizsgald fordulatszam 100 fiperc

Vizsgalé loket 40 mm

Apolas, karbantartis, funkciévizsgalat

A teleszképos lengéscsillapité nem igényel semminemd apolast.

A lengéscsillapitd rogzitésére szolgalé gumielemeket nem szabad zsirral érint-
kezésbe hozni. Minden 3 000 krmn megtétele utan a jarman valo fcig'zftés és témitet-
lenséget jelzé olajnyomok szempontjabol feliil kell vizsgalni a kdpenycsovet. )
A beallitott csillapitéerdk ellendrzésére specialis vizsgalokésziilékek sziikségesek,
melyvek lehetové teszik a csillapitéerd lefolyasanak reprodukalhatd feljegyzésst
(diagram). A csillapitéers nagysaga és lefolydsa mértékads a menettulajdonsag
szempontjabol.

Kézzel valo vizsgalat nem megengedett, mivel ezen a modon nem allapithaté meg,
hogy van-e csillap{téhatds a teljes munkaldketen at.

Az ellendrzést a lengéscsillapitd fiiggdleges helyzetében kell elvégezni.

Szallitdsbél vagy tarolasbdl kifolyolag eldfordulhat, hogy a teieszkopos lenges-
csillapiték széthuzasakor ,iires 16ket” érzékelhets. A lengéscsillapité beszerelési
helyzetében vald tobbszords ,,szivattyuzassal” ismeét visszaszallithato a tartaléktérbe
jutott olaj.

Funkcionadlis zavarok és okai

1. Nyomasfokozat nem mikodik:
Témitdtaresa nem tomit a labszelepnél (témitgtarcsa el van gorbilve, tomité-
felllet a lihszelep testénél nem kifogastalanul sik).
Piszok van a tomitdtircsa és a labszeleptest kozott.

2. Huzasfokozat nem mikodik:
Piszok van a tomitétarcsa és a tomitéfeltilet kozott a dugattyunal, valamint a
szeleptanyer és a felfekvo feliilet kozott.
Tomitétircsa nem témit a dugattyunal (témitotarcsa el van gorbilve, dugattyu
tomitofeliilete nem kifogastalanul sik). .
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3. Csillapitéer6 a nyomas- és huzasfokozatban minden lgket utidn késén kovet-
kezik be:

Labszelep nem t6mit kifogastalanul a henger homlokoldalainal.
Labszelep helyzete ferde a konyokcsében,
4. Csillapits olajat veszit:
Dugattyirud témitése (karmantyd) meg van sériilve,
Dugattyurad hibas.
Konyokesd tomitése meg van hibasodva.
Konyokesd tomitetlen (4tdorzs6l6dott, el van repedve).
5. Csillapitds nem puhdn, hanem lokésszerlen torténik:
Tul kevés a csillapitéfolyadék.
Labszelep tomitetlen.
6. Csillapité hatastalan lathatd olajveszteség nélkil:
Idegen test keriilt a dugattytiszelep membranja koze.

14.2, Hidraulikus csillapitdasa rugéslabak allitéberendezéssel

Altalinos megjegyzések

A futéomivel szemben tamasztott névekvd kovetelményeknek tObbszorosen allithato
rugéslabakkal tesziink eleget. Allitokarmantyu segitségével a hordrugé el6fesziilését
két lépesdben lehet hozzdszabni a mindenkori terhelési allapothoz.

Modelleinknél a kévetkezd rugoslab-valtozatok kerlilnek alkalmazasra:

Kétszeresen allithato rugédsléabak:

@ Allitokarmantya karja menetiranyba — szdlélizem

néz ’ {normal rugéelofesziilés)
® Allitékarmantyu karja menetirany - utaslizem

ellenében néz {nagyobb rugodeldfesziilés)

Otszérosen allithatd rugoslabak:

A rugoéslabak feddsapkdjan szamokkal vannak jelezve a kiilonbdzg beallitasi lép-
cs6k. Az allitégyilri jobbra valo elforgatisa a rugéeldfesziilés nagyobbodasat és
szamszer(en nagyobb beallitasi 1épcsét valt ki (utaslizemhez alkalmas).

Hordrugé jellemzo értekei:

2-szeresen allit- 5-sz6rosen allit-
haté rugoslabak hatd rugoslabak
Teljes hosszusag 260 mm 209 mm
Erénovekedés rugéut-mm-ként ¢ == 15,20 N'mm ¢ =1920N mm
(1.60 kp/mm) {1.96 kp mm)
Rugo6zo tekercselések szama - if =145 if = 11,5
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Csillapité jellemzd értékei:

Tipus
Csillapitoeré
Huzasiranyban

Nyomasiranyban

Hosszusag

Osszetolva
Beto6ltott olajmennyissg
Vizsgalé fordulatszam
Vizsgalé 10ket

A 22-84-88/8 M

940 4- 60 N

(96 1 6 kp)
csoport z6ld pont
nélkiil

820+ GON

(84 - 6 kp)
csoport zold ponttlal
80+ 30N

(8 + 3kp)

355 mm

277_, mm

67 + 3 cm?

200 f/perc

42 mm

S 22-50-68/8

6804+ 80N

(70 4- 8 kp)
csillapité nincs
csoportokra osztva

80+ 30N
* (84 3kp)
340 mm
275_5 mm
65 4- 3 cm?
200 f/perc
40 mm

A kstszeresen allithatd rugdslabaknal csak azonos csoportd csillapitokat szabad

hasznalni (lasd szinjelolést).

Az odtszérosen allithato rugoslabaknak segédszerszam (pl. fogd) segitségével vald
elallitisanal {igyelni kell arra, hogy ne Keriiljon olddsra a fejdarab (M, = 30 Nm),
tehat az allitast nem szabad erdszak alkalmazasaval végezni!
A kétszeresen és otszorosen allithaté rugdslabak hordrugédi egymds kozott nem

csereszabatosak.

Karbahelyezési itmutatisok

Kétszeresen allithaté rugaslibak

Befogjuk satuba a rugédsldbat.
Allitékarmantyut szélélizemre allitjuk.
Egy kevéssé lefelé nyomjuk a hordrugdt
és eltavolitjuk a félcsészéket.

172, dbra
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Levessziik a lengéscsillapitorél- a--védo-
hiivelyt, a hordrugét és az allitékar-
mantyut.

133. abra

Ra kivanunk mutatni arra, hogy a
lengéscsillapitok dugattyurudjan keét-ket
16 mm hossza tavtarté gumielem talal-
haté, amely maximalisan berugoézott
rugoslabaknal meggatolja a hatsékerék
érintkezését a hatsé véddlemezzel. Ezért
ezen tavtarté gumielemek nélkiil nem
szabad beszerelni a lengéscsillapitokat.

Tomitetts2g és kopidsi jelenségek szem-
pontjabol megvizsgaljuk a lengeéscsilla-
pitot.

Az 0sszeszerelés értelemszerien forditott
sorrendben torténik.

174. abra



Otszorosen dllithaté rugoslibak

Beallitott masodik allitasi lépcsé mellett
kiszereljiik a rugdslabat a jarmuibdl.
Eltavolitjuk a 28-as biztositogydrdt (1)
hegyes fogd segitségével. Felfelé le-
vessziik a fedasapkat (2). Balra valé for-
gatassal leoldjuk az allitoégydarit (3)
az ives szegmensrdl (7). Felfelé levesszitk
a védohtivelyt (4) és a hordrugot (5),
majd sziikség esetén felfelé eltavolitjuk
a feltétgyirat (6).

173. dbra

A beszerelés értelemszerden forditott sorrendben torténik, melynek sorian vékonyan

be kell zsirozni az ives szegmenset.

14.2.1. Utmutatisok az alvizba valé beszereléshez

P Az allitékarmantyit a félesészék be-
H illesztése elott szdlélizemre allitjuk.
; Az allitékarmantyuak a karon R vagy L
t : hetivel vannak megjelolve,

\ e py - e o o v n
- »

8 RA S 51, S 70u. SR 50, SR 80, ungarisch

Az R betivel jelolt allitokarmantvuakat
a bal rugéslabnal (menetiranyban) és
az L bethvel jeldltet pedig a jobb rugds-
labnal kell beszerelni. Mindkét rugoslab
lengéscsillapitoinak  &llitébiitykei  be-
szerelt dllapotban egymaisra néznek.

176. dbra
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15.
15.1.

Munkalatok az alvaznal

S 51 /S 70 modellek

Komplett rugdsldbnal az allitokarmanty
utasiizemi helyzetbe valé forditasa utan
lathaté az allitobiityok. Az abra a bal
rugoslabat mutatja be.

177. dbra

A futémi csoszerkezetként keriilt kivitelezésre és egymassal csavarkétésekkel ossze-
kapcesolt részegységekbdl all. Ezzel adva van a lehetdség az alkatrészek messzemend

és egyszerl kicserélésére.

| | ® Uldpad, tiizcldanyagtartaly és csomagtarto kicscrélése

114

Oldjuk az iilépad mellsG és hatsé rog-
zitését (el6l M 6 X 16-os hengeres csavar
és hatul pedig két M 6 X 14-es hatlap-
fejd csavar), majd leemeljiik az il6-
padot.

178. &bra
Eltavolitjuk az M8 X 20-as rogzité-

csavart és hatrafelé visszahuzzuk a
tizeléanyagtartalyt.

179. dbra



Eltavolitjuk a hatséfénytartd M 6 X 14-es
rogzitoesavarjat és a csomagtarté két
M 6 X 12-es rogzitéesavarjat, majd le-
vessziik ‘a csomagtartét. )

180. 4bra

Az Osszeszerelés értelemszertien f{orditott sorrendben torténik, melynek soran
ugyelni kell a csavarkotések szoros illeszkedésére, valamint a biztositéelemek
(alatéttdresak, rugos alatéttarcsak és rugds alatétgy(rak) és az alakos gumirészek
(tlizeléanyagtartaly) helyes alkalmazasara.

@ Hitsé védolemez és hiz kozépsorésze ki- és beszerclése

Kinyitjuk a tartozékok tartalyat, eltd-
volitjuk belble a tartozékokat, kiszerel-
jik az akkumuldtort, kinyitjuk a szivas-
zajtompitét (kiakasztjuk a fedelet) és
oldjuk a kabelcsatlakozasokat.

Oldjuk a védilemez rogzitése rugos
kotlemezénél az M 6 X 12-es rogzitocsa~
vart, majd hatrafelé levessziik a védo-
lemezt.

181, dbra

Oldjuk az akkumuliator feszitépantja
tartojat (két M 4,8 XX 13-as hengeres
lemezesavar) és utana eltavolitjuk a
vazesG kivagasaibdl a haz kézépsorészé-
ben 1évé két lyuggatott feddlemezt.

182. dbra
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Oldjuk az M 6 X 25-6s belsé rogzxtocsavart amely egyuttal testpontként is szolgal

(a 6,4-es tarcsaval, az A 8-as fogas-
tarcsaval, a masodik 6,4-es tarcsaval,
az M 6-os hatszigletii anyaval, a 6-os
rugés alatéttircsaval és a masodik M 6-os
hatszéglet anyaval egyiitt), majd oldjuk
az M 6 >{ 22-es kiils6 rogzitocsavart
(a 6,4-es tarcsaval, a B 6-0s rugos alatét-
gyur(ivel és azM 6-os hatszogletd anyaval
egyiitt) és utana jobbra levessziik a haz
kozépsorészét.

183. Abra

Az oOsszeszerelés értelemszerien forditott sorrendben térténik, melynek sordn
iigyelni kell az elGirasszeri és sériilésmentes kabelkapesokra, valamint a villamos

vezetékek helyes lefektetésére!

r—- e

“

| T S,

® Libtimasziék kicserélése

Ezt a munkat kompletten osszeszerelt
jarmidn is el lehet végezni.

Oldjuk és eltavolitjuk az M 8 X l4-es
mellsé rogzitocsavarokat és az M 8-as
hatszogletd anyakat (a B 8-as rugéds
alatétgyarivel egyiitt), majd oldjuk a
billené motorallviny M 8 }< 90-es csap-
agycsavarjat. N
Eldrefelé levessziik a labtamasztéktartét.

184, abra

Az §sszeszerelés értelemszeriien forditott sorrendben tortem}\ (meghuzisi nyomaték:
M, = 16 Nm). -

® BRBillené motorillvany Kicserélése

Ezt a munkat kompletten 0Jsszeszerelt
jarmin is el lehet végezni.
Kiakasztjulk a billené
rugojat.

Eltavolitjuk az M8 X 90-es csapagy-
csavart (a 8,4-es tarcsaval, a B 8-as rugds
alatétgyiirivel és az M 8-as hatszigletd
anyaval egyutt).

Levessziik a billend motorallvinyt.

motorallvany

185, dbra

Az Osszeszerelés értelemszeriien forditotl sorrendben torténik.
A billené motorallvany csapagyat kb. 2 g gordilocsapagyzsirral kell ellatni.
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® Labfékkar Kicserélése

Ezt a munkat kompletten dsszeszerelt jarminél is el lehet végezni.

Ay,

mmm—

4

Kiakasztjuk a fékrudazatot és a vissza-
huzdérugot.

Eltavolitjuk az M8 X 110-es csapagy-
csavart (a B 8-as rugés alatétgytravel és
az M 8-as hatszogletd anyaval egyiitt),
levessziik a labfékkart, majd eltavolitjuk
a védosapkdkat és tavtarto csévet.

186. abra

Az Osszeszerelés értelemszerien forditott sorrendben torténik.

A csapagycsavart Kkb.
(meghuzasi nyomaték: M, = 16 Nm).

® Hatsokerékhimba kicserélése

2g goérdilocsapagyzsirral  kell

ellatni és behelyezni

A hatsékereket és a hatsokerékhajtast el6zoleg ki kell szerelni, valamint ki kell
akasztani a billend motorallvany és a labfékkar rugéjat.

Oldjuk a rugdsldb also rogzitésst (M 8
45-6s hatlapfeji csavar, tarcsa, B 8-as

rugés alatétgyari.és M 8-as hatszogleti
anya).

Eltavolitjuk a bal M 12 >{ 1,5-8s hatszog-
letd anyat (a B 3-as rugéds alatétgydravel
egyltt) a himbacsapagy csapszegénél,
majd illeszkedd tliskével kinyomjuk a
csapagycsapszeget; a tliskével sziikség
esetén rogziteni lehet a motorcsapagyat.
(Keriljiik a menet sériilését!).

Ezt kovetéen hatrafelé
himbat.

Himbacsapagy csapszegének meghuzisi
nyomatéka: M = 40 Nm,

levesszilkk a

187. 4bra

Az Gsszeszerelés értelemszerien forditott sorrendben torténik.
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Utmutatis alsé vazfeszitdé timaszokkal ellatott jarmiitipusok szerelési sorrendjéhez:

Balrdl kifelé (menetiranyban) a kdvetkezok szerint kell szerelni az alkatrészeket:

csapszeg M 12 XX 1,5-0s anyaval
felsg vazszorité merevits, bal
alsg vazfeszitd tamasz, bal
himbacsapagy

motorcsapagy, bal
cstsztatgpersely

Jobbrél kifelé (menetirdnyban) a kovetkezdk szerint Kell szerelni az alkatrészeket:

M 12 < 1,5-8s hatszogletd anya
12-es rugés alatéttarcsa

als¢ vazfeszité tamasz, jobb

B 12-es rugds alatétgydrd

felsé vazszorité merevits, jobb
himbacsapagy

motorcsapagy, jobb
csusztatopersely

® NMotorcsapagy kicserélése

Ehhez a munkahoz eldzéleg ki kell
szerelni a motort és el kell tavolitani a
himbacsapagy csapszegeét.

Eltavolitjuk az M8 X 45-6s zarcsavar
M 8-as anyajat (a B 8-as rugos alatét-
gylrivel és az als6 nyomodarabbal
egyiitt), majd kihuzzuk a zarcsavart.
Levessziik a jobb és a bal motorcsap-
agyat, valamint a fels6 nyomodarabot.

188, abra

Leszereljiik a motorcsapdagy csészéjét.
Ehhez eltavolitjuk a két M 6 < 25-0s rog-
zitécsavart (a B 6-o0s rugos aldtétgyrivel
és az M 6-0s hatszdgletd anyaval egyitt).

189, dbra

Az dsszeszerelés értelemszeriien forditott sorrendben torténik,
A szerelés megkonnyitésére utolsokeént huzzuk meg a motorcsapagyndl a zaresavar
hatszogleta anydajat.
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© Felso vazszorité merevits kicserélése

Ezt a munkit kompletten 6sszeszerelt jarmin is el lehet végezni.
Le kell szerelni a tiizelanyagtartalyt és az Ulépadot.

Eltavolitjuk az M 8 X 75-8s rogzitocsa-
vart (a B8-as rugds alatétgyiirivel és
az M 8-as hatszégletd anyaval egyiitt) és
oldjuk a felsG rugéslabrogzitést (egy-egy
M 8 X 65-6s hatlapfejd csavar tarcsaval,
B 8-as rugos alatétgylriavel és M 8-as
hatzoégletd anyaval).

Levesszik a felsé vazszorité merevitot.

190. dbra

Az §sszeszerelés értelemszeriien forditott sorrendben toérténik (meghuzasi nyomaték:

M, = 16 Nm).

® Also vazfeszité tamaszok kicserélése

Oldjuk a csomélemeznél az M 8-as hatszogletli anyat, majd eltdvolitjuk az M 8 X
22-es hatlapfejd csavart és a B 8-as rugds alatétgyurit. Ezt kovetden eltavolitjuk a
himbacsapagy csapszegét, melynek soran feltétleniil figyelembe kell venni a hatsé-
kerékhimba kicserélésénél adott atmutatasokat.

A raszerelés értelemszerden forditott sorrendben torténik.

15.2. SR 50 / SR 80 modellek

® Tiizelanyagtartily kicserélése

Kiszerelés

Az Ul6pad és a motorlefedé ki van
szerelve.

Oldjuk az akkumulator plusz- és minusz-
csatlakozasat. Lehuzzuk a tiizeldanyag-
csaprél a tuzeldanyagtomlot (keriiljlik
ennek sordan a szivargasbdl szarmazo
veszteségeket). Eltavolitjuk az M6 X
14-es, illetve M 6 X 12-es rogzitéesavaro-
kat (1).

Utana felfelé kivessziik a tiizel6anyag-
tartalyt.

191. 4bra
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Beszerelés

Megtizziik a tiizeléanyagtartalyt a felso
rogzitéesavarokkal (1), majd a tizels-
anyagtartaly és a szivoberendezés kozott
ellendrizzik a mohagumi (2) helyzetét
(esetleg jbol beragasztjuk). Leeressziik
a tartalyt és becsavarjuk az alsd rogzito-
csavarokat, melynek soran ugyelni kell
a szogvasak (3) szabalyszeru illesz-
kedésére.

Végezetil szorosra huzzuk a rogzité-
csavarokat, feltGzziik a tlizeléanyag-
tomldt, rakapcsoljuk az akkumulator
csatlakozasait (el6szor a plusz- ¢s utana
a minusz-csatlakozast), majd raszereljik
az luilopadot és a motorlefedot.

192. abra

® Labfékkar kicserélése

Le van szerelve a jobb felhagé és a hatsd
fékpajzsnal oldva van a fék bowden-
huzala.

Kiakasztjuk a” visszahuzorugot és a fek
bowden-huzalat.

Eltavolitjuk az M8 3 60-as rogzitd-
csavart (1) és levessziik a labfékkart.
Kopas tekintetében ellendrizziik a tav-
tarto csovet és a véddsapkat.
Beszereléskor vékonyvan be kell zsirozni
a tavtarté csovet.

A féklampakapesold mar a 10.2. szakasz-
ban meg lett tirgyalva.

193, abra

(1) RogzitGesavar

(2) FékfényKkapcesolo

(3) Allitotag

(4) Mukodtetoszeg

(5) Veddsapka

(6) Lapos dugaszolo osszekbtietes



® Kapcsolorudazat és libkapcesoldokar kicserélése

Leszerelés

A bal felhagé le van szerelve.

A berugdkar levétele utan kiakasztjuk
a huzérugokat (2). Oldjuk a kapesolo-
rudazat M 6 X 35-6s (3) és a labkapcsolo-
kar M 8 X 60-as (4) rogzitdcsavarijait.
Ez{ kévetdoen a labkapcsoldkarral egyiitt
levessziik a kapesolérudazatot.

Kopas szempontjabol fellilvizsgaljuk a
kapesolorudazat és a labkapesolokar
csapagyhelyeit, valamint a kapecsolérad
fedogumijait (1).

194. dbra

Felszerelés

A felszerelés értelemszeriien forditott sorrendben torténik, melynek soran vékonyan
be kell zsirozni a tavtarto csovet. Ugvelni kell arra, hogy el6szor a huzérugokat (2)
akasszuk be a 88-as méret beallitasa utan (vizszintes tavolsag a hatso kapcsold-
karnak a kapcsolérud felvételére szolgald csapszegétdl az olajleeresztd csavarig) és
csak ezutan huzzuk meg a rogzitdesavart (3).

Meghiuzasi nyomatékok:

Lébkapcsolokar M,==16 Nm
Hatso kapcsolokar M, =10 Nm
Berugokar M, =25 Nm

® Haitsokerékhimba kicserélése
Hatsokerék, hatso védolemez, bal és jobb
felhagod, hatsokerékhajtds, berugokar és
kipufogoberendezés le van szerelve.
Oldjuk az also rugoslabrogzitést (1) és
eltavolitjuk a himbacsapagy csap-
szegének bal M 12X 1,5-6s hatszogleti
anyajat (2). Illeszkedd tiiskével kinyom-
juk a csapagycsapszeget és hatrafelé el-
vessziik a himbat, ‘
Himbacsapagy csapszegének meghuzasi
nyomatéka: M, = 40 Nm.

183. dbra

Figyelem!

A csapagycsapszeg eltavolitasakor segedtiiskével vagy illeszkedd motortimasztoval
meg kell gatolni a motor lesiillvedéséet!



® Billen{ motorallviany kicserélése
A billeng motorallvany két M 8 X 40-es rogzitécsavarral van rahelyezve a vazra
(meghuzisi nyomaték: M, == 16 Nm). Karbahelyezd munkaknal iigyelni kell a hizé-

rugé és a tavtarté hiively szabdlyszerd elhelyezésére (a tavtarté hiivelyt vékonyan
be kell zsirozni).

® Motorcsapagy kicserélése

A motor ki van szerelve [M 8 )X 100-as régzitGesavar (3), M 8 ) 90-es rogzitécsavar
(11) B 8-as rugds alatétgylravel (4) és M 8-as hatszdglet anyaval (5)].

6

196. abra

Oldjuk a himbacsapagy csapszegét, kihuzzuk (lgyeljilink a felhagd tartojara) és ezt
kovetden kivessziik a motorcsapagyat (12).

A motorcsapagy egyes alkatrészei a biztositogylrd (6) oldasa utan kiveheték a
motorcsapagybsl.

Az alkatrészek beszerelésekor eldszor a tarcsdkat (10), a csapagygumikat (9) és
mindkét oldalon az iitkozétarcsakat (8) kell behelyezni. Utana be kell vezetni a
belsocstvet (13) és sziikség esetén az ellenoldalon segédszerszimmal rogziteni kell
a csapagy részeit.

A bevezetett belsocsovet a tarcsaval (7) és a biztositogyaravel (6) biztositani kell.
A motorcsapagy mellsé rogzitésénél (a kereszttarténal) nem szabad megfeledkezni
a gumi litkozétarcsa beszerelésérol.
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Oldjuk az armatdrahaz tartécsavarjait
(lasd 165. abrat) és hatrafelé csapjuk
az armaturahazat, melynek soran le-
csavarjuk a sebességmeéré tengelyét.
Eltavolitjuk a kormany kezelgelemeit és
oldjuk a két M 8-as rogzitGanyat (1),
majd felfelé levessziik a kormanyt.
Kormanyrogzités meghtzasi nyomatéka:
M, =16 Nm.

197. dbra
16. Munkalatok a villamos berendezésnél
16.1. 8307.10, 8307.10/1, 8307.10/2, 8307.10/4 és
- 8307.10/5 jehi lendkerekes primer gyuajtoberendezések
16.1.1. Felépités

)

198. abra
LendKkerekes primer gytijtoberendezés {6 részei

(1) Alaplap

(2) Fénytckerces

(3) Primertekercs

(4) Fénytekercs

(3) Kondenzator

(6) Megszakito

(7) Gyujtétekercs AB12V
(8) Gyujtasvezeték

(9) Gyujtasvezetékdugasz
(10) Lendkeréktarcsa

(11) Megszakitoblutyok

A lendkerekes primer gyujloberendezés a kovetkezo két {6 csoportbdl all:

Ismertetészam

Alaplap, komplett

Lendkeréktarcsa, komplett

8307.10

8307.10/1
8307.10°2
8307.10'4
8307.10'5

8307.10-100

8307.10'1-100
8307.10 2-100
8307.104-100
8307.10°5-100

8307.10-010
8307.10-010
8307.10-010
8307.10-010
8307.10-010
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A 8307.10-010 jelidi lendkeréktdrcsa (vords felirattal) hat anizotrép oxidkeramia
magnesszegmenssel van ellatva, melyek sem utanmignesezést, sem pedig leszerelt
lendkeréktarcsa mellett magneses rovidzarlatot nem igényelnek. A lendkeréktdrcsa
agya biityokként van kiképezve és a lendkeréktarcsanak a forgattyustengelyrdl valo
lehuzasara szolgalé késziilék szamara M 27 ¢ 1,25-0s menettel van ellatva.

Alaplap felszerelése kapocs-jeloléssel és
kabelszinnel

A toltoberendezés kozlése csak Kki-
egészités céljabol torténik. Ez nem
tartozik a gyujtoberendezéshez és nincs
az alaplapon elhelyvezve.

199. ibra. Alaplap, kemplett

(1) Primertekercs

(2) Fénytekercs
(3) Fenytekercs

Gyujtotipus Fénytekercs (199. abra szerint)
) (3)
8307.10 21 W allj-fény, hatso- 25 W fénysz0rd szamara
(toltéberendezés: fény, sebességmeérg (59, rt,ws)
8871.6,2) vilagitas
(59b, gr/rt)
és akkumulatortoltés
(59a, rt/ge) szamara
8307.10/1 21 W allj-fény szamara 21,2 W fényszoro, hatséfény

(toltéberendezés nélkiil)

(59a, rt/ge)

és sebességmsrd vilagitas
szamara
(59, rt/ws)

6307.10°2
(toltéberendezss nélkiil)

21 W allj-fény szamara
(59b, gr'rt)

31,2 W fényszorg, hatsofény
és sebességmeérg vilagitas
szamara

(59, rt;ws)

8307.10/4
(ELBA 6V, 8871.10)

21 W allj-fény

(39b, gr;rt)

és akkumulatortoltes
(59a, rt'ge) szamara

31,2 W fényszord. hatsofeny
és tavfenyellenorzo szamira
(59, rt ws)

8307.10'5
(toltoberendezés nélkiil)

21 W allj-fény szamira
(59b, gr rt)

31,2 W fényszoro. hatssféeny
és sebességmard vilagitas
szamara

(59, rt’'ws)

Valamennyi gyajtotipus primertekerccsel rendelkezik a gyajtishoz (2, br ws).
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Kiilénb6z6 S 51 / S 70 exportvaltozatoknal a taviényellenérzs taplalasa a 21 W fény-
tekercsrol torténik.

Kabelszinek jelentése:

rt — voreés ELBA — elektronikus 16lt6- és villogo-
ge — sarga berendezés

ws — fehér

gr — szurke

br — barna

8307.10 tipusit gyt jto:

A hatsofény (5 W) és a sebességmérd vilagitas (1,2 W) alacsony teljesitmény sziik-
ségletének a 21 W fénytekercs teljesitményéhez valo hozzaszabasara ezen fogyasztok
elé fojtotekercs van iktatva, amely a toltéberendezésben van elhelyezve. Az akku-
mulatortoltés szamara az 59a (voros sarga) kapocs csatlakozasa egy F 3,15-0s finom-
biztositén keresztiil van 6sszekotve a toltoberendezéssel.

A fékfénynelk és

a hatsofénynek. a hatsofényfojtason keresztil

a toltéberendezésen keresztil

|
J
a sebességmérd vilagitasnak és 1
az akkumulatortsltésnek {

egy fénytekercshil vals kézos ellatasa eldfeltételezi, hogy

bekapcsolt fékfénynél (a labfék és adott esetben a kézifék mikodtetésekor) a hatso-
fény, a sebességmérg vilagitas és a tsltéberendezés {izemen kiviil van;

bekapcsolt hatséfény és sebességmérd vilagitas esetén (€jjeli menet) csokkentve van
a toltéaram az akkumulator szamara.

8307.10°1 tipust gyujto:

Ennél a gyajtotipusnal a fényszoro 15 W, a hatsofény 5 W és a sebességmérd vilagitas
1,2 W izz6lampai a 21,2 W osszterhelésre méretezett fénytekercsbél vannak taplalva.

8307.10,2 tipust gyGajto:

Ennél a gydjtotipusnal a fényszord 25:25 W kétszalas izzolampajat, valamint a hatso-
fény 5W és a sebességmérsg vilagitas 1.2 W izzolampdit a 31,2 W osszterhelésre
méretezett fénytekercs taplalja.

8307.10 4 tipusi gyajto:

W keétszalas izzoliampajanak, valamint a

Ennél a gyujtotipusnal a {ényszoro 25 23
1,2 W izzolampainak taplalasa a 31,2 W fény-

hatséfény 5 W és a taviény ellendrzd
tekercsbél torténil.
Az akkumulitortoltést és a 21 W fékfenyt a 21 W fénytekercs litja el, ami azzal jar.
hogy bekapcsolt {ékfény mellett nem torténik akkumulalortoltés.



8307.10'5 tipusi gyujté:

A fényszoré 25/25 W kétszalas izzdlampajanak, valamint a hatséfény 5W és a
sebességmérd vilagitas 1,2 W izzélampainak ellatdsa a 31,2 W fénytekercsbol tor-
ténik.

A fékfényt a 21 W fénytekercs latja el.

16.1.2, Gyujtasoldal
16.1.2.1. Gyijtasbedllitds megszakitis uidn

A lendkerekes primergyujté altal a gyujtas szamara eléallitott primerdram az itt
haté fizikai térvények alapjan valtakozé nagysagu. Kielégitd gyajtészikra elo-
allitasdhoz a primeraram maximumat kell kihaszndlni, amely a primertekercs mag-
hatarozott helyzetének felel meg a lendkerékiarcsa magneses eréterében. Ebben a
pillanatban kell nyitnia a megszakiténak, hogy beinduljon az indukcids folyamat a
gyujtéoaramkorben.

A megszakitas optimalis idSpontjat a gyarto gondos mérésekkel dllapitja meg, mint
a lendkeréktarcsanak a primertekercshez valé meghatirozott helyzetét meéret-
belileg az alaplapon, majd régziti a lendkeréktarcsan és az alaplapon (megszakitas
jele).

A 8307.10, 8307.10°1, 8307.10.2, 8307.104 és 8307.10,5 tipusu lendkerekes primer-
gyujtok szamdara a kovetkezé méretvazlat érvényes:

200. abra

(1) Gyujtdsi iddpont jeldlése
a motorhazon
(2) Megszakitas jelolése
az alaplapon
(3) Megszakitas jelolése
a lendkeréktiresan
{{) Motorhaz
(3) Allitolemez
(6) Alaplap
(7) dMegszakitas (ellenérzé midret)
() Lendkereéktarcsa

A megszakitas utan a gyujtas bedilitasahoz a kdvetkezdk szerint kell eljiarni:
Feliilvizsgaljuk a 0,4 mm-es elektrodtavolsigot a gyajtogyertyanal.

Egy kevésseé oldjuk az alaplap rogzitOkormeit.

Gyujtasi helvzetbe hozzuk a lendkeréktarcsat, azaz addig forgatjuk a forgisi
iranyba, amig a vonaljelzés szemben nem all a motorhizon elhelyezett gyajtaspont-
jelzéssel (megfelel 1,8 mm-nek, illetve 1,4 mm-nek a felso holtpont elétt).
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Az 3llitélemez segitségével addig forgatjuk az alaplapot, amig az alaplap vonal-
jelzése szemben nem all a motorhazon elhelyezett jelzéssel a gyujtasi idGpontot

illetGen.

Az alaplapnak a lendkeréktiarcsihoz vald ezen rogzitett helyzetében ugy kell
beillitani a megszakitot, hogy éppen nyisson. Ehhez oldjuk a megszakito rogzité-
csavarjat és megfeleléen elbillentjiik a megszakitot.

A megszakitd elemelkedését (nyitdsat) mutatja a gyajtasbeallité késziilék.

Utmutatis:

Ha nincs meg a motorhazon a gyujtasi
idépont jelblése vagy javitis (pl. Uj
forgattyustengely alkalmazasa) miatt
nem érvényes, akkor a kévetkezdk
szerint kell elhelyezni az érvényes
jelolést:

Utmutatis:

Ha nem 4all rendelkezésre gyujtasbeallito
késziiléek, akkor egy 0,03 mm vastag le-
mezcsikkal (sztaniollal), melyet a zart
érintkezék kozé nyomunk és amely ép-
pencsak kihuzhaté a nyitas kezdetekor,
ellendrizhetd az érintkezdk nyitasa.

A beallitas megtorténte utan meghuzzuk
a megszakitd rogzitéesavarijat.

Ezen beallitomunkik ellenérzésére a
bilityok legmagasabb elemelkedésénél
felilvizsgdlhatd a megszakitd érintkezd
tavolsiga (eldirt érték: 0,4 4- 0,05 mm).
Ezt kbvetden meghuzzuk az alaplap rog-
zitokormeinek a csavarjait.

201. abra
Gyujtasbedllitis gyajtdsheallité késziilékkel

Becsavarjuk a gyujtispont meéré ke-
szliléket  (M2rodrat) a hengerfedél
gyertyamenetébe,

Megkeressik a fels6 holtpontot.
Beadllitjuk a dugattyut a gyujtasi ido-
pontra (1,8 mm, illetve 1,4mm a {fels6
holtpont el6tt).

Ehhez a mivelethez az éramutatod
jarasaval ellenkezé iranyba forgatjuk a
forgattyustengelyt. Célszerii valamivel
toviabb forgatni ebbe az iranyba, hogy a
forgattyustengelynek az ¢ramutats jara-
saval megegyezé iranyba valé for-
gatasaval megallapithassuk a helyes
gyvujtasi idopontot (jatékkiegyenlités).
Ezt kovetoen ravissziik a motorhazra a
lendkeréktarcsa jeldlését.

202. dbra
Megszakité érintkezé tdvolsiganak ellendrzese
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16.1.2.2. Karbantartasi itmutatisok

Megszakito

Ki kell cserélni az olyan megszakitol, amelynek érintkezéi nagyon el vannak kopva
(nagy kraterek stb.). Kisebb emelkedéseket ki lehet simitani a legfinomabb dérzs-
kével. Az érintkezd feliiletének polirozott allapotban kell lennie. Elolajosodott érint-
kezbket tetraban vagy benzinben atitatott és szalat nem hullaté kendéovel kell meg-
tisztitani.

A karcsapagy csapszegeit SWB 435 jeld kendzsirral meg kell kenni.

Biityokkenés

A kendnemez kifogastalan allapota jelentds a megszakitd élettartama és funkcio-
képessége szempontjabodl, ezért gondoskodnia kell a bilityok futépalyaja takarékos
és allandé kenésérdl. )

A kenénemeznek csak a blityok hegyét, valamint az induld és lefutd gérbe egy
részét szabad érintenie.

Iréanyérték a beadllitashoz: 0,5...0,8 mm a biityokvolgy és a kendfeliilet kozstt.

A kenfGnemezt M 31112 jeld, 50°C mellett 700...1 300 mm?¥s (cSt) viszkozitasa.
gyujtasmegszakitokhoz haszndalatos specialis olajjal kell megkenni. Tulsagosan
rovid, elpiszkolodott vagy elkérgesedett nemezdarabokat ki kell cserélni.

A jarmi lizembevétele utan 5000 km menetteljesitményig nem igényel karban-
tartdst a kendrendszer. Ennek elérésekor és utana esetenként 3000 km-enként
ellendrizni kell a kenérendszert és a fenti specidlis olajjal meg kell kenni a keng-
nemezt. Ehhez kb. 2...3 mm széles csavarforgato segitségével 3...4 csepp specialis
olajat kell cseppenteni a nemezre.

A nemezbgl valé olajfogodarab a megszakito elolajosodasa elleni védelmiil szolgal.

16.1.2.3. Gyt jteé vizsgalati értékei

A gyuajténak a vizsgalopadon valo ellendrzésekor a kovetkezd értékeket kell be-
tartani: '

A gyujto hémérséklete: 20°C +- 5 K

Fordulatszim {'percben Szikrakéz mm-ben
300 vagy alacsonyabb 5; szabdlytalan szikraatmenet
350 vagy alacsonyabb 5; szabalyos szikraitmenet

3 000 vagy alacsonyabb 7, szabdalyos szikraitmenet

7 000-ig © 7;szabalyos szikraitmenect

Primertekercs ellenallasi értéke: 0,85 ohm
A f6lényt (59-¢s kapocs) a 16.1.3. szakasz tablazatanak megfeleloer kell megterhelni
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16.1.3. Vilagitisoldal vizsgalata

A vilagitasoldalnak a vizégz‘xlépadon ellenorzésekor alabbi értékeket kell betartani:

Gyujté- Kapocs- ) Fesziiltség Terhels-
tipus szam n=4000{:percnél n="7000f percn¢l Cllendllds
8307.10 59 6V 7.8V 1,82 ohm
59a 6V 250V Terhelés nélkiil
59b 6V 78V 1,75 ohm
8307.102 59 6V 78V 1,46 ohm
59a (Y 25,0V Terhelés nélkil
58b 6V 7.8V 1,75 ohm
8307.10'4 59 6V 7.8V 1,46 ohm
59a 6V 30,0V Terhelés nélkiil
59b 6V 7.8V 1,75 ohm
8307.10. 5 59 6V 7,8V 1,46 ohm
59a 6V 300V Terhelés nélkiil
59b 6V 78V 1,75 ohm

A vizsgalat 20 °C + 5 K mellett torténik.

A gyujtisoldalt ezeknél a méréseknél 7 mm-es szikrahosszal kell megterhelni.

A fesziiltségmeérés effektiv értéket mérd fesziiltségmérovel torténik minden kapocs-
nal a tablazat szerint, melynek soran esetenként nem szabad megterhelve lennie a
t6bbi kapocsnak. ’

A terheléellenallasoknak indukcidomentesnek (bifilaris teliercselés) és homérséklettsl
fliggetlennek kell lennick.

Fénytekercsek ellenallasértékei (iranyértékek)

830%.10 tipusa gyujio:

25 W tekercs (59-es kapocs test ellen): 0.27 ohm

21 W tekercs (59bh kapocs test ellen, 59a kapocs nincs csatlakoztatva): 0.27 ohm
8307.10 2 tipust gyujto:

31,2 W tekercs (59-es kapocs test ellen): 0.23 ohm

21 W tekercs (59b kapocs test ellen): 0.27 ohm

8307%.10 4 tipusu gyujté:

31.2 W tekercs (59-es kapocs test ellen): 0,23 ohm

21 W tekercs (59b kapocs ellen; 59a kapocs nincs csatlalkoztatva): 0,27 ohm

8307.10 5 tipus gyajio:

31.2 W tekercs (59-es kapocs test ellen): 0.23 ohm

21 W tekercs (539b kapocs test ellen): 0,27 ohm

A gvujto vilagitdsoldalanak a jarmuben valo felllvizsgalasa tobbrendeltetési
miszerrel (pl. UN17) tajékozédo fesziiltsegellenorzéssel lehetséges az egyes fogyasz-
toknal. Nem szabad jelent{sen eltérnie a tablazati értekiol.
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16.1.4. Beszerelési méretek és itmutatisok

A tekercsek magfeliiletének 8470:1% mm dtmér6vel kell rendelkeznisk.
Az alaplapra valé szerelésiiket pontosan kozpontozva kell elvégezni (az alaplap
kdzpontozé atmérsje 110 mm). A tekercsek megfeliiletei és a lendkeréktaresa belsd
atmérGje koézott minden oldalon garantdlva kell lenni a 0,4...0,6 mm-es légrésnek.
Ugyelni kell a tekercsek sikban illeszkedésére és az anyak meghtzdsara.

Laza tekercsek, valamint rossz kdzpontos és sikban vald illeszkedés csiszolodashoz

és ezzel a tekercsek ténkremeneteléhez vezetnek.

16.2, 8384.5/4 és 8384.6 jeld elektronikus magneses
gyujtéberendezés
16.2.1. Felépités és mikodési elv

A nagyfesziiltségdi magneses kondenzatoros gyujté (MHKZ) érintkezs nelkil és
karbantartas mentesen dolgozik. A gyujtoaram vezérelt kondenzatorkisiilés révén
keriil indukalasra a kiviilfekvé 6 V gyujidtekercsben. A kondenzator toltésehez valo
aramot és a vezérléimpulzust a toltétekercs, illetve a gyujto vezérlésaddja allitja elé.

203. 4bra
Elektronikus migneses gyujtébercndezés {6
részel

(1) Alaplap (2) Fénytekercs

(3) Fénytekercs

(4) Toltdtekeres (gyujtashoz)

(5) Vezérlésadod

(5) Lendkeréktarcsa

(7) Gyujtétekeres ,,EMZA” AB6V

(8) Gyujtasvezeték

(9) Gyujtasvezetéekdugasz

(10) Vezéribrész

(11) Vezeték vezérlorésztsl gyujtotekercshez
(12) Vezeték vezérlérésztsl gyuajtasfény

kapcsoléhoz

204. dbra

(1) Toltétekeres (gyujtashoz)
(2) Fénytekercs

(3) Fenytelkercs
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A 8384.5/4 és 8384.6 tipust elektronikus magneses gyUjtéberendezés a kovetkezok-
bél all:
- lendkerekes elektronikus gyujto
(komplett alaplap és lendkeréktarcsa)
- vezéridrész
ismertetGszam: 8309.12

— gyujtétekercs ,EMZA” AB6V
ismertetGszam: 8351.1/13

A lendkerekes elektronikus gyajté a kovetkezd két f6 csoportbdl all:

Ismertetoszam Alaplap, komplett | Lendkeréktarcsa, komplett
8305.1/4 8305.1 4-100 8305.1-010

(EMZA 8384.5,4) _

8305.2 8305.2-100 8305.2-010

(EMZA 8384.6)

A lendkeréktircsa hat oxidkeramia allandé magnest tartalmaz, melyek sem utan-
magnesezést, sem pedig leszerelt lendkeréktarcsa meliett magneses révidzarlatot
nem igényelnek. ’

Kiilénleges poluskialakitas révén érintkezé nélkil keril vezérlésre a gyujtas.
A lendkeréktarcsa agya a forgattyustengelyrdl valé lehutzasra szolgalo készilek
szamara M 27 XX 1,25-0s menettel van ellatva.

Alaplap felszerelése kapocs-jeliléssel és kibelszinnel

A toltoberendezés kozlése csak kiegészités céljibsl térténik. Ez nem tartozik a
gyujtoberendezéshez és nincs az alaplapon elhelyezve.

-

Gyujtotipus Feénytekercs (204. abra szerint)

(2) (3)
8305.1,4 6V, 35 W {ényszoro 6V, 21 W akkumulatortoltés
(t61téberendezés: szamara (59a, rt'ge)
8871.6,2) (59, rt/ws) és 1ék- és hatsofény

(59b, grrt) szamara

8305.2 12V, 42 W fényszoro, 12V, 21 W akkumulatortoltés
(ELBA 12V, 8872.10) hatséfény és taviény- (,593‘, rt"ge)

ellenérzd szimara és fékfény

(59, rt'ws) (59b, gr/rt) szamara

Az alaplap tovabba, mindkét gyujtotipusra érvényes modon, egy toltotekercesel a
gvuitas szamara (14, rt) és egy gytjtasimpulzus adotekercesel (3, L) van fel-
szerelve.
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Kabelszinek jelentése:

rt — voros
ge — sarga
ws — fehér

gr — sziirke
bl —keék

8305.1'4 tipust gydjio:

A fékfény, hatsofény és tolléberendezés |
feltételezi, hogy bekapcsolt fékiénynél a toltoé

ELBA — elektronikus t51t6- és villogo-
berendezés

<6z0s uzemeltetése a 21'W tekercsbol elo-

berendezés lizemen kiviil van és a

sebességmérd vilagitasa le van kapcsolva. Bekapcsolt hatsofény és sebességmeérc

vilagitas mellett (éjjeli menet) csbkkentve van a

8305.2 tipusii gyujto:

Az akkumulétoi’tbltés és a fekfény ko0z0s ellatasa

toltdaram az akkumulator szamara.

a 21 W tekercsbdl elofeltételezi,

hogy bekapcsolt fékfény mellett iizemen kiviil van a toltéberendezés.

Figyelem!

A (14), (2) és (15) jeld kapesok a vezérlorésznél,

illetve a alaplapnal (lasd Kap-

csolasi tervet is) 400 voltig terjedé Uzemi fesziiltséget vezetnek. A sziikséges
munkakat csak allé motor és lekapcsolt gyujtas mellett szabad elvégezni!

16.2.2. Beillitisok

Végrehajtandé beallitasok attekintése:

Javitasok

Sziikséges beallitasok

Parositott gytjtoberendezések
beszerelése
Uj vezérlérészek beszerelése

Uj lendkerekes elektronikus gyujto
beszerelése

Uj alaplapok beszerelése

Uj lendkeréktarcsak beszerelése

Uj fény- vagy 16116tekercsek beszerelése

Utmutatds:

A gyujtoberendezésen végzett minden j

gyertyanal a 0.4 mm-es elektrodtivolsagol.
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Gyujtas alapbeallitdsa

Uzemelési fordulatszam eldre beallitva
(Jzemelési fordulatszamot ellendrizni,
illetve beallitani

Gyujtas alapbeallitasa

Uzemelési fordulatszamot ellenérizni,
illetve beallitani

Uzemelési fordulatszamot ellenérizni,
illetve beallitani, utdna dinamikus
gyujtasbeallitast elvégezni

Uzemelési fordulatszamot ellendrizni,
illetve beallitani, utana dinamikus
gyujtasbeallitast elvégezni, alaplapot
gjonnan megjelolni

Gyujtas alapbeallitasa

avitomunkanal felil kell vizsgalni a gyujto-
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16.2.3. Gyt jtis alapbeallitisa

A gyujtas alapbeallitasat'a kovetkezdk
szerint kell elvégezni: ’ :

Egy kevéssé oldjuk az alplap rogzito-
kormeit. . .
Allitélemez segitségével addig forgatjuk
az alaplapot, amig az alaplap vonal-
jelzése szemben nem &ll a motorhazon
elhelyezett gyujtasi idépont jelzésével
{megfelel 1,8 mm-nek, illetve 1,4 mm-nek
a felss holtpont elatt).

Utana szorosan meghtzzuk az alaplap
régzitélkoérmeinek (savarjait.

205. abra. Gyujtas alapbeadllitasa

16.2.4. Uzemelési fordulatszam bedllitisa

Uzemelési fordulatszim fogalma

Az ,lizemelési {ordulatszam’™ az a fordulatszam, amelynél az adofesziiltség elegendé
arra, hogy kivaltsa az elektronikus kapesolot (tirisztort). ‘
Felismerhetd a szikradtmenet bekovetkezésén kis szikrakoz mellett (pl. a gyujto-
gryertya elektrédtavolsaga normal nyomasnal).

Az iizemelési fordulatszamnak 400 . .. 60O {/perc koz6tt kell lennie.

Az EMZA 8384.6 tipusnal az iizemelési fordulatszim f{elsé hatara 450 f percre van
korlatozva (az inditisi folyamat megjavitisa kovetkeztében).

Bedllitasi folyamat kicsavarjuk a gyujtéogyertyat, bedugjuk
a gyujtasvezelék dugaszba, megteremt-
juk (célszerl modon a motornal) a test-
kontaktust és bekapesoljuk a gyujtast.
Fordulatszammeérs segitségével a be-
rugékar egyenletes mikdédtetése vagy a
hatsokeréknek a legnagyobb fokozat
mellett valé atforgatdsa sorin meg-
allapitjuk, hogy milyen f{fordulatszamnal
torténik a gyujtas kezdete, amelv a
gyujtdégyertyanal az also szikraatmeneten
ismerheté fel.

A bedllitas hideg motornal végzendé.
Az lizemelési fordulatszam ellendrzésére’

206. abra \
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Az {izemelési fordulatszimot a vezérlérész beallitd szabalyozdjanal kell besza-
balyozni.

400 f perc alatti lizemelési fordulatszimnal a szabdalyozét az éramutatd jarasaval
megegyezd irdnyban kell allitani.

600 f/perc feletti lizemelési fordulatszam esetén a szabalyozét az éramutatd jarasaval
ellenkezé iranyban kell allitani.

A helyesen beszabdlyozott tizemelési fordulatszam elénye a jé inditasi magatartas
a berugdkar normil miksdtetése mellett és kihagyasmentes lizem a motor felsd

- fordulatszam tartomianyaban.

Ha a motor beinditisa — kifogdstalan gyudjtdsbedllitds mellett - csak a berugdkar
heves mikddtetésekor (a motor fordulatszama ez esetben kb. 1700 f/perc) valik
lehetové, akkor a fent leirt modon cstkkenteni kell az {izemelési fordulatszamot.

J6 inditasi készség esetén, de magas fordulatszamoknal gyakori gyudjtdskihagyas
mellett, névelni kell az lizemelési fordulatszamot.

Ezt kovetoen probautat kell végezni.

16.2.5. Dinamikus gyiijtisbeillitas

A dinamikus gyujtasbeallitas a motor
3 000 f/perces fordulatszama mellett tor-
ténik sztroboszképlampa segitségével.

207. dbra

Miveleti sorrend:

Kevéssé meglazitott rogzitokoérmok mellett gy forgatjuk el az alaplapot, hogy
az allitasi mélyedések allitolemezének orrai a motornal egymassal szemben all-
janak.

A motort 3 000 f/perces fordulatszammal jaratjuk, majd ravillantunk a szirobosz-
képpal a lendkeréktarcsan és a motoron lévd jeldlésre és elforgatassal fedésbe
hozzuk az alaplapot.

Utdna szorosan meghuzzuk az alaplap rogzitékdrmeinek csavarjait.

Utmutatasok:

Ha hianyzik a motorhdzon a gyujtasi idopont jeldlése (1,8 mm, ijlletve 1,4 mm a
felsé holtpont elétt), akkor ezt a 16.2.3. szakaszban (Gyujtas alapbedllitisa) adott
Gtmutatisok szerint gyujtasi idoponiot bedllité keésziilékkel (mérgéraval) potlolag
cl Kell helyezni.

A lendkeréktircsa egyediil torténd kicserélése esetén érvénvtelen az alaplapon
elhelyezelt jeldlés és csak tajékoztatasul szolgal. A dinamikus gyujtisbedllitas ci-
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végzése utdn, a motorhizon elhelyezett jeldlésnek megfelelden, meg kell jeldlni
az alaplapot. o

Figyelem!

Jiré motor mellett végzett beillitd munkiknil a forgé lendkeréktircsa révén
sériilés veszélye all fenn!

16.2.6. Karbahelyezési itmutatisok

Az elektronikus mdgneses gyujtoberendezésnél végzends karbahelyezs munkikat
olyan szakemberre kell bizni, aki megfeleld szaktudis mellett a sziikséges vizsgalo-
és méréeszkdzokkel is rendelkezik. Kisegitd modszereket csak sziikség esetén szabad
alkalmazni.

A kdvetkezb alapvetd karbahelyezési valtozatok lehetségesek:
Komplett berendezés ki- és beszerelése (cseréje)

Csak a gyarté altal egy részegységgé osszeparositott alkatrészeket szabad beszerelni.
Elektronikus gyujté és vezérlérész célszeri kombinacioja optimalis beallitasi
értékeket biztosit. )
Sziikségessé valik a gyujtas alapbeallitasa.

Alaplap vagy lendkeréktarcsa cseréje

Potalaplapok nem rendelkeznek jeloléssel a vezérld impulzus kivaltasara a vezérlis-
adoéban. Poétlendkeréktarcsakon az agy ékhornyaval kapcsolatban 4llo jeldlés van
elhelyezve. ’
Ezért az alaplapot és a lendkeréktarcsat egy eredeti alkatrész kicserélése esetén be
kell egymadshoz igazitani és ujbél meg kell jeldlni az alaplapot. Ez a miivelet normal
esetben dinamikus gyuajtasbeallitdssal, 3 000 [ 'perces motorfordulatszim mellett,
sztroboszlépldmpa segitségével torténik.

Vezérlorész cseréje .- :
Gyujtasi idépont kisegité jelleggel vals beszabalyozasa.
Uzemelési fordulatszam kisegité jellegli megallapitasa.

16.2.7%. Gyujtasi idépont kisegito jellegt beszabdlyozasa

208, dbra
Vezérlésado tekeresmagja kozepének jelolése
az eldinézeti oldalan
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209. dbra

Lendkeréktiarcsiban 1évg vezérlé-poluslemezek
kbzéptavolsiganak jelolése a hizukon, illictve
a Kkiviilr4l lathaté papirlemez betéten

210. abra
Lendkeréktiarcsa felrakisa az alaplapra
gy, hogy szembenalljon a két jelolés

211. Abra
Alaplap megjelblése a lendkeréktaresan léva
jelolés szerint

Vezérldérész cseréje

Uj vezérlérésszel ellatott elektronikus magneses gyujtoberendés lizemelési fordulat-
szamat fordulatszammérével meg kell vizsgalni és sziikség esetén helyesbiteni kell
a beallitast.

Beallitasi tartomany: 400... 600 f perc.

16.2.8. Uzemelési fordulatszam kisegitd jellegii megallapitisa

A forgattyustengelynél gy érjiitk el a kb. 420 f'perces fordulatszimot, ha bekapcsolt
legnagyobb fokozat mellett 1 masodpercen beliil (megfelel mérsékelt erokifejtésnek?
egyenletesen fél fordulattal atforgatjuk a hatsékereket.
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Beallitasi folyamat:

Felbakoljuk a jarmivet és bekapcsoljuk a legnagyobb fokozatot.

Egy kézzel alul megfogjuk a hatsokerék abroncsat és mérsékelt erdkifejtéssel,
egyenletesen, 180°-kal atforgatjuk. Ennek soran ellenérizni kell, hogy van-e szikra-
atmenet a gyujtégyertyanal. .
Ha mar észrevehietien lassubb dtforgatasnal keletkezik a szikraatmenet, akkor
az dramutaté jarasaval megegyezo irdnyban el kell allitani a beallité szabalyozot.
Amennyiben lényegesen megnovelt eréraforditids esetén sem keletkeznek szikrak,
akkor a beallito szabalyozot az oramutatd jarasaval ellenkezd iranyban kell el-
allitani. )

16.2.9. Gyujté vizsgalati értékei

A gydjténak a vizsgadlépadon valo ellendrzésekor a kovetkezd értékeket Kkell
betartani: )

Gyujtoé homérséklete: 20°C+ 5K

Uzemelési fordulatszam: 400 ... 600 {f. perc

(A vizsgalat kis szikrakdzzel — 2...3 mm — torténik).

Szikrahossz
Fordulatszam f/percben Szikrakdz mm-ben

600 vagy nagyobb 6; szabalyos szikraatmenet
3000...7000 7; szabalyos szikraitmenet

A vilagitasoldalt a vizsgalatnil nem kell megterhelni.

Tdltotekercs
Ellenallasértékek:
15 mm magmagassagu kivitel = 500 ... 600 chm
18 mm magmagassagu kivitel = 650...780 ohm
(14-es kapocs lekapcsolva, test ellen mérve)
Toltofesziiltség gyajtasiizemben
Iranyérték: 150...190 V n = 2 000 { perc mellett
(14-es vagy 2-es kapocsnal tobbrendeltetési miszerrel test ellen mérve)
Vezérioado

Osszellendllas: 24 ... 30 ohm
(3-as kapocs lekapcsolva, test ellen mérve)
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Résztekercsek ellenalldsai:

R, részellendllas 3-as kapocs és mérépont k6zott az ado felsé oldalan:
R;=12...150hm

R, részellenallas az adé felss oldaldn 1évG mérdpont és test kozott:
R,=12...150hm

R, és R. legfeljebb 0,5 ohm értékkel térhet el egymastol.

16.2.10. Viligitisoldal vizsgalata

A vilagitasoldalnak a vizsgalopadon valé ellenérzésekor a kovetkezd értékeket kell
betartani:

Gyujto- Kapocs- Fesziiltség TerhelG-
tipus szam n=—= 4000 f/percnél n = 70001 percnél clienallas
8305.1/4 59 6V 7.8V 1,14 ohm
59a 6V 250V Terhelés nélkiil
59b 6V 7,8V 1,75 ohm
8305.2 59 12V 156V 4,34 ohm
59a 1\, 1 , 6,50 ohm
59b ) 12V J 15,6V Egyeniranyitd-
hid + kapcsan
) A 21 W fénytekercs fesziiltségét a csatlakoztatott szilicium egyeniranyito -+ kapcsan keil

meérni (egyenfesziiltség).
A vizsgalat 20 °C +- 5 K mellett térténik.
A gyujtisoldalt ezeknél a méréscknél 7 mme-es szikrahosszal kell megterhelni.

A feszliltségmérés effektiv értéket méro feszliltségmérovel térténik minden kapocs-
nal a tablazat szerint, melynek sorin esetenként nem szabad megterhelve lennie
a tobbi kapocsnak.

A terheldellendllasoknak induliciomentesnek (bifilaris tekercselés) ¢s homérséklettol
figgetlennek kell lenniok.

Fénytekercesek ellendllasértékei (iranyériékek)

8305.1 4 tipusu gyujto:

35 W tekercs (539-es kapocs test ellen): 0,15 ohm

21 W tekercs (39b kapocs test ellen, 59a kapocs nincs csatlakoztatva): 0,27 ohm

8305.2 tipusa gyajts:

42 W tekercs (59-es kapocs test ellen): 0.40 chm
21 W tekercs (39a és 59b kapoces kozott): 0.74 ohm



A gyajté vilagitasoldalanak a jarmiben valé feliilvizsgdlasa tobbrendeltetési
miszerrel (pl. UNI 7) tijékozddé fesziiltségellendrzéssel lehetséges az egyes fogyasz-
toknal. Ennek soran nem szabad jelentds eltérésnek lenni a tablazatban kozdlt
értékekkel szemben.

16.2.11. Beszerelési méretek és itmutatisok

A tekercsek magfeliiletének 84 Z3:32 mm atmérovel kell rendelkeznie,
Az alaplapra valé szerelésiiket pontosan koézpontozva kell elvégezni (az alaplap
kozpontozd atmérdje 110 mm). A tekercsek magfeliiletei és a lendkeréktircsa belsé
atmérbje kozott minden oldalon garantdlva kell lenni a 04...0,6 mm-es lég-
résnek.

Ugyelni kell a tekercsek sikban valé illeszkedésére és az anyak szoros meg-
huzssara, :

Laza tekercsek, valamint rossz koézpontos és sikban valo illeszkedés csiszolédashoz
és ezzel a tekercsek tonkremeneteléhez vezetnek.

16.3. Toltoberendezések felépitése és funkcio-vizsgalata

16.3.1. S 51 . S 70 modellek t5liberendezése (ismertetészam: 8871.6 2)

A toltéberendezések az egyenirianyité mellett, amely a lendkerekes primergyvijté
és az elektronikus gyujté altal elSallitott valtéaramot egyeniranyitja, egy fojto-
tekercset tartalmaznak, amely a fogyaszték (hatsofény és sebességmérd vilagitas)
és az eldallito (21 W fénytekercs) kozott a teljesitményszint kiegyenlitésére szolgal.
A fojtotekercs (kapocsjelzés: 59b; Kkébelszin: szirke/fekete) kopasmentesen
dolgozik.

Zavarok esetén meg kell vizsgalni az atmenetet a fojié csatlakozisai kozott.

Az alkalmazand( vizsgalofesziiltség nem haladhatja meg a 2 voltot.

Magyarazat 212, abrahoz:

(1) Téltdegyeniranyito
(2) Hutdlemez
(3) Elmarad
(4) Hats¢fényfojtas a hdtsolimpahosr [0ly6 aram korldtozasara
(S 51 N valtozatndl elmarad)
(5) Csatlakoztatas fojtétekercshez
(6) Kabelbilines
(7) Atlapolas
(8) Huzalhajlitas legkisebb tavolsaga az ivegatvezetestol (huzalatmérd: 1,5 mm)
(9) Kabelgarnitura szigetel6tomlgje
(10) T&It6fojtas kezdete az egyeniranyito csatlakozohuzalaval osszefonva
és lagyan forrasztva:
utana szigetel6tomlid a forrasztasi hely f6lé tolva
(11) Kabel egyenes kivitelben rajzolva (kabelbilines még nincs felszerelve)
(12) Lagyan forrasztva
(13) Kabelbilincs athajlitva
(14) Mindenkori csatlakozohuzal kiallo vége leviagva
(15) Foitas mindenkori csatlakozohuzala kabelsaruba fogva. Kabelsaru behajlitva
¢s lagyan forrasztva
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Toltéberendezés kapesolasi sémaja (ismertetészam: 8871.6 2)

(1) Gyujtashoz

(2) G olvadobetcét (F) 3,153 A
(kozepes késleltetésu)
(3) Egyeniranyito dioda SY 1711

{(4) Forrasztasi hely

(5) Fekfenyhez (21 W)

(6) Hatsofényhez (5

(7) Scbességmers vilagitashoz (1.2 W)

wenig Ladung
viel Ladung
grin

grin rot

W)

keves toltés
sok toltes
zold

z6ld voros

(8) Hatsofényfojtas

(9) Huitdlap
(10) Etmarad

(11) Biztosito egyeniaramu fogyasztokhoz
(12) AKkkumulator (6 V, 12 A0)

A ..kevés tolteés™ csatlakozas elmarad

rot'gelb

rot grau
grau schwarz
schwarz'rot

vOTOS sdrga
VvOros sziarke
szurke fekete
fekete voros
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® Utimutatisok az egyenirinyité dioda kezeléséhez

Ez a részegység tulfesziiltségre, tul nagy aramerdsségre és tilzott felmelegedésre
érzékeny. A kapocsnil végzendé forrasztémunkaknal, de fdleg az egyeniranyité
kicserélésénél, le kell kapcsolni a forrasztépakat a halézatrol.

A toliéberendezésbésl vals kiszerelés a kévetkezdk szerint torténik:

— Lekapcsoljuk a téltoberendezést és kiszereljiik.

— Levalasszuk a forrasztasi helyet (szigetelé tomldvel el van fedve) az egyen-
irdnyito és a toltésfojtas kozott. Az alkalmazando forrasztépakanak 60 W teljesit-
ményfelvétellinek kell lennie. A forrasztasi idétartam legfeljebb 4 masodperc
lehet. Az egyenirényito és a forrasztasi hely kozé célszeri modon laposfogét
helyeziink, hogy ezzel csokkentsiik a hdéaramilast az egyeniranyité felé.

— Kinyomjuk az egyeniranyitot.

A beszerelés értelemszerlen forditott sorrendben torténik.
® Funkcig-vizsgalat

ToOHés vizsgalata a jarmiiben

Egyenfesziiltség és egyendaram szdmara mérémuszerként forgétekercses muszerek,
valamint valtéfesziiltséghez lagyvasas vagy egyeniranyité miszerek alkalmaz-
hatok.

Javaslat: tobbrendeltetésd mdszer.

Egyeniranyité ziréhatisinak vizsgilafa a jairmiiben

All6 motornal (gyujtasfénykapesoldé kikapcsolva) az egyenirdnyitohoz vezeté minusz-
csatlakozoval bekapcsoljuk az ampermérét az 5l-es jeld vorcs tsltévezetékbe
(mérési tartomany: 6 A-ig), majd felulvizsgaljuk a 3,15 A biztositét és az akku-
mulator helyes csatlakoztatasat. Uzemi helyzetbe hozzuk ‘a gyujtasfénykapesolot.
A miszer mutatdia nem lenghet ki. Ellenkezé esetben az egyenirdnyitd elvesztette
zarchatasat és kicserélends.

Toltodram feliilvizsgalisa

Az 51-es jeld voros toltévezetékbe a plusz-csatlakozoval az egyeniranyito felé bekap-
csoljuk az ampermérét és kivalasszulc a mérési tartomanyt a 3 A egyenaram
szamara. Rovid idore a legnagyobb fordulatszammal miikodtetjiik a motort. Ekkor
a muszernek kb. 24 A értéket kell mutatnia.

Negativ eredmény esetén a kovetkezik szerint kell eljarni:
AkKkumulitorfesziiltség vizsgalata a toltoberendezésnél

A gyujtasfékapesolo uzemi helyzete mellett fel kell fekiidnic az Gzemi fesziltségnek
(pluszpdlus) az egyenirianyité hitélemezén és ennek test ellen meérhetének kell
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lennie. Ha nem igy van, akkor hiba van a villamos sszekottetésekben a tolts-
berendezés §51-es kapesa, a gyujtasfénykapcesolé kapesa (15/15-30) valamint az akku-
mulator-csatlakozasok és a test kézott.

Viltéfesziiltség vizsgdlata a téltgberendezés elott

Lasd 16.1.3. szakaszt.

Fesziiltség vizsgalata a tolt6berendezés mogott (akkumulitortdltés nélkiil!)

Ehhez a biztositédoboznal leoldjuk az 5l-es jeld vords vezetéket a kapocsrol és
pluszpdlussal gondosan az oldott vezetékhez kotjik a az egyenfesziiltséget mérd
miszert, A késziilék minusz-csatlakozasa a testen van. A motort rovid idére a
legnagyobb fordulatszammal jaratjuk.

A mért fesziiltségnek 5...7 V kozott kell Ienm Negativ mérési eredmény esetén
megszakadas lehet az egyemranyntonal vagy pedig vezetéktdrés van a tolto-
berendezésben.

Berendezés vizsgilata a jairmiin kiviil
Egyeniranyité zaréhatisinak vizsgdlata a jairmin Kiviil

Az 51-es jeld voros kapocﬁhoz csatlakoztatjuk egy 2 voltos akkumulator minusz-
polusat. A 63-as jel z6ld kapocsra rakétjiik az amperménd minusz-csatlakozéjat
(mérési tartomany: legalabb 2 A). A miszer plusz-csatlakozdjat dsszekotjlik az akku-
mulator pluszpélusaval. Ekkor kb. 1... 1,5 A aramnak kell folynia.

16.3.2. SR 50/ SR 80 modellek clektronikus t61t6- és villogéberendezése (ELBA)

Az elektronikus tolt6- és villogoberendezés egy olyan kompakt késziilék, amelyben
két elektronikus funkcionalis egység, a toltOberendezés és.a villogdadé van el-
helyezve.

A villamos indité nélkiili Simson robogo-valtozatok az ELBA 6V jeld (ismertetd-
szam: 8871.10) és a villamos inditoval elldtott valtozatok pedig az ELBA 12V jeld
(ismertetészam: 8872.10) berendezéssel vannak felszerelve,

® Elcktronikus téltoberendezés

Felépités és miikeédési elv

Az elektronikus tdltGberendezés lehetové teszi az akkumulator utintoltését a
mindenkori toltottségi allapot szerint. A téltoberendezéssel egyrész elérjik az akku-
muldtor gyors utantoltését ¢s masrészt meggatoljuk tultoltéset.

A toltoberendezés a vezérlorészbSl és a toltéaram kapesolisdra szolgald teljesit-
ményegységhdl all. Az utdbbi egy .tirisztor, amely egy hutolemezen (egyidejuleg
fenéklemez — Vigyazat! Feszultségvezetd!) van felszerelve.
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A toltGberendezeés kapcsolasa ugy van kialakitva, hogy 7,2V (14,4 V) gazképzddési
fesziiitség elérésekor megszakad a feltdltés. Ezzel meg van gatolva az akkumulitor
»tulforrdsa”. A tirisztor gyujtasi idopontjat és ezzel a kidzepes toltéaram nagysagat
az akkumulator-fesziiltség hatarozza meg.

A toltéaram-kinilat megjavitasara, specialisan az alsé fordulatszam-tartomanyban,
a 12 voltos kivitelnél a 21 W fénytekercs és az elektronikus tdltoberendezés kozott
egy kétutas egyeniranyito (lasd 16.6. szakaszt) talalhato.

A toltGberendezés és a fékfény kozos ellatisa a 21 W fénytekercsbél azt elofeltételezi,
hogy bekapcsolt fékiénynél lizemen kiviil van a téltéberendezés.

Toltéberendezés vizsgilata

A toltéberendezés muikoédési maodjanak vizsgalata a lekapcesoldsi fesziiltség segit-
ségével torténik, :

A toltoberendezésnek 4,0...7,2V (9,0...14,4 V) fesziiltség-tartomanyban (akku-
mulatorfesziiltség) kell mikodéképesnek lennie. A vizsgalat céljara egy sokecilu
mérdkészilléket (mérési tartomany: 5 A egyenaram; pluszpolus a toltotekercsnél)
kapcsolunk az 59a vezetékbe. A 72010 V (1470:3) V) lekapesolasi fesziiltség elérésekor
erdsen kell siillyednie a toltéaramnak. A mérés legnagyobb fordulatszam és feltoltott
akkumulator mellett fogyaszté nélkil torténik. '

Amennyiben a lekapcsolas ezeken a hatarokon kivil térténne, akkor helytelentil
van beigazitva a toltGberendezés és szikségessé valik kicserélése. Rendszertelen
toltés esetén (t6ltdaram és lekapesolasi feszliltség ingadozasa) helyes kontaktus és
atmeneti ellenallasok szempontjabdl feliil kell vizsgalni valamennyi ¢sszekotohelyet
(49, 59a, 31b).

Tovabba felill kell vizsgalni a toltdaramot a 49-es jeld kapocsnal (fekete vezeték
a vezetékosszekoténeél), amelynek 7 000f perc mellett a G voltos berendezésnél
kb. 3,6 A és a 12 voltos berendezésnél pedig kb, 1,8 A értéket kell kitennie (ennél a
meéreésnél nem szabad teijesen feltoltve lennie az akkumulatornak, esetleg egy 21 W
izzolampa idegen csatlakoztatasaval meg kell terhelni).

A hibas készilékeket ki kell cserélni.

® Elektronikus villogéado

Felépités ¢s miikodési elv

Az elektronikus villogoado a kévetkezd részegysegekbol all:

multivibrator, ellendrzéegység €s a lampaaram kapcesoldsira szolgald teljesit-
meényegyseg.

A multivibrator allitja elé a 90 -= 30 impulzus perces villogasi frekvenciat és
ravezérli a specialis relét, amely ennek a frekvenciinak a ritmusiban kapcsolja a
villogolampaaramot.

A villogdlampak aramat elektronikus ellenérzéegyseg [elligyelni. Egy villogolaimpa
kiesésekor (az aram visszamenése) megnovekszik az ellendrzélapesolas segitségevel
a multivibrator frekvenciaja. Az ellendérzo funkciot tehat egy észlelheto litem-
frekvencia novekedés realizalja.
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Villogoberendezés vizsgilata

Az ELBA a Kapcsolasi terv szerint keriil csatlakoztatasra. Az akkumulator aram-
korét egy 8 A biztositoval kell lebiztositani.

2X21W+12W (2W) értékkel valo terhelés esetén az 5,4...7,2V (10,8...14,4V)
fesziiltség-tartomanyban (az akkumulator csatlakozdkapcsain mérve) 90+ 30
impulzus/perces villogasi frekvencianak kell beallnia. Ezt a frekvenciat jaré motor
mellett is be kell tartani a teljes fordulatszam-tartomanyban.

1X 21 W+ 1,2W (2 W) értékkel valo terhelés eselén legalabb 100 ¢, villogasi frek-
vencia novekedésnek kell bekévetkeznie. Ha nem mikédik a villogéado, akkor
villamos Osszekottetés és daramatmenet szempontjabol meg kell vizsgdlni a 49, 49a
és 31b jeld csatlakozasokat. Szabdalytalan, tul lassi vagy tul gyors villogds esetén
kiitondsen az akkumulator toltési allapotat kell feliilvizsgalni.

Ha a jarminél rendben vannak a vezetékisszekoéttetések és az akkumulator is
eliras szerint fel van toltve, akkor a hiba magin a késziilékben van, melyet ez
esetben ki kell cserélni.

A ()-ben 1év6 értékek a 12 voltos ELBA késziilékre érvényesek.

16.4. Akkumulator kezelése

Az S51/S70 tipussor jarmivei (S531 N, S51E/l, S51E 4 és S51 N-H viltozatok
kivételével) 6 A4 (6V; 12 Ao) és az SR50/SR 80 tipussor jarmivei 6A1 (6V;
4,5 A¢), illetve a villamos inditéval ellatott robogok 12 A 1S (12V; 4,5 Ad) kiviteld
olomakkumulatorral vannak felszerelve.

Az akkumulator az egyenaramu fogyasztok, villogolampak és jelzékirt, taplalasara
szolgil. Az akkumulator feliltése a jarmiben a lendkerekes primergyujto, ilietve
az elektronikus gyujté fékfényhez szelgald (6 V; 21 W) generitor-tekercselésébol
térténik egyeniranyits diédan keresztiil.

Uzembevétel és elsg feltoltés (6 V; 12 A6 és 6 V; 4,5 A6 akkumuldtor)

A cellakat 1,28 g-cm? fajsulyu tiszta akkumulator-kénsavval a felsg lemezszél felett
5 mm-ig kell feltélteni.

Az elsé feltdltésnél kb. 1 6ra elteltével a kovetkezok szerint kell eljarni:

0,5 A toltdaramnal 27...32 oran at tdltink. 0,8 A téltdaramnal 17 ... 20 orat tesz ki
a toltési idd. 0,5 és 0,8 A kozotti 161téaram erdsségek akkor megengedettek, ha meg-
feleléen megtorténik a toltési ido atszamitasa,

Az akkumulator akkor van feltdltve, ha valamennyi cella egyenletesen fejleszt gazt,
el lett érve a 7.5...78V toltéfesziiliség (cellanként 24...2,7V) és a savsiriség
20 °C mellett 1,28 g cm' értékii.

A 161tési folyamat alatt megfeleld idokozonként ellendrizni kell a sav hdmeérsékletét.
Ennek normal értéke kb. 30 "C. Amennyiben 50 °C f6lé emelkedik a savhémérséklet,
akkor félbe kell szakitani a toltést, amig jsmet be nem all a normal érték.

A hazat ovni kell tiizeléanyagtol és erds utéstél. Mivel a gaztalanitas a kézponti
légtelenito lécen at a PVC-tomlon keresztiil torténik, ezért csak olyan toltozarakat
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szabad hasznalni, melyek a fej alatt két giztalanitdé furattal vannak ellatva, mert
ellenkez6 esetben a kifolyé kénsav kart okoz a jarmiben.

Uzembevétel és elss feltsltés (12 V; 5,5 A6 akkumulitor)

Az akkumuldtort 1,28 g/cm? fajsilyt akkumuldtor-kénsavval a tombszekrényen 1évg
savszint jelolések kozotti szintig kell feltdlteni. Az elektrolit hdmérsékletének a
betdltéskor 10 °C és 25 °C kozott kell lennie.

Az akkumulatort legalabb 20 percig hagyjuk allni. A sziinet utan kénnyedén meg
kell razni, majd ezt kdvetden az elektrolitszintet a fenti fajsulyt és homérsékletd
kénsavval az el6irt értékre helyesbitjiik.

Megmeérjiik az akkumulator nyugalmi fesziiltségét. Amennyiben az akkumulator
fesziiltsége =2 12,3V, akkor az akkumulator a zarédugaszok behelyezése utan
az egyenaramu fogyaszték (villogolampak, jelzékiirt) szamara lizemkész. :
Ebben az idopontban kerlilni kell a villamos inditoval ellatott jarmivek beinditisat
és ezt csak néhany menetkilométer megtétele, illetve az akkumulator elss feltdltése
utan szabad megtenni,

Az akkumuléator elsé feltsltése akkor bizonyul sziikségesnek, ha

— az akkumulitor mért feszliltsége < 12,3 V;

— az akkumulitor nem lett {izembe véve négy héten bellil akkumulator-kénsavval
valo feltdltés utdn, illetve ha nem lett kielégité mértékben menet kézben a
jarmaben feltoltve;

— az akkumulator-fesziiltség az akkumulédtor élettartama alatt 12,3 V ala sillyed;

— feltsltetlen dllapotban vald tarolaskor tul lett 1épve az 1 év tdrolasi idé.

Az elsg feltdltés << 0,55 A egyenarammal torténik. A i6ltés akkor van befejezve,
ha az akkumulator toltéfesziiltsége (kb. 15,6...16,8V) 2..,3 6ran beliil mir nem
emelkedik.

0,55 A toitéarammal valo feltoltés esetén altaldban §...8 oratl tesz ki a toltési idé.
Ha csekélyebb arammal toltiink, akkor megfeleléen meghosszabbodik a toltés
ideje. :

Toltés kozben {igyelni kell arra, hogy ne lépjiik til az elektrolit homérsékletét
(50°C, az akkumulator kozépsé cellaiban mérve). Ellenkezd esetben félbe kell
szakitani a toltést és csak az elektrolit lehtilése utan szabad ujbol folytatni.

A tSltés befejezése utin desztillalt vizzel a lemez felso éle felett 5 mm-ig fel kell
tolteni az elektrolitszintet. Utdna a zarddugaszok behelyezése és az akkumulator
feliiletének megtisztitisat kovetSen tlizemkész allapotban van az akkumulator,

Akkumulitor feltiltése beépitett allapotban

— 6V; 12 A6 akkumulator

Az akkumulator feltdltése beépitett allapotban a valtéaramot eloallito lendkerekes
primergydjtotél, illetve elektronikus gyujtotol torténik egyeniranyité diodan
keresztiil. Ennek soran a toltést 2,5 A toltéarammal végezzik.
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Mivel az akkumulator toltése a fékfény generator-tekercselésébdl 6V, 21W)
torténik, ezért sziinetel a tsltés a fék mikddtetésekor.,

Igen nagy terhelés esetén, pl. az alléhelyzetfény gyakori és hossza idére vald
bekapcsoldsa, sziikségessé teszi az akkumulator havi utantsltését a jarman kiviil.

— 6V;45A6 és 12V; 55 A6 akkumulator

Az akkumulator feltoltése beépitett allapotban a valtéaramot elGallitd lendkerekes
primergyujtotol és az elektronikus gyujt6tol torténik az elektronikus tolts- ,€s
villogéberendezésen keresztiil, amely az akkumulator toltottségi allapotatol fuggoen
biztositja az utdntoltést,

Mivel az akkumulator toltése a fékfény generator-tekercselésébdl toérténik, ezért
sziinetel a t6ltés a fék mdkodteiésekor.

Akkumulitor feltoltése a jarmin kiviil

A jarmd lizemeltetése olyan lires akkumulatorral, amely kivaltja az egyenaramu
fogyasztok muikodésének a kiesését, nem megengedett, igyhogy szlikségessé valik
az akkumulator feltdltése a jarmin kivil.

Az akkumulatort, a folyadékszint ellendrzése utdn, 0,5 A erdsségid (6 V; 4,5 A6 és
12 V; 55 A0), illetve 1,2 A. erdsségli (6 V; 12 Ad) egyenarammal addig kell utan-
tdlteni, amig valamennyi cella egyenletesen nem fejleszt gazt, a 7,5...7,8V (6V
akkumulatorok), illetve 15,6...16,8 V (12 V akkumulatorok) toltéfesziiltség el lett
érve, illetve ha a toltofeszultseg az ezt kovetd harom, egy o6ras idokoézonként torténd
mérés alatt nem emelkedik tobbet, mint 0,1 V.

AkKkumulator karbantartisa

A karbantartas a folyadékszint nyaron kéthetenkénti és télen pedig havonta valo
ellenérzésére szoritkozik.

A celldk utantéltése csak desztillalt vizzel térténhet, melynek sordn a savszintnek
a fels6 lemezszél felett 5 mm-rel kell lennie. Ez alkalmommal vizzel és kefével meg
kell tisztogatni az akkumuldtor csatlakozé kapcsait és utana savmentes zsirral
vékonyan be kell kenni. Az akkumulator beszerelésekor ugyelni kell az akku-
mulator-kabelek helyes csatlakoztatasara (fekete kabel mindig a minusz-poélusra
keriil), mivel ellenkezd esetben karok keletkezhetnek az egyeniranyitéban.

Télen mindig {igyelni kell az akkumulator jé toltési allapotdra, mivel a feltéltetlen
akkumulator mar —10 °C-nal befagy és ezzel hasznalhatatlannd valik.

A jarmi hosszabb idére valé iizemen kiviill helyezésekor ajanlatos kiszerelni
az akkumulatort, fagymentes helyen tarolni és kb. 4 hét utan szakmihelybe kell
adni karbantartasra, illetve utan kell tolteni.

Ha tarolt akkumulitort szereliink be ismét egy jarmibe, akkor elozoleg ellenérizni
kell a nyugvofesziltséget. Ha ez 6,2V (12,3 V) alatt van, akkor haszndlat elott fel
kell tolteni az akkumulatort. .
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Figyelem!

A 12 voltos akkumulator tolt6ttségi dllapotat a nyugalmi fesziiltségnek a csatlakozé
polusoknal valé mérésével kell megallapitani. Areométer segitségével sav kivétele
a betoltényilasbol a fajsiily megallapitdsira nem megengedett, mivel a kivehetd
savmennyiség ennél az akkumulatornal tiul kevés az areométer egy feltsltésére.

16.5. Vilagito-, jelz6- és villogéberendezés

® S51/S70

A vilagito-, jelz6- és villogéberendezésen végzendd valamennyi munkanal figve:
lembe kell venni a vonatkozé torvényes rendelkezéseket, valamint ellenérizni és
szlikség esetén helyre kell allitani a berendezések eloirasszerd allapotat.

Fényszoro beallitasa és fényszorolampa Kicserélése

A fényszoéré beallitasat beallitéfalnal a jarmad teljes megterhelése mellett vagy
beallitokésziilék segitségével kell elvégezni (x-értélk=20). A tompitottfény
beszabdlyozidsa a fényszoréhaz billentésével torténik.

Oldjuk az M6 >{ 12-es szoritocsavart
(6-os rugos alatéttarcsaval egyiitt), vala-
mint az M 6 X 16-0s pantcsavart (a B 6-os
rugés alatetgyGrivel és az M 6-os hat-
szogleti anyaval egylitt), majd a sziik-
séges szogegel elbillentjik a fényszoro-
hazat és utana ismét meghuzzuk a
csavarokat.

214. abra

A fényszorohoz alapvetéen csak az elgirt fajtaju és teljesitményid izzolimpakat
szabad hasznalni.
o T e e s Qldjuk a reflektorgyirinél a tartéesavart
ML MBI Lo ;i és kivessziik a fényszorobetétet. Kihdzzuk
a lampafoglalatot a reflektorbol és ki-
cseréljuk az izzdélampat (bajonett.
foglalat). Az Uj izzélampat csak tiszta
kendovel szabad megfogni.

215, abra



Jelzgberendezés

A jelzokiirt egyenaramfogyaszto egység, melyet az S51 N, S51 N-H, S51E/1 és
S 51 E/4 viltozatoknil négy monocellabdl allé kombinacié (R 20-as szarazelemek)
és az S 51/ S 70 modell egyéb jarmiveinél pedig 6lomakkumulator taplal.

A jelzokiirt (a hangkisugarzas megjavitasara) rugalmas modon van felerdsitve.

A jelzokirt kicseréléséhez lehuzzuk a
kabeldugaszt, kinyitjuk a tartozék el-
helyezésére szolgalo tartalyt és eltavolit-
juk az M6 12-es tartécsavart (a 6-os
rugbs alatéttarcsaval és az M 6-os hat-
szbgletd anydaval egyutt).

Ezt kovetéen levessziik a jelzokiirtot.

216. abra

Villogéberendezés

A villogoberendezés szintén egyenaramfogyasztd, melyet 6lomakkumulator taplal.
Az alkalmazott villogbéadd (ismertetészam: 8581.19:40) egy termikus vezérlési
elektromigneses késziilék, melyet csak 8 A biztositon keresztiil szabad lebiztositani.
Felfiiggesztése acéllemezbdl késziilt csillapitéhdzban torténik, amelyben két moha-
bél valé korong gondoskodik a razkédismentes elhelyezésrol.

A villogéberendezésnél a munkakat csak lekapcsolt akkumulator mellett szabad
végezni, hogy elkeriiljiik a véletlen révidzarlatot.

Hibalehetoségek:

Rendszertelen villogas:
Tul lassu villogas
Alacsony fesziiltség, azaz nincs teljesen feltdltve az akkumulator, illetve dtmeneti

ellenallasok vannak a vezetékben.
Villogdéadé helytelenul van beszabalyozva.

Tul gyors villogas

Tulfeszlllség, azaz nincs betartva a névleges fesziiltseg.

Villogdado helyteleniil van beszabalyozva.

Villogéadé aramtekercse kiégett a villogoberendezésben bekovetkezett rovid-
zarlat miatt.
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Rovidzarlat okai:

Csatlakoz§ kapesok csavarjai a villogékapesoléban meglazultak vagy kiestek.

Csatlakozé huzalok tul mélyen vannak bedugva a villogdkapcsold csatlakozdé kap-
csaiba.

49a jeld kabel ki van dorzsolédve a villogdkapcesolonal, illetve a haz és a kapcesold-
betét k6z6tt be van szorulva a kabel. R .
83 L/R jeld kébel testzirlatos. ..

Kapcsolébetét bekapesoldsakor akad a villogokapesoléban, ugyhogy rovxdzarlat
keletkezik a csatlakozd kapocs és a kapesolohaz kozott (hianyzik a gumialatét vagy
laza a kapcsolébetét).

(o N

Kapcsolokar rogzitétarcsaja tul nagy, illetve egyoldaluan. eltoldodik, ugyhogy id6-
legesen rovidzarlat 1ép fel a kapcesclohaz felé. : .

A

® SR 50 SR80

217. dbra

(1) Tartocsavar

(2) Fényszoro-rogzitéesavar
(3) Fényszoro-beallitéesavar
(1) Szoritocsavar

Vilagitéberendezcs

A fényszorchoz, a hitsé féklampahoz és a villogolampakhoz alapvetden csak az eld-
irt fajtaju és teljesitményid izzolampakat szabad hasznalni (lasd Kapcsolasi
terveket).

A fényszors refllektor kiszereléséhez eldszor le kell szerelni a homlokgyardt a {ény-
szord alatt balra talalhaté szoritoesavar (2) oldasaval (217, abra). A huzorugonak
a beakasztélemez segitségével valé kiakaszidsa utin Kivehetd a fényszoro
reflektor.

Kiszerell reflektor mellett a fényszorohaz felsdé szélén beakasztjuk a beakaszto-
lemezt a rugdval egyiitt.
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A fényszor6 bedllitisa beallité késziilékkel végy kisegitésképpen egy beallitéfalon
torténik (r-érték = 20). A beszabalyozast beallitéesavarral (3) (217. abra) végezziik,
amely kiviltja a fényszérohaz billenését.

Jelzo- és villogoberendezés

A jelzokiirt egyenidramfogyaszté és a fényszoréhaz levételével (lasd 165. és 166. abrat)
érhets el. Taplildsa az 6lomakkumulatortd], illetve négy monocellatdl torténik.

A villogéberendezés négy villogélampabdl és egy villogéadobdl all, amely az elektro-
nikus tolté- és villogéberendezésben talalhaté (lasd 16.3.2. szakaszt is).

Fényszoré kisegitd jellegii beillitisa

A fényszorot lehetoség szerint szakmuhellyel kell beallittatni (x-érték = 20).

Kisegito jellegil bedllitisi mivelet

-- Teljesen megterheljiik a jarmidvet és sik terepen 5m tavolsagra feldllitjuk egy
falhoz (a jarmd képzelt hossztengelye 90°-os szoget alkot a fal filiggbleges sik-
javal).

— A falon keresztiil megjel6ljiik a fényszéré kozepét.

— Letompitott fény mellett -helyesen beallitott fényszéro esetén a falon megjelend
vilagos teriilet (vilagos-stét hatar) felsd hataranak a jelolési pont alatt 5 cm-rel
kell leképzddni. o

16.6. Villamos indité miikédtetd és atviteli elemei

Inditékapcsolé (ismertetészam: 8606.12)

Az inditokapesolé nyomégombjat az inditdsi folyamat sorin nem szabad 5 masod-
percnél tovabb mikddtetni és a motor beinduldsa utan azonnal el kell ereszteni.
Inditérelé¢ K Aa Simson (ismertetészam: 17675)

A szerszamtartilyban elhelyezett inditorelé kapcsoldsi feladatot teljesit az indito-
motorhoz valo dramhozzdavezetésnél, A relé kapcsoldsa, amely egyértelmien hall-
hato, egyidejileg jelzi a relé kifogastalan mikodokeépesseget.

Figyelem!

Csak a fenti jelolési relét szabad hasznalni!

Szilicium egyenirdnyitohid B 80 70-20 Si

A szilicium egyeniranyité elvegzi a toltéiram kétulas egyenirinyitisat és ezzel
az akkurnulator optimilis feltoltését az inditasi folyamat biztositasira.
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Az aramerdsséget és ezzel a mukodGképességet a kovetkezok szerint kell feliil-
vizsgalni:

— A mérémuiszert csatlakoztatjuk a szilicium egyeniranyitéd pluszpolusihoz és a
testhez, 4 000 f/perc fordulatszamnal és fogvasztok nélkiil kb. 1,5 A toltéaramot
kell mérni (ennek elofeltétele a toltotekeres stb. mikodoképessége).

— Az egyeniranyité négy diédaval van elldtva, melyek ateresztd és zard irinya
athaladasi vizsgalattal szintén ellendrizhets. (Két szomszédos kapcsot kétszer,
valtozé polaritassal athaladasmérovel meg kell vizsgalni, melynek soran egyszer
igen és egyszer nem kell felgyulladnia az ellendrzé lampanak). ;

Kabelosszekottetések

Javitasokndl figyelembe kell venni, hogy az inditomotor és az akkumulator csat-
lakozasainak kabelkeresztmetszete részben 4 mm®-t tesz ki!
A kovetkezGkben kozdlt Kapesolasi tervekben az S51/S70 és az SR 50/SR 80

. modellek jarmuvillamossagi felszerelése van abrazolva.

16.7. Utmutatasok a Kapcsolasi tervekhez
Kabelek jelolése:

sw = fekete gn = zold ws = fehér bl = kék
rt = vorods ge = sarga gr = sziirke br = barna

Gyujtasfény kapesolo kapcesoladsi helyzetei:

Kapcsolohelyzet

Minden kikapcsolva 0
Allas Allohelyzetfény 3

(csak S51,S70)

Nappal 1
Menet

Ejjel 2

Kaibelkeresztmetszetek:
0,75 mm? Kkeresztmetszet(i rézkabelek kerilnek felhasznalisra, melynek soran a
kiilonbozd villamos indit6 vezetékeknél figyelembe kell venni a 4 mm-es kereszt-

metszetet (lasd Kaprsolasi terveket).
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Magyarazat 222, dbrahoz:

(1) Sebességméré

(2) SebességmérS vildgitis D6V 1,2 W

(3) Fénysz6ré

(4) Bilux izz6ldmpa B6V 25/25 W

(5) F6fénykapcsold

(6) Révidrezarégomb gyujtdshoz

(7) Jelzbkiirt nyomégomb-

(8) Tompitékapcsolé

(9) Gyujtégyertya

(10) Megszakité

(11) Primertekercs

(12) Lendkerekes primergyujté

(13) Tekercs Alljfényhez 21'W

(14) Kondenzator

(15) Fénytekercs 31,2 W

(16) Gyujtétekercs AB 12 .
(17) Szarazakkumulator 6 V, 4 db R 20-as celldval
(18) JelzOkiirt

(19) Vezetékbsszekotd

(20) Fékfénykapcsoldo a hatso kerékagyban
(21) Alljfény B6V 21 W

(22) HatsOofény BTW 5 W

(23) Hatsé féklampa

Steckverbindung dugaszolé ésszekottetés
Schraubverbindung csavaros osszekottetés
Gleichstrom egyenaram
Wechselstrom © valtéaram
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“d

('. -

(1)
2)
3)
“
)
(6)
(]
(8)
(9)
(10)
(1)
12)
a3
(14)
(13)
(16)
an
(18)
as
(20)
(21)
(22)
(23)
29)
(25)
(26)
@7
(28)
(29)
(309)
(31)
{32)
(33)
(31)
. (35)
(36)
37
(38)
(39)
(10)
(11)
(42)

Magyarazat 223. abrahoz:

Villog6lampa, mellsé jobb
1zzélampa B6V 21 W
Sebességmérd
Sebességmérd vilagitas D6V 1.2 \W
Testosszekbttetés
Fényszoro

Bilux izz6lampa B 6 V 25/25 W
Alldhelyzetfény D6V 4 W
Kombinailt kapcsolo
Fénykiirt nyomégomb
Tompitékapesolé
Villogékapcsolé

Jelzékiirt nyomégomb
l1zzélampa B6 V 21 W
Villogolampa, mellsé bal
Gyujtogyertya
Gyujtotekercs AB 12
Megszak{to

Primertekercs
Lendkerekes primergyajté
Tekercs akkumulator-tdltéshez és altjfényhez 21 W
Kondenzator

Fénytekercs 25 W
Akkumulator 6 V 12 A6
Testesatlakozas a haz kézépsd részében
Olvadobetét 8 A
Olvadobetét (F) 3,15 A
Biztositékdoboz
Toltéberendezds
Gyujtasféeny kapesolo
Villogdado 6 V 2 X 21'W
Jetzoktlirt
Vezetékosszekots
Feékfénykapesolo
Villogolampa, h:itsé jobb
Izzolampa B6V 21w
Hatso {éklampa

Alljfeny B6V 21'W
Testesatlakozas

Hatsofény B6V 3w
1zzolampa BG6 Vv 21w
Villogolampa, hatso bal

Steckverbindung dugaszolo 6sszekottetes

' Schraubverbindung csavaros (sszekottetés
Gleichstrom egyenaram

. Wechselstrom valtoaram
Gleich- und Wecehscelstirom egyven- és valtéaram
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Magyarizat 224, abrahoz:

1
)
®)
1)

Villogdlampa, mellsd jobd
Izz6lAmpa B6V 21 W
Sebességmérs

Sebességmérs vilagitds D6 V12 W

(4a) Villogdellendrz6 D6V 1,2 W

)
6)
[
®)

(9

(10)
ay
(12)
(13
(14)
as)
(16)
amn
a8)
a9)
(20)
(21)
(22)
23
(24)
(25)
(26)
(27
(28)
(29)
30)
(31)
(32)
(33
(34)
(35)
(36)
(7
(38)
9
(10)
(1
(42)

Steckverbindung
Schraubverbindung

Testosszekbttetés

Fényszérd

Bilux izz6lémp. BEV 3535 W
All6helyzettény D6V 4 W
Kombindlt kapesolé
Fényklrt nyomégomb
Tompitékapcsolé
Villogékapcsold

Jelz6kiirt nyomégomb
Izz6ldmpa B6V 21 W .
Villog6lampa, mellsé bal
Gyujtégyertya

Gyujtétekercs A6
Gyujtds-vezérl6rész
Toltbtekercs gyujtidshoz
Tekercs akkumulator-tiiltéshez és alljtényhez 21 W
Vezérlésad6

Lendkerekes elektronikus gyujtéd
Fénytekercs 35 W
Akkumuldtor 6 V 12 A6
Testcsatlakozds a hiz k6zéps6 részében
Olvadébetét 8 A

Olvadébetét (F) 3,15 A
Biztositékdoboz
TS1tSberendezés

Gyujtasfény kapcsold
Villog6ad6é 6 V 2 X 21W
Jelzbkiirt

Vezetékysszekots
Fékténykapesold
Villogélampa, hétsé jobb
Izz6lAmpa B6V 21 W

Hétsé féklampa

Allifény B6V 21' W
Testcsatlakozas

Hatsofény B6V 5 W
1zz6ldmpa B6V 21 W
Villogéldmpa, hitsé bal

dugaszolo §sszeksttetés
csavaros Ysszekdtretés

Gleichstrom egyenaram
Wechselstrom véltéaram
Gleich- und Wechselstrom egyen- és viltédram
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Magyarazat 225, Abrahoz:

a)
(1a)
)
(2a)
3
4)
(4a)
)
()
(@]
(8)
9)
(10)
(11)
(12)
(13)
(14)
(15)
(16)
an
(18)
(19)
(20)
(21)
(22)
(23)
(24)
(25)
(26)
(1))
(28)
(29)
(30)
(31)
(32)
(33)
(34)
(342)
(25)
(36)
a7
(38)
(39)
(40)
“41n
(42)

Steckverbindung

Schraubverbindung
Gileichstrom -
Wechselstrom valtearam =~ . v et o -
Gleich- und Wechselsirom
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Villogolampa, mellsé jobb c R

Izz6lampa B6V 21 W SO
Fordulatszamméré ’ DA
Taviényellen6rzé D 6 V 1, 2 w . .
Secbességmérs i P - . o

Miiszervilagitas D 6 V 1,2W L A T
Villogoellen6érz6 D6V 1,2 W e . R

Testosszekbttetés

Fényszord . . -
Bilux izzéldmpa B6V 3533 W LT T
Alléhelyzetfény D6V ¢ W R ¥ "
Kombinait kapcsold Jel T N
Fénykirt nyomoégombd s . ’ .
Tompitokapcsolé e
Villogoékapesolé N .
JelzGkiirt nyomégomb o AN e
lzz6lampa BV 21w . .7 e . '
Villogdlampa, meusé bal’ ) BN L .
Gyujtogyertya L N Nt .
Gyujtétekeres A 6 T [PTS T
Gyujtas-vezérlorész : [ .
ToltOtekercs gyujtashoz
Tekercs akkumulator-téltéshez es alljfcn) hez "1 \\'
Vezérlésado - v
Lendkerekes elektronikus gyu)to o
Fénytekeres 35 W et :
Akkumuldtor 6 V 12 AS !
Testesatlakozis a haz ko6zépso l"LSLGan
Olvadobetét 8 A .

Olvadobetct (F) 3,15 A°
Biztositékdoboz : e i L
Toltéberendezés . . o Coe
Gyujtasfény kapcsolo
Villogoado 6 Vv 2 X 21-W
Jelzékirt P .
Vezetékisszekold ’ o ‘
Fékfénykapesolo, hatsg | - A oo
Fékfénykapcsolo, mellsd - o Tt

Villogéldmpa, hatsé jobb - - o ) -

lzz6ldmpa B6V 21'W' e . oo
Hatso féklampa . oL .
Alljfény B6V 21 W ’ ) '
Testcsatlakozas : . . E
Hatsoéfény B6V 5 W - o S
1zz6ldmpa B6V 21 W T

Villogslampa, hatsé bal T

duyaszolo oqvekoneus A L
csavaros osszek oumns
cgyenaram\ - R , e

v -
.cgycn ‘és \dltuaram b h e N
T ’ R L !
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16.8. 12 voltos rendszer halogén f5fénnyel

A Simson tipussor jarmiiveinek uj 12 voltos villamos berendezése a bevalt lend-
kerekes primer, illetve elektronikus gyujtéberendezés, az elektronikus t&ltG- és
villogéberendezés (ELBA 12 V), a halogénlampékhoz Gjonnan kifejlesztett beépitett
fénysz6rd, a kétszilas lampaval ellatott ) hatséféklampa és az 1j elektronikus
fesziiltséghatdrolé alkalmazasaval tdnik ki.

Lendkerekes primer- és elektronikus gyt jté

A gyijték karbantartasi dtmutatasait és vizsgalati értékeit, valamint a gyujtas-
beallitast a 16.1. és 16.2. szakasz tartalmazza,

Elektronikus t61t5- és villogoberendezés (ELBA 12 V)

A berendezés felépitése, mikodési elve és vizsgalata a 16.3.2. szakaszban lathaté.

Elektronikus feszﬁltséghatérolé

A Simson jarmiivek felszerelésének ezen Uj villamos épitdkockaja az ilizemi
fordulatszam tartoményban 14 V allando fesziiltséget ad le a vilagitéberendezésnek.
Eziltal biztositva van a fénykihasznilas hatékonysaga a beépitett fényszéréban
1év5 halogénlampa optimalis élettartama mellett.

Az allando fesziiltség révén az egyik fogyaszté Kkiesése esetén meg van gatolva a
tébbi fogyasztd karosodédsa tulfesziiltség kovetkeztében. Az eddigi 12 voltos rendszer
tovabbfejlesztéseként integralva van a fesziiltséghatdroléba a toltéaram kétutas
egyenirdnyitdsara szolgald egyeniranyitéhid.

Vilagitéberendezés

A beépitett halogén fényszéré egy HS 1 tipusg, 12 V, 35/35 W lampaval, valamint a
FZLO jelq, 12 V, 4 W hatarolélampaval van felszerelve.

A hatséféklampa mar csak egy 12V, 21/5 W kétszdlas lampdval rendelkezik. A fék-
és hatsélampa egyideji funkcidja adva van.



AT e e e
w4
-
17. Atszamitasi tablazat a ,,Nemzetkozi Mértékegység
Rendszer” (SI) bevezetéséhez
Az eddigi legfontosabb régi egységek és az uj SI-egységek szembedllitisa:
l Régi egység Uj egység
Mértékegység | Atszamitasi tényez6 ’
H } ~ l -
i Erg | pond p newton N
kilopond kp .\!
1kp=9.807N (10 N)
1N =0,102kp (0,1 kg)
i ——
Nyomds kp cm? pascal Pa vagy
Fesziiltség at newton N pro
[ atm négyzetméter N/m?
mm WS
( bar 1Pa=1N/cm?
j lat=1kp cm?= 98 070 Pa = 98,07 kPa == 0,09607 M.Pa
| ! 1at=1kp cm® = 100 000 Pa =100 kPa = 0,1 MPa
| | 1kpmm? =~ 10 MPa = 10 000 kPa
! 1 Pa = 0,0000102 kp/em® = 0,102 - 10" kp ' mm?
* | 1 kPa = 0.01 kp/em? = 0,0001 kp/mm?
1 MPa == 10 kp/em? = 0,1 kp/mm?
‘ 1 MPa = 10at
Munka kilopondmeéter kpm newtonméter Nm vagy
Energia kilokaloéria kcal joule J vagy
Hémennyiség l6eré66ra LES wattszekundum Ws
1J=1Nm=1Ws
1 kpm = 9,807 J = 9,807 Nm = 9,807 Ws
1kpm ~ 10J = 10 Nm = 10 Ws
1 kcal = 4187J
i 1 LE6 = 2,648 - 10"J []
3 13 \ ¢
\ 1 Ws == 0,102 kpm = 0.000239 kcal = 3,777 - 107" LES
| 1 Nm ’
1 i
v
« |
| !
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Régi egység i Ujegység

|
i
I Mértékegység l Atszamitasi tényezd
Teljesitmény ! kilopondméter pro ! newtonméter pro
L ' szekundum kpm's o szekundum Nm s
! kilokaléria pro ( vagy
| szekundum kcal;s i joule pro szekundum J’s
5 i vagy
16er LE ' watt w
i

I1Nm/s=1J/s=1W

1 kpm's = 9,807 Nm‘'s = 9,807 J s = 9,807 W
lkcal s=4 187 Nm's =4 187 J,s =4 187 kW
1 LE = 736 Nm/‘s = 736 J's= 0,736 kW

{ i 3\‘:5 | =o0102kpm's = 2388 keal's
i LW | 2,388 - 1074 keal 's = 1,36 - 10 LE
Sikszog') . fok® | radian rad o
i 1 fok == 0,017453 rad
| 1 rad = 57,296°
Hémérséklet!) fok Celsius °C ! Kelvin K

T (K) =°C +273,15K
°C =T (K) —273,15K

') A sikszég fokban és a hémeérséklet fok Celsiusban valéo megadasa 1980. utdn is megengedett,

-
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